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1. Grundbetrieb

Die folgenden Operationen sind nach Durchfiihrung von ,,4. Einstellungen* in der Anbringungsanleitung
moglich.

Fiihren Sie alle Operationen in der nachstehenden Reihenfolge durch, und machen Sie sich mit dem
Grundbetrieb vertraut.

Nachdem Sie sich mit dem Grundbetrieb vertraut gemacht haben (,,4-2. Durchfiihren und Andern von
Grundeinstellungen* in der Installationsanleitung), fithren Sie notwendige Grundeinstellungen durch, bevor
Sie die Einheit benutzen.

1-1. Aktivieren der Anzeige

Wenn die Grundeinstellungen durchgefiihrt werden (,,4. Einstellungen® in der Anbringungsanleitung), werden
die Daten fiir drei Achsen der Messeinheiten angezeigt.

1 Fiihren Sie den Vorgang unter ,,4-1. Inbetriebnahme* in der Anbringungsanleitung durch.

2 Driicken Sie die Taste R%T an Zihleranzeige A (oder X).
........ Die Zihleranzeige wechselt von der { 4-Anzeige ] |— [ 000 ]
zur Zihlanzeige. (Zighlanzeige)

3 Die Messeinheit bewegen.
........ Der Zahlenwert der angezeigten Positionsdaten dndert sich.

# Falls kein Wert, sondern die Anzeige £~ror erscheint, gehen Sie zu ,,2-15. Loschen der E-ror -
Anzeige“.

1-2. Rickstellen des Anzeigewerts auf Null (Riickstellfunktion)

Dadurch wird der angezeigte Wert auf Null gesetzt.

RESET

1 Driicken Sie die Taste O. [(O0s0 11— 40ooo ]

* Der Anzeigewert kann auch durch ein externes Signal zuriickgestellt werden (Referenz: “2-14-1.
Riickstellung mit einem externen Signal”)
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle®.)
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1. Grundbetrieb

1-3. Andern der Anzeigeauflésung

Nach der Durchfiihrung der Grundeinstellungen entspricht die Anzeigeauflosung der Eingangsauflosung
der Messeinheit. Um eine niedrigere Anzeigeauflosung zu benutzen, dndern Sie die Anzeigeauflosung nach
dem folgenden Verfahren.

SETUP .
.. . N . . (zum Beispiel)
1 Driicken Sie die Taste ¢ wiihrend der Zihlanzeige. oS - — ‘lNach 1 Sekunde

2 Driicken Sie die Taste O T .-
. . O . . Nach 1 Sekunde (Beispiel: 0,005)
........ Die Anzeigeauflosung wird angezeigt. [(g5F rFES ————— [ 0005 |

el
3 Driicken Sie die Taste (. (Das Achsenetikett blinkt.)

]
4 DicAnzei ge dndert sich nach jedem Driicken der Taste (). Driicken Sie die Taste so oft, bis die gewiinschte
Anzeigeauflosung angezeigt wird.

5 Driicken Sie die Taste OENT.
........ Die in Schritt 4 angezeigte Auflosung wird festgelegt.

* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle.)
1-4. Umschalten der Anzeigedaten (Beispiel: Istwert — Maximalwert)
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewéhlt wird)
Die gegenwirtig angezeigten Daten konnen umgeschaltet werden.
1 Driicken Sie die Taste 6 an Zahleranzeige A. (Das Achsenetikett blinkt.)
2 Driicken Sie die Taste O . (Die MAX-Lampe leuchtet auf.)

3 Driicken Sie die Taste OENT. (Das Achsenetikett leuchtet auf.)
........ Die Anzeige fiir Zdhleranzeige A wechselt auf den Maximalwert.

#* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle®.)

1-2(G)
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1. Grundbetrieb

1-5. Ablesen der Maximal-/Minimalwerte von Messdaten
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewéhlt wird)

Andern Sie die Anzeigedaten nach dem unter ,,1-4. Umschalten der Anzeigedaten® beschriebenen Verfahren.
Maximalwert, Minimalwert und Spitze-Spitze-Wert* konnen gemessen werden.

* Spitze-Spitze-Wert = MAX (Maximalwert) — MIN (Minimalwert)

Beispiel: Wenn ZéihlerakrElsEzTeige A den Maximalwert anzeigt
1 Driicken Sie die Taste (O an Zihleranzeige A. 0000

2 Bewegen Sie die Messeinheit in positive oder negative Richtung, um | a000 ] | {636 |
die Messung zu starten.
........ Die Anzeige fiir Zdhleranzeige A wird in Zunahmerichtung
aktualisiert, wiahrend der Wert bei Bewegung in Abnahmerichtung

gehalten wird.

* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle®.)

1-6. Neuberechnen der Maximal- und Minimalwerte (Neustart-Funktion)
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewéhlt wird)

Durch Driicken der Taste Cswwerden die Maximal- und Minimalwerte ab
dem betreffenden Punkt neu berechnet.

Beispiel: Wenn Zéhleraﬂzeige A den Maximalwert anzeigt
1 Driicken Sie die Taste (O an Zihleranzeige A.

START

2 Driicken Sie die Taste O . 5351 | 1535
........ Die Anzeige zeigt denselben Wert wie den Istwert.

3 Die Messeinheit bewegen. 535 ] [ 0BS5S
........ Der Maximalwert wird aktualisiert.

* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)
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1. Grundbetrieb

1-7. Einstellen von Werten in der Anzeige (Vorwahl-Funktion)
Damit wird ein Wert fiir den angezeigten Istwert eingestellt.
1 Driicken Sie die Taste Q’_PO . (Die Lampe Cj_Po leuchtet auf.)
|
2 Driicken Sie die Taste (O an Zihleranzeige A. (Das Achsenetikett blinkt.)
3 Verschieben Sie die Ziffer mit der Taste (O, und geben Sie dann den Wert mit den Zifferntasten ein.
4 Driicken Sie die Taste OENT.

........ Damit wird der eingegebene Wert festgelegt. Gleichzeitig wird die Neustart-Funktion aktiviert,
und die Maximal- und Minimalwerte werden ebenfalls auf den gleichen Wert gesetzt. (Der Spitze-
Spitze-Wert wird 0.)

* Ein eingegebener Wert kann mithilfe der Vorwahl-Operation iiber ein externes Gerét festgelegt werden.

(Siehe ,,2-14-9. Einstellen eines Werts, der durch Vorwahl von einem externen Gerit eingegeben wurde®.)
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle®.)

Damit ist der Grundbetrieb abgeschlossen.
Die néchsten Abschnitte beschreiben weitere Operationen und Funktionen. Nehmen Sie vor der Benutzung

die notwendigen Einstellungen mit den Grundeinstellungen und erweiterten Einstellungen vor. (Siehe ,.4.
Einstellungen® in der Anbringungsanleitung.)

1-4 (G)
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2. Angewandte Operation

]
Wenn die Taste () gedriickt wird, um auf den Achsenwahlmodus umzuschalten, wird der Achsenwahlmodus
durch Driicken einer anderen Funktionstaste aufgehoben

2-1. Zoll/mm-Wahltaste

Diese Operation kann grundsétzlich in jedem Modus durchgefiihrt werden.
* Die Wahltaste ist nur effektiv, wenn das Bestimmungsland auf US oder STD gesetzt wird. Sie konnen die
aktuelle Einheit anhand der leuchtenden Anzeige unterhalb der Taste feststellen.

1 Driicken Sie die Taste O N
2 Zuriickschalten auf die vorherige Einheitsanzeige

Driicken Sie die Taste O "erneut.
2-2. Ermitteln der Messungs-Festpunktposition (Festpunkt-Einstellung)
Obwohl Teilungsmessungen (Inkremental (INC)) von zuriickgestellten oder voreingestellten Positionen aus
durchgefiihrt werden konnen, sind die Gesamtabmessungen unbekannt. Die Gesamtmessung (Absolut (ABS))

kann auch durchgefiihrt werden, wenn der Festpunkt festgelegt wird.
(Siehe ,,2-3. Umschalten zwischen ABS- und INC-Anzeige*.)

Rickstellen (Voreinstellen) Ruckstellen (Voreinstellen)
INC
Anderung in INC Anderung in INC
ABS ABS
\ y N y ,
Teilungsmessung Teilungsmessung

Festpunkt-Einstellung

Nur wenn das Achsenetikett ABC gewahlt wird

e Maximalwert, Minimalwert und Spitze-Spitze-Wert werden auf der Basis des INC-Werts berechnet.

* Der Festpunkt kann nicht auf der Zihleranzeige eingestellt werden, das den Spitzenwert (Maximalwert,
Minimalwert, Spitze-Spitze-Wert) anzeigt.

1 Driicken Sie die Taste §S. (Die Lampe S leuchtet auf.)
2 Driicken Sie die Taste (O. (Das Achsenetikett blinkt.)

-
3 Verschieben Sie die Ziffer der Zihleranzeige mit der Taste (), und geben Sie dann die Position
(Zahlenwert) fiir den Festpunkt mit den Zifferntasten ein.

4 Driicken Sie die Taste QENT, um den Wert festzulegen.
* Bei der Festlegung des Festpunkts wird der INC-Wert initialisiert. Dieser Wert ist mit dem ABS-Wert

identisch, bis er zuriickgesetzt oder voreingestellt wird.
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)

LY72
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2. Angewandte Operation

2-3. Umschalten zwischen ABS- und INC-Anzeige

Die Umschaltung zwischen ABS- und INC-Anzeige ermoglicht die Messung, wihrend die
Gesamtabmessungen und die Teilungsmessung iiberpriift werden.

Die Anzeige kann umgeschaltet werden, wihrend die Lampe Cj_PO , die Lampe @S oder die Lampe O’Rﬁo
erloschen ist. Wenn die ABS-Anzeige erscheint, leuchtet die ABS-Lampe an der Zihleranzeige auf.

Wenn die Lampe Cj_o leuchtet, ist die Einstellung auf die INC-Anzeige fixiert. Wenn die Lampe g&S/
Lampe Q’_O leuchtet, ist die Einstellung auf die ABS-Anzeige fixiert.
(Siehe ,,2-2. Ermitteln der Messungs-Festpunktposition (Festpunkt-Einstellung)*.)

ABS/INS

1 Driicken Sie die Taste o .

2 Zuriickschalten auf die vorherige Anzeige OABS ABS ist eingeschaltet
Driicken Sie die Taste (ﬁ’sw erneut. INGstwert -» ABS-tstwert
# Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen omx
durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C- omn ‘-

Befehle®.)

2-4. Verlagern der Festpunktposition (Bezugspunkt-Operation)

Wenn eine Messeinheit mit Bezugspunkt verwendet wird, ermoglicht die vorherige Durchfithrung der
Bezugspunkt-Operation (siehe nachstehendes Verfahren) eine Verlagerung der Festpunktposition, selbst wenn
die eingestellte Festpunktposition unbekannt ist.

Wenn die Festpunktposition unbekannt ist (Beispiele)

* Die Messeinheit wird nach dem Ausschalten der Stromversorgung bewegt

e Speichern des Istwerts ist nicht aktiviert (Siehe ,,4-3. Detaileinstellung® (Istwert-Speicherung) in der
Anbringungsanleitung.)

* Die Stromversorgung wurde wihrend des Betriebs unterbrochen

2-4-1. Aufzeichnen der Festpunktposition
1 Driicken Sie die Taste (jﬁio . (Die Lampe (jﬁio leuchtet auf.)
2 Driicken Sie die Taste (. (Das Achsenetikett blinkt.)
3 Driicken Sie die Taste QENT
4 Bewegen Sie die Messeinheit, bis ein Piepton ertont. (Der Piepton ertont, wenn der Bezugspunkt passiert
wird.)
........ Die Anzeige wird gehalten.
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)
|
5 Driicken Sie die Taste ).
6 Driicken Sie die Taste OENT
........ Die Arretierung der Anzeige wird aufgehoben.

* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)

Dies ermoglicht die Speicherung und Verlagerung des Abstands zwischen der Festpunktposition und dem
Bezugspunkt.

2-2 (G)
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2. Angewandte Operation

2-4-2. Verlagerung der Festpunktposition

7 Wenn die REF-Lampe erloschen ist
Driicken Sie die Taste (. (Die Lampe (3§~ leuchtet auf.)

8 Driicken Sie die Taste (O. (Das Achsenetikett blinkt.)

9 Driicken Sie die Taste s
........ Der gespeicherte Wert wird angezeigt.

10 Driicken Sie die Taste OENT.

11 Bewegen Sie die Messeinheit, bis ein Piepton ertont. (Der Piepton ertont, wenn der Bezugspunkt passiert
wird.)
........ Die Zihlung wird gestartet, und die Festpunktposition wird verlagert.

* Die Festpunktposition kann durch Eingabe eines externen Signals verlagert werden. (Siehe ,,2-14-5.
Verlagern der Festpunktposition mit einem externen Signal®.)
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle®.)

2-5. Anhalten der Berechnung des Maximal-/Minimalwerts (Pause)
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewéhlt wird)

Wenn kontinuierliche Messungen von mehreren Objekten durchgefiihrt werden, um den gesamten
Maximalwert und Minimalwert zu berechnen, werden die Messungen in manchen Fillen auf unnétige Daten
aktualisiert, wenn sie nicht vor dem Abschluss gestoppt werden. Fiihren Sie in solchen Fillen das nachstehende
Verfahren durch, um die Berechnung des Maximalwerts und Minimalwerts voriibergehend zu stoppen.

-
l Messung
@ @
Beispiel 1 Die Messeinheit wird auBerhalb des Beispiel 2 Pause

Messbereichs zwischen @ und @ bewegt.

1 Wihlen Sie 7L/ 5 in der Halte-Einstellung.

=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen® (Haltefunktion)

2 Driicken Sie die Taste Q"@O . (Die Lampe Q"@O leuchtet auf.)
........ Die Berechnung des Maximal- und Minimalwerts wird angehalten.

Neustart
Driicken Sie die Taste (¥ . (Die Lampe (3 erlischt.)

* Die Pause kann durch Eingabe eines externen Signals durchgefiihrt werden.
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)
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2. Angewandte Operation

2-6. Anhalten der Anzeigedaten-Aktualisierung (Signalspeicher)

Wenn Sie bevorzugen, ausgewéhlte Positionsdaten auszulesen, ohne die Berechnung selbst anzuhalten, kann
die Aktualisierung nur der Anzeige angehalten werden.

[

1 Wihlen Sie £ 7 7CH in der Halte-Einstellung.
=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen® (Haltefunktion)

HOLD,

2 Driicken Sie die Taste (5 .
........ Die Aktualisierung der Anzeigedaten wird angehalten. (Die Lampe (3~ leuchtet auf.)

Neustart
Driicken Sie die Taste (¥ . (Die Lampe (3~ erlischt.)

* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle®.)

2-7. Andern des AnzeigemaBstabs

Damit wird die Vergrolerung der Ziahlanzeige eingestellt. Diese Funktion ist effektiv fiir Situationen, in
denen z. B. ein Objekt gemessen werden soll, dessen Maf3stab gedndert wurde.
=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen* (Skalierung)

2-8. Flimmer-Reduzierung der Minimalziffer

Falls die Ziffer der Minimalziffer des Anzeigewerts instabil und schwer abzulesen ist, kann dieses Flimmern
der Anzeige reduziert werden.
=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen* (Flimmerregelung)

2-9. Sperren der Tastenbetéatigung (Verhiitung von versehentlicher
Betatigung)

Damit wird die Tastenbetidtigung gesperrt, um unbeabsichtigte Operationen zu verhiiten.
=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen* (Tastensperre)

Nach der Einstellung kénnen nur die Tasten () (Bereitschaft) und O’Sﬂ benutzt werden.

SETUP
Ein Passwort muss eingegeben werden, um die Tastensperre aufzuheben. Durch Driicken der Taste C§
wird das Passwort-Eingabefenster angezeigt.

=) Anbringungsanleitung ,,4-3-10. Tastensperre*

2-4 (G)
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2. Angewandte Operation

2-10. Stromausfallerkennung Ein/Aus

Bei den Werkseinstellungen wird {_ 4 angezeigt, um zu melden, dass ein Stromausfall aufgetreten ist. Wenn
die Erkennungseinstellung aktiviert ist, wird {_ 4 bei jedem Einschalten angezeigt.
Die Funktion kann auch so eingestellt werden, dass direkt die Zdhlung angezeigt wird, wenn die

Stromversorgung ohne Erkennung eingeschaltet wird.

Die Grundeinstellungen konnen wihrend der Zihlanzeige nicht durchgefiihrt werden. Um die
Grundeinstellungen zu dndern, stellen Sie die Anzeige zuerst auf die Einstellung (Stromausfallerkennung
Ein) zuriick.

=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen (Anzeige beim Einschalten)

2-11. Stromsparmodus

Die Anzeige kann so eingestellt werden, dass sie sich automatisch ausschaltet, wenn fiir eine bestimmte
Zeitspanne keine Bedienungsvorgédnge durchgefiihrt werden, z. B. bei einer Arbeitspause wihrend des
Betriebs. Die Anzeige wird wiederhergestellt, sobald die Messeinheit bewegt oder eine Tastenoperation
durchgefiihrt wird.

=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen* (Schlafen)

2-12. Andern der Anzeigeachse

Damit kann die Eingabe der 1. Achse auf Zihleranzeige B (oder Y) und die Eingabe der 2. Achse auf

Zidhleranzeige A (oder X) angezeigt werden.

=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen‘* (Anzeige-Achse und Anzeige-Daten beim Einschalten/
Anzeige-Achse)

LY72
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2. Angewandte Operation

2-13. Master-Kalibrierung (nur wenn das Achsenetikett ABC gewahlt wird)

Bei Verwendung einer Messeinheit des Lehrentyps wird manchmal bei Betriebsstart ein als Master-
Kalibrierung bekannter Vorgang durchgefiihrt. Der Master-Kalibrierungsvorgang kann vereinfacht werden,
wenn eine Messeinheit des Lehrentyps mit Bezugspunkt zusammen mit der Master-Kalibrierungsfunktion
in dieser Zihlereinheit verwendet wird.

Einstellung des Master-Kalibrierungswerts
1 Setzen Sie die Master-Kalibrierung auf ON.

=» Anbringungsanleitung ,,4-2. Durchfiihren und Andern von Grundeinstellungen‘

2 Driicken Sie die Taste RgéT im { Y-Anzeigemodus.
........ Dadurch erfolgt die Einstellung auf den Bezugspunktsignal-Bereitschaftsmodus.

3 Passieren Sie den Bezugspunkt.
........ Die Zihlanzeige erscheint.

4 Driicken Sie dic Taste §S..

5 Nachdem Sie die Vorlage zur Durchfiihrung der Master-Kalibrierung installiert haben, bringen Sie die
Messeinheit des Lehrentyps mit der Vorlage in Beriihrung.

|
6 Driicken Sie die Taste O.
7 Geben Sie den Master-Kalibrierungswert mit den Zifferntasten ein.

8 Driicken Sie die Taste OENT.
........ Der Master-Kalibrierungswert wird gespeichert.

Nach Abschluss dieses Vorgangs ist die Master-Kalibrierungsoperation nicht mehr notwendig.

* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)
Verlagern des Master-Kalibrierungswerts

1 Schalten Sie die Stromversorgung ein, und driicken Sie die Taste () im { 4-Anzeigemodus.

........ Dadurch erfolgt die Einstellung auf den Bezugspunktsignal-Bereitschaftsmodus.

2 Passieren Sie den Bezugspunkt.
........ Der Master-Kalibrierungswert wird verlagert.

Nach Abschluss dieses Vorgangs ist die Master-Kalibrierungsoperation nicht mehr notwendig.
* Die Verlagerung des Master-Kalibrierungswerts kann auch durch Eingabe eines externen Signals

durchgefiihrt werden. (Ein externes Bezugspunkt-Ladeeingangssignal wird eingegeben.)
* Die Operation kann auch mit RS-232C-Befehlen durchgefiihrt werden. (Siehe ,,3. RS-232C-Befehle*.)
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2. Angewandte Operation

2-14. Externe Eingabe/Ausgabe

2-14-1. Ruckstellung mit einem externen Signal

Anschliisse sind erforderlich.

Ex. RESET A oder Ex. RESET X: Riickstellung von Zihleranzeige A oder X

Ex. RESET B oder Ex. RESET Y : Riickstellung von Zihleranzeige B oder Y

Ex. RESET C oder Ex. RESET Z : Riickstellung von Zihleranzeige C oder Z

=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen (Mehrzweck-Eingang)

2-14-2. Umschalten der Anzeigedaten liber ein externes Gerat
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewahlt wird)

Anschliisse sind erforderlich.

Ex. IN A oder Ex. IN X: Eingangssignal der Zidhleranzeige A

Ex. IN B oder Ex. INY : Eingangssignal der Zidhleranzeige B

Ex. IN C oder Ex. IN Z : Eingangssignal der Zidhleranzeige C

=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen (Mehrzweck-Eingang)

2-14-3. Senden von Alarmsignalen zu einem externen Gerat

Anschliisse sind erforderlich.

OUT AX: Ausgang der Zihleranzeige A oder X

OUT BY : Ausgang der Zihleranzeige B oder Y

OUT CZ : Ausgang der Zihleranzeige C oder Z

=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen (Mehrzweck-Ausgang)

2-14-4. Senden der Anzeigedaten zu einem externen Gerat
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewahlit wird)

Anschliisse sind erforderlich.

=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen (Mehrzweck-Eingang)

2-14-5. Verlagerung der Festpunktposition mit einem externen Signal

Die Operation in ,,2-4-2. Verlagerung der Festpunktposition* kann fiir die Verlagerung mit einem externen
Signal verwendet werden.
Anschliisse sind erforderlich.

Ex. IN A oder Ex. IN X: Eingangssignal der Zihleranzeige A oder X
Ex. IN B oder Ex. INY : Eingangssignal der Zéhleranzeige B oder Y
Ex. IN C oder Ex. IN Z : Eingangssignal der Zihleranzeige C oder Z
=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen (Mehrzweck-Eingang)
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2. Angewandte Operation

2-14-6. Senden des Bezugspunkt-Erkennungssignals zu einem externen Geréat

Bei der Durchfiihrung der Bezugspunkt-Operation kann das Bezugspunkt-Erkennungssignal gesendet werden.
Das Signal wird selbst beim Passieren des Bezugspunkts nicht ausgegeben, wenn die Bezugspunkt-Operation
nicht durchgefiihrt wird.

Anschliisse sind erforderlich.

Ausgang 1: Ausgangssignal der Zihleranzeige A oder X
Ausgang 2: Ausgangssignal der Zihleranzeige B oder Y
Ausgang 3: Ausgangssignal der Zihleranzeige C oder Z

=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen* (Mehrzweck-Ausgang)

2-14-7. Ausfiihren der Haltefunktion liber ein externes Gerét

Die Haltefunktion (Signalspeicher, Pause) kann durch ein externes Signal durchgefiihrt werden. Diese
Funktion wird beim ersten Ein-/Ausschalten aktiviert und bei erneutem Ein-/Ausschalten deaktiviert.
Anschliisse sind erforderlich.

Ex. IN A oder Ex. IN X: Eingangssignal der Zihleranzeige A oder X
Ex. IN B oder Ex. IN'Y : Eingangssignal der Zihleranzeige B oder Y
Ex. IN C oder Ex. IN Z : Eingangssignal der Zihleranzeige C oder Z

=) Anbringungsanleitung ,,4-3. Detaileinstellungen (Mehrzweck-Eingang)
2-14-8. Durchfiihrung eines Neustarts tiber ein externes Gerat
(nur wenn das Achsenetikett ABC gewahlit wird)

Ein Neustart kann iiber ein externes Signal durchgefiihrt werden.
Anschliisse sind erforderlich.

Ex. IN A : Eingangssignal der Zidhleranzeige A

Ex. IN B : Eingangssignal der Zihleranzeige B

Ex. IN C : Eingangssignal der Zihleranzeige C

=) Anbringungsanleitung ,4-3. Detaileinstellungen* (Mehrzweck-Eingang)

2-14-9. Einstellen eines Werts, der durch Vorwahl von einem externen Gerét
eingegeben wurde

Damit wird ein Wert eingestellt, der zuvor durch Vorwahl von einem externen Gerit eingegeben wurde. Der

abgerufene Wert ist jedoch der erste (Nr. 1) von drei Werten.
Anschliisse sind erforderlich.
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2. Angewandte Operation

2-15. Loschen der £~~or-Anzeige

RESET

Wenn die £~ or -Anzeige erscheint, kann die Anzeige durch Driicken der Taste () geloscht werden. Der
Fehler kann jedoch nicht geloscht werden, wenn die Fehlerursache nicht beseitigt wird.

Unterschiede zu regulérer Riickstellung
Zusitzlich zum Inkrementalwert wird der Absolutwert ebenfalls auf Null zuriickgestellt. Um die
Festpunktposition zu verlagern, muss daher das Verfahren unter ,,2-4-2. Verlagerung der Festpunktposition*
durchgefiihrt werden. Wird die Master-Kalibrierungsfunktion aktiviert, erfolgt eine Master-Verlagerung,
und die Messeinheit muss den Bezugspunkt passieren.
2-16. Voreinstellen mehrerer Punkte
Bis zu drei Vorwahlwerte konnen gespeichert werden
1 Driicken Sie die Taste Q_PO . (Die Lampe Cj_PO leuchtet auf.)

|
2 Driicken Sie die Taste O.
3 Driicken Sie die Taste O ﬁ, um auf die einzustellende Vorwahlnummer umzuschalten.
4  Geben Sie einen Zahlenwert ein.
5 Driicken Sie die Taste OENT.

........ Damit wird der eingegebene Wert festgelegt.

Wiederholen Sie die Schritte 2 bis 5.
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2. Angewandte Operation

2-17. Kompensieren der Position

Falls die Maschine oder ein anderes Objekt, an dem die Messeinheit montiert ist, Durchhang aufweist und
die Position sich verlagert, kann eine Kompensation eingegeben werden. Messen Sie den Kompensationswert
nach dem folgenden Verfahren. Verwenden Sie die Linearkompensation in der Anbringungsanleitung, um
den erhaltenen Kompensationsbetrag einzustellen.

2-17-1. Kompensation

Eine Werkzeugmaschine weist im Allgemeinen einen eigenen geometrischen Fehler auf. Beispielsweise
wird bei einer Konsolfrdsmaschine der Winkeltisch geringfiigig geneigt, wenn sich der Tisch bewegt, und
die horizontale Komponente dieser Neigung wird als Fehler zur Messeinheitsverschiebung addiert. Wenn
der Anzeigewert erhalten wird, indem eine der tatsdchlichen Verschiebung entsprechende Fehlerkompensation
addiert wird, wird der mechanische Fehler ausgeglichen und ein genauerer Anzeigewert fiir die tatséichliche
Verschiebung des Maschinentisches erhalten, wodurch eine genauere Bearbeitung erzielt wird.

Die Einheit wurde werksseitig so eingestellt, dass die Kompensationsfunktion deaktiviert ist.

Falls der Kompensationswert unbekannt ist, setzen Sie den Kompensationswert in den ,,Detaileinstellungen®
auf AUS, und nehmen Sie die Einstellungen nach der Messung des Kompensationswerts erneut vor.

2-17-2. Linearkompensation

Die Linearkompensation wird nach dem folgenden Verfahren eingestellt.

Kompensationswert (Fehler) messen | —>| Linearkompensationswert (,Detaileinstellungen®) einstellen |

Kompensationsbetrag : bis zu £600 um/m (kann in Messeinheits-Eingangsauflosungseinheiten
eingegeben werden)
#* Max. £1000 um/m mit der Erweiterungsfunktion

Der Kompensationsbetrag bezieht sich auf eine Verschiebung von 1 m fiir den Millimeterbetrieb. Stellen Sie
den Wert in Millimetereinheiten ein.

Fehler-(Kompensation)-messung (Linearkompensation)

Das folgende Beispiel beschreibt ein Maschinenfehler-Messverfahren zur Ermittlung des
Kompensationsbetrags.

1 Einen EndmaBblock ® auf den Maschinentisch legen, bis der EndmaBblock @ die gleiche Temperatur
wie der Maschinentisch angenommen hat.

Dann die Fliche B des EndmaBblocks B mit einem EndmaBblock B beriihren.

Beispiel: L =250 mm (L = 9,84250 Zoll)

EndmaBblock
EndmaBblock ®
Flache B
g L
EndmaBblocke @ > N /
und ® in Beriihrung==p
bringen Maschinentisch

2-10(G)
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2. Angewandte Operation

2 Die Fliiche A des EndmaBblocks (® mit dem Taster eines elektrischen Mikrometers oder einer Messuhr
beriihren und den Mikrometerzeiger auf ,,0“ einstellen. Gleichzeitig die Anzeigeeinheit zuriickstellen.

,’ | ', Bei einer Anzeigeauflosung von 0,001 mm

|

—
—

11771
LI

—

[

—

RESET

(2 Die Taste O driicken, wenn das Mikrometer ,,0“ anzeigt.

RESET

— Taste (:)

Elektrisches Mikrometer i
Spindelkopf

EndmaBblock

: | J

Maschinentisch Fliche A

3 Als néchstes den Tisch vom Taster weg bewegen, den Endmaf3block A entfernen, den Maschinentisch

erneut bewegen, die Fliche C des EndmaBblocks (B) mit dem Taster des elektrischen Mikrometers oder
der Messuhr beriihren, und den Maschinentisch bewegen, bis das Mikrometer ,,0* anzeigt. Die Differenz
zwischen dem an der Anzeigeeinheit angezeigten Wert und der Linge des EndmaBblocks @& notieren,

weil dies der zu kompensierende Linearfehler ist.

Im folgenden Beispiel wird gezeigt, wie der Betrag der Linearkompensation eingestellt wird.

b O o o o g
‘ L L7 L7 7’ 1 ‘ NOTIZ
~0.004
""""" d
| 2SO004 | e

Den zu kompensierenden
Linearfehler notieren.

Elektrisches Mikrometer .
Spindelkopf

(@ Den Maschinentisch bewegen. : Maschinentisch :
® Die Bewegung fortsetzen, bis das Bewegungsrichtung »

Mikrometer ,,0“ anzeigt.

Hinweis: Andern Sie die Tasterhdhe h nicht, bis die Messung beendet ist.

(G)2-11
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2. Angewandte Operation

Beispiele zur Einstellung des Linearkompensationsbetrags (Linearkompensation)

Nachdem der mechanische Fehler gemessen worden ist, muss der Kompensationsbetrag berechnet und
eingestellt werden, wie in den folgenden Beispielen gezeigt.

Addition zum oder Subtraktion vom angezeigten Verlschiebungswert

L : Linge des EndmaBblocks &
0 : Angezeigter Wert fiir den Abstand zwischen den Fldachen A und C

Wenn , ist ein Kompensationsbetrag zum angezeigten Wert zu addieren.

Stellen Sie einen geeigneten positiven Kompensationsbetrag ein.

Beispiel : Wenn L =250 mm und 0 = 249,996 mm
Wenn L auf 1 m (L x 4), 0 x4 =999,984 konvertiert wird, ist der Kompensationsbetrag 0,016
mm.

Wenn , ist ein Kompensationsbetrag vom angezeigten Wert zu subtrahieren.

Stellen Sie einen geeigneten negativen Kompensationsbetrag ein.

Beispiel : Wenn L =250 mm und 0 = 250,004 mm
Wenn L auf 1 m (L x 4), 0 x4 =1000,016 konvertiert wird, ist der Kompensationsbetrag -
0,016 mm.
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2. Angewandte Operation

2-18. Datenausgabe
2-18-1. Wenn das Achsenetikett ABC gewahlt wird

Daten konnen mit dem Befehl ,,R* oder ,,r* bzw. mit dem Befehl ,,M* ausgegeben werden.

Der Befehl ,,R* oder ,,r* gibt die in den erweiterten Einstellungen angegebenen Daten aus (Wahl der Ausgangsdaten). Die zu
diesem Zeitpunkt ausgegebenen Daten sind die neusten Werte, die bei jedem Empfang einer Befehlsanforderung ,,R* oder ,,r*
neu berechnet werden. (Siehe ,,4-3-16. Ausgangsdatenwahl in der Anbringungsanleitung.)

Der Befehl ,,M* (Ausgabe der Speicherdaten) wird zur Ausgabe anderer Daten verwendet.

Im Falle des Befehls ,,M* wird keine Neuberechnung durchgefiihrt, selbst wenn eine Anforderung empfangen wird. Daher
werden die Daten sofort ausgegeben, aber diese Daten enthalten bereits berechnete Daten, nicht die neusten Werte.

* Daten konnen auch wie mit dem Befehl ,,R* oder ,,r* ausgegeben werden, indem externes Drucken mit der Drucktaste oder

mit externer Kontaktausgabe verwendet wird.

Timer-Ausgabe
Wenn Timer-Ausgabe verwendet wird, konnen Daten in festen Intervallen ausgegeben werden, selbst wenn der Befehl ,,R*
oder ,,r* nicht gesendet wird. (Siehe ,,4-3-17. Timer* in der Anbringungsanleitung.)

Datenausgabeformate

<COMP-Modus>

Einzelne Achse |[Kopfzeile||[Zahlenwert|
Alle Achsen | Kopfzeile| [ Zahlenwert | | Kopfzeile|| Zahlenwert| | Kopfzeile|| Zahlenwert]

: Kopfzeilentyp 1
&=
A: A-Achse
B : B-Achse
C: C-Achse

: Signierte Nullunterdriickung 7-stellige Daten mit Dezimalpunkt

: Wenn das Ausgangsdatenformat keine Zeilenumbriiche enthilt
Wenn das Ausgangsdatenformat Zeilenumbriiche enthélt
(Siehe ,,4-3-15. RS-232C-Datenausgabeformat* in der Anbringungsanleitung.)

* Die Kopfzeile wird nicht ausgegeben, wenn auf AUS gesetzt wird.
<Drucker-Modus>

Nur A-Achsen-Datenausgabe

[R] [@] [®) [Zahlenwert] [CR][LF]

: N : Istwert A : Maximalwert I:Minimalwert P : Spitze-Spitze-Wert B : ABS-Wert
: Einheit M : Millimeter 1: Zoll
: Signierte Nullunterdriickung 6-stellige Daten mit Dezimalpunkt

Wird die Anzeigeauflosung der A-Achse auf Winkelanzeige eingestellt, werden nur und ausgegeben.
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2. Angewandte Operation

2-18-2. Wenn das Achsenetikett XYZ gewahlt wird

Wird Datenausgabe mit Befehl ,,R* gewihlt, erfolgt keine Datenausgabe mit dem Befehl ,M*.

Datenausgabeformate

<COMP-Modus>

Einzelne Achse [Kopfzeile|[Zahlenwert]
Alle Achsen  [Kopfzeile|[Zahlenwert|[(D)] [ Kopfzeile| [ Zahlenwert| [(D] [ Kopfzeile|[ Zahlenwert]

: Kopfzeilentyp 1 Kopfzeilentyp 2*
A @ A O @
I : INC-Wert I : INC-Wert
A ABC-Wert A: ABC-Wert
X: X-Achse N: Normalanzeige
Y: Y-Achse D: Durchmesseranzeige
Z :Z-Achse X: X-Achse
Y: Y-Achse
Z : Z-Achse

: Wenn das Ausgangsdatenformat keine Zeilenumbriiche enthélt |Leertaste
Wenn das Ausgangsdatenformat Zeilenumbriiche enthélt @

: Signierte Nullunterdriickung 7-stellige Daten mit Dezimalpunkt

* Der Kopfzeilentyp 2 ist nur ab der Software-Version 01.11 erhéltlich.

(Siehe S. 8-1 ,,Uberpriifen der Software-Versionsnummer* in der Anbringungsanleitung.)
<Drucker-Modus>

Nur X-Achsen-Datenausgabe

[R][@] [®) [Zahlenwert] [CRI[LF]

: N :INC-Wert B : ABS-Wert
:Unit M : Millimeter 1: Zoll

: Signierte Null 6-stellige Daten mit Dezimalpunkt

Wird die Anzeigeauflosung der X-Achse auf Winkelanzeige eingestellt, werden nur und ausgegeben.
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3. RS-232C-Befehle

Verwenden Sie die RS-232C-Befehle, um die verfiigbaren Einstellungen und die nachstehenden Operationen

zu iiberpriifen.

Alle Befehle verwenden ASCII-Code. Ein Befehl endet mit LF (Zeilenvorschub), CR (Wagenriicklauf) oder

CR +LF.

Die Grundeinstellungsposten und die auf RS-232C bezogenen Posten konnen nicht mit den Befehlen

eingestellt werden. Verwenden Sie Tastenbetitigung zur Durchfiihrung der Einstellungen.

3-1. Detaillierte Einstellungen

(Siehe ,4-3. Detaileinstellungen® in der Anbringungsanleitung.)

3-1-1. Wenn das Achsenetikett ABC gewahlt wird

Befehlstabelle

* A zeigt die eingestellte Zielachse (A/B/C) an.
* A zeigt die eingestellte Messeinheit (1/2/3) an.
e Mbis® zeigen die Einstellungsdetails an.

e [Jzeigt eine Leerstelle an.

Einstellungsbeispiel: Wenn die Anzeigeauflosung der 1. Achse in =20 um-Einheiten eingestellt wird —

ISDR =-78

Befehlstabelle

Einstellungsposten

Befehl

Anzeige beim
Einschalten

OPon=Q@
@ 1: LY-Anzeige nach dem Einschalten
0: Zahleranzeige nach dem Einschalten

Anzeigeauflésung
und Polaritat

A SDR=D2®

A 1:1.Achse 2:2 Achse 3:3.Achse

@ -—: Negativ + : Positiv

@ 0:005um 1:01um 2:05um 3:1um 4 :2um
5: 5um 6 : 10 um 7 : 20 um 8 :25um 9 : 50 um
A: 100um B:1s C:10s D: 1 Min E: 10 min
F: 1°Winkel

® S: Normalanzeige D : Durchmesseranzeige

Anzeige-Achse und
Anzeige-Daten
beim Einschalten

Adsp=D®

A A: A-achse B:B-Achse C: C-Achse

@® 1:1.Achse 2:2.Achse 3:3.Achse N: Anzeige AUS
@ C: Istwert A : Maximalwert
P

| : Minimalwert : Spitze-Spitze-Wert
Skalieren [JscL=®
@  0,100000 bis 9,999999 (6 Dezimalstellen) (Eingabe)
Linearkompensation AlLC=0Q

A 1:1.Achse 2:2. Achse 3:3.Achse

@ 0 bis +1 (Zahlenwert fiir Eingangsauflésungseinheiten) (Eingabe) mm
Beispiel:

Wenn die Eingangsauflésung 0,001 mm betrégt, hat der Wert 3 Dezimalstellen
und rangiert von —1,000 bis 1,000.

Haltefunktion [JHF=®
@ L: Signalspeicher P : Pause
Mehrzweck-Eingang AIN=®

A A A-Achse B:B-Achse C: C-Achse
@ 1: Halte-Eingabe

: Neustart-Eingabe

: Anzeigedaten-Umschaltung

. Bezugspunkt-Lasteingabe

: Vorwahlwert-Abruf

arwWN =
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3. RS-232C-Befehle

: Taste entriegelt

Einstellungsposten Befehl
Mehrzweck- AOUT=(D
Ausgang A A: A-Achse B:B-Achse C: C-Achse
@ 1: Alarm
2: Anzeigedaten
3: Bezugspunkt-Erkennungssignal
4 : Bezugspunkt-Alarm
Tastensperre OKL=®
]
0

: Taste verriegelt

KEYON : Taste entriegelt
KEYOFF : Taste verriegelt

Istwert-Speicherung

LsT=0
@ 1: Istwert gehalten
0: Istwert nicht gehalten

MON : Istwert gehalten
MOF : Istwert nicht gehalten
Flimmerregelung [JFL=
® . Flimmerregelung AUS
: Schwach
: Stark
Schlafen [JsL
@ . Schlafmodus AUS

: Nach 1 Minute

: Nach 5 Minuten

: Nach 10 Minuten
: Nach 30 Minuten
: Nach 60 Minuten

Il
orwN=O@|M=2OE

Kopfzeile-Ausgabe

Damit wird festgelegt, ob eine Kopfzeile wéhrend der Datenausgabe
verwendet wird.

HOF : Keine Kopfzeile wird ausgegeben.

HON : Kopfzeilentyp 1 wird ausgegeben.

3-1-2. Wenn das Achsenetikett XYZ gewahlit wird

Befehlstabelle

* A zeigt die eingestellte Zielachse (X/Y/Z) an.
* A zeigt die eingestellte Messeinheit (1/2/3) an.
« (D bis @ zeigen die Einstellungsdetails an.

e [ zeigt eine Leertaste an.

Einstellungsbeispiel: Wenn die Anzeigeauflosung der 1. Achse in —20 um-Einheiten eingestellt wird —

1SDR =-78

Befehlstabelle

Einstellungsposten

Befehl

Anzeige beim

OPon=Q@

Einschalten @® 1 : L4Y-Anzeige nach dem Einschalten
0 : Zahleranzeige nach dem Einschalten
Anzeigeauflésung A SDR=1D2®
und Polaritat A 1:1.Achse 2:2. Achse 3:3.Achse
@ -: Negativ + : Positiv
@ 0:005um 1:01um 2:05um 3:1um 4:2um
5: 5um 6:10 um 7 : 20 um 8 :25um 9 : 50 um
A: 100um B:1s C:10s D: 1 Min E: 10 Min
F: 1°Winkel
® S: Normalanzeige D : Durchmesseranzeige
Anzeige-Achse Adsp=®
A X: X-Achse Y :Y-Achse Z:Z-Achse
® 1:1.Achse 2:2.Achse 3:3.Achse N: Anzeige AUS
Skalieren [JsCL=®
@ 0,100000 bis 9,999999 (6 Dezimalstellen) (Eingabe)

3-2 (G)

LY72
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Einstellungsposten

Befehl

Linearkompensation

AlC=0
A 1:1.Achse 2:2.Achse 3:3.Achse
@ 0 bis +1 (Zahlenwert fiir Eingangsauflésungseinheiten) (Eingabe) mm
Beispiel:
Wenn die Eingangsauflésung 0,001 mm betréagt, hat der Wert 3 Dezimalstellen und rangiert
von —1,000 bis 1,000.

Mehrzweck-Eingang AIN=®D
A X: X-Achse Y :Y-Achse Z:Z-Achse
@1 1: Halte-Eingabe
2 : Bezugspunkt-Lasteingabe
3: Vorwahlwert-Abruf
Mehrzweck- AOUT=0D
Ausgang A X: X-Achse Y :Y-Achse Z:Z-Achse
1: Alarm
2 : Bezugspunkt-Erkennungssignal
3: Bezugspunkt-Alarm
Tastensperre OKL=@®
@D 1: Taste verriegelt 0 : Taste entriegelt
KEYON : Taste verriegelt
KEYOFF : Taste entriegelt
Istwert-Speicherung IsT=®
@ 1: Istwert gehalten 0 : Istwert nicht gehalten
MON . Istwert gehalten
MOF . Istwert nicht gehalten
Flimmerregelung LIFL=®
@ 0: Flimmerregelung AUS
1: Schwach  2: Stark
Schiafen sL=®
(1 0: Schlafmodus AUS 1 : Nach 1 Minute 2 : Nach 5 Minuten

3: Nach 10 Minuten 4 : Nach 30 Minuten 5: Nach 60 Minuten

Kopfzeile-Ausgabe

Damit wird festgelegt, ob eine Kopfzeile wahrend der Datenausgabe verwendet wird.

HOF : Keine Kopfzeile wird ausgegeben.
HON : Kopfzeilentyp 1 wird ausgegeben.
HON1 : Kopfzeilentyp 1 wird ausgegeben.

HON2  : Kopfzeilentyp 2 wird ausgegeben.
* Der HON1/HON2 ist nur ab der Software-Version 01.11 erhaltlich.
(Siehe S. 8-1 ,Uberpriifen der Software-Versionsnummer“ in der Anbringungsanleitung.)

3-2. Tastenoperation

Befehlseingabe wird anstelle von Tasteneingabe verwendet.

Befehlstabelle

Taste Befehl
Taste P P
Taste > M
Taste REF REF
Taste HOLD HOLD
Taste CE (Abbrechen) CE
Taste ENT (Eingabe) ENT
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3-3. Operationen wahrend der Messung

3-3-1.

Befehlstabelle

Wenn das Achsenetikett ABC gewahlt wird

o @, zeigt die angegebene Achse an.
Falls alle Achsen angegeben werden (nur fiir @), eine Leerstelle einfiigen.

@ :Eines der folgenden Zeichen eingeben : Leerstelle, A, B, C, 1, 2 oder 3

<& :Eines der folgenden Zeichen eingeben: A, B, C, 1, 2 oder 3
+ (D zeigt einen Zahlenwert an. Dies ist der Zahlenwert der Anzeigeauflsungseinheit. Wenn z. B. die
Anzeigeauflosung 0,005 mm ist, dann ist P = 20,055 bis auf drei Dezimalstellen.

Befehlstabelle

Operation Befehl Beschreibung Operation Command Description
Riickstellung &C Riickstellung Anzeigeumschaltung 9’PREAL  Damit wird die Anzeige der
¢CN angegebenen Achse auf den
®RES Istwert umgeschaltet.
Vorwahl OP=@  Vorwahl #1 SMAX Damit wird die Anzeige der
OP1=1 (Jeder Befehl ist gleich.) angegebenen Achse auf den
OP2=@ Vorwahl #2 Maximalwert umgeschaltet.
SMIN Damit wird die Anzeige der
OP3=@ Vorwahl #3 angegebenen Achse auf den
<Q Vorwahlwert-Abruf #1 Minimalwert umgeschaltet.
ggé (Jeder Befen ist gleich.) &pP-P Damit wird die Anzeige der
angegebenen Achse auf den
gggl Spitze-Spitze-Wert umgeschaltet.
ORCL1 Neustart &cpP Damit wird ein Neustart der
a2 VorwahiwertAbruf #2 @START  Spitzenwertberechnung
: ; durchgefiihrt. (Jeder Befehl ist
gRCZ (Jeder Befehl ist gleich.) gleich,)
RCL2 -
Q3 Vorwahlwert-Abruf #3 Pause @®PAUON _ Pause
chs (Jeder Befehl ist gleich.) @PAUOFF  Pause aufheben
<>RCL3 Signalspeicher ~4LCHON  Signalspeicher
Festpunkt- M=  Damit wird der Festpunkt . .
Einstellung eingestellt. @LCHOFF Signalspeicher aufheben
Bezugspunkt- OH Wartestatus flr Bezugspunkt- ABS/INC *A Rient_der Eti)nstlellung auf ABS-
Operation Halten nzeige (absolut).
(Halten der Festpunktposition) 2| Dient der Einstellung auf INC-
OHC Halten/Warten fiir Bezugspunkt Anzeige (inkremental).
aufheben Speicherdatenausgabe  <>MN Istwert-Speicherdaten
OHS ﬁpﬁichern von Bezugspunkt- OMP Spitze-Spitze-Wert-
aiten Speicherdaten
(Speichern der P
Festpunktposition) OMI Minimalwert-Speicherdaten
oL Wartestatus fir Bezugspunkt- OMA Maximalwert-Speicherdaten
I,;ad;an (\Ii?rlagte;rung der OMM Erfassen des Anzeigemodus
estpunktposition) Einer der folgenden Posten wird ausgegeben.
OL=@  Wartestatus fiir Bezugspunkt- MMN : Zahlanzeige
Laden MMI : L Y-Anzeige
Master OMS =@ Damit wird der Master- OME Erfassen der Fehlerinformation
Kalibrierungswert festgelegt. Einer der folgenden Posten wird ausgegeben.
o EO : Geschwindigkeitstiberschreitung
T Rilenimgensrtvarager
9 gert. angeschlossen
ER : Bezugspunktfehler
EF : Uberlaufanzeige fur Istwert
OK : Kein Fehler (Normaler Betrieb)
Datenanforderung R Datenanforderung von allen
# Achsen (Jeder Befehl ist gleich.)
Or Datenanforderung von

3-4 (G)

angegebener Achse
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3-3-2. Wenn das Achsenetikett XYZ gewahlit wird

Befehlstabelle

o < zeigt die angegebene Achse an.

< : Eines der folgenden Zeichen eingeben: X, Y oder Z
(D zeigt einen Zahlenwert an.
Beispiel: Wenn der Festpunkt der X-Achse auf 20 gesetzt wird - X20M

Befehlstabelle

Operation Befehl Beschreibung
Ruckstellung X Dient der Ruckstellung der X-Achse.
Dient der Ruckstellung der Y-Achse.
Dient der Ruckstellung der Z-Achse.
Vorwahl ODP Vorwahl (Dies wird auf 1 gesetzt.)
<Q Vorwahlwert-Abruf
Festpunkt-Einstellung OOM Damit wird der Festpunkt gesetzt.
Bezugspunkt-Operation O@L Wartestatus fir Bezugspunkt-Laden
L Wartestatus flr Bezugspunkt-Laden (Verlagerung der
Festpunktposition)
OH Wartestatus fir Bezugspunkt-Halten (Halten der
Festpunktposition)
oS Speicherung fur Bezugspunkt-Halten (Speichern der
Festpunktposition)
ABS/INC OA Dient der Einstellung auf ABS-Anzeige (absolut).
<l Dient der Einstellung auf INC-Anzeige (inkremental).
Datenanforderung R Datenanforderung von allen Achsen
# (Jeder Befehl ist gleich.)
r Datenanforderung von angegebener Achse
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Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
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