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Read all the instructions in the manual carefully before use and strictly follow them.
Keep the manual for future references.

Lesen Sie die ganze Anleitung vor dem Betrieb aufmerksam durch und folgen Sie beim Betrieb des Geréats den
Anweisungen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum spéferen Nachlesen griffbereit auf.

iR ERAAZEE / Instruction Manual / Bedienungsanleitung



[ For EU and EFTA countries ]

Making by the symbol CE indicates compliance of the
EMC directive and the Low-voltage directive of the
European Community. Such marking is indicative
meets of exceeds the following technical standards.

EN 55 011 Group 1 Class A :
"Limits and methods of measurement of
electromagnetic disturbance characteristics of
industrial, scientific and medical (ISM) radio-frequency
equipment”

EN 50 082-2 :
"Electromagnetic compatibility - Generic immunity
standard Part 2 : Industrial environment"

EN 61 010-1 :
"Safety requirements for electrical equipment for
measurement, control and laboratory use Part 1:
General requirements"
00
00000000 (EN60204-)000DOOODODOO
000o00ooobooboooooooooboooa
dooooooooooooon

Warning

When using this device with equipment governed by
Machine Directives EN 60 204-1, measures should be
taken to ensure conformance with those directives.
Warnung

Wenn dieses Gerat mit Ausriistungsteilen verwendet wird,
die von den Maschinenrichtlinien EN 60 204-1 geregelt
werden, missen MaBnahmen ergriffen werden, um eine
Ubereinstimmung mit diesen Normen zu gewéhrleisten.

[For the customers in U.S.A.]
WARNING

This equipment has been tested and found to comply with
the limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules. These limits are designed to provide
reasonable protection against harmful interference when the
equipment is operated in a commercial environment. This
equipment generates, uses, and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio
communications. Operation of this equipment in a residential
area is likely to cause harmful interference in which case the
user will be required to correct the interference at his own
expense.

You are cautioned that any changes or modifications not
expressly approved in this manual could void your authority
to operate this equipment.

[For the customers in Australia]

Australian EMC Notice

This product complies with the following Australian
EMC standards.
AS/NZS 4252.1 /94 EMC Generic Immunity Part1
AS/NZS 2064.1 /91 EMCISM Equipment
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Safety Precautions

Sony Manufacturing Systems Corporation
products are designed in full consideration of
safety. However, improper handling during
operation or installation is dangerous and may lead
to fire, electric shock or other accidents resulting
in serious injury or death. In addition, these actions
may also worsen machine performance.
Therefore, be sure to observe the following safety
precautions in order to prevent these types of
accidents, and to read these “Safety Precautions”
before operating, installing, maintaining,
inspecting, repairing or otherwise working on this
unit.

Warning Indication Meanings

The following indications are used throughout this
manual, and their contents should be understood
before reading the text.

A\ Warning!

Failure to observe these precautions may lead to
fire, electric shock or other accidents resulting in
serious injury or death.

/\ Caution!

Failure to observe these precautions may lead to
electric shock or other accidents resulting in injury
or damage to surrounding objects.

This indicates precautions which should be
observed to ensure proper handling of the
equipment.



/A Warning!

A\ Caution!

A\

e Do not use the display unit with voltages other
than the indicated power voltage, and do not
connect multiple plugs to a single outlet as this
may result in fire or electric shock.

e Do not damage, modify, excessively bend, pull
on, place heavy objects on or heat the power
cord, as this may damage the power cord and
result in fire or electric shock.

e Do not handle the power plug with wet hands
as this may result in electric shock.

e The power cord contains a safety ground. Make
sure to connect this ground. Failure to do so may
result in electric shock or fire.

(See “4-1. Connection of Cables” on page 154.)

e Do not open the cover of the display unit to
disassemble or modify the unit or to replace the
fuses, as this may result in burns or injury. These
actions may also damage the internal circuitry.

A\

e

e When unplugging the power plug, do not pull on
the power cord as this may damage the cord
and result in fire or electrical shock. Be sure to
grip the power plug when unplugging it from the
socket.

e The unit does not have an explosion-proof
structure. Therefore, do not use the unit in an
atmosphere charged with inflammable gases as
this may result in fire.

e When the unit will not be used for an extended
period of time, be sure to unplug the power plug
from the socket for safety.

e Be sure to turn off the power before connecting
or disconnecting power and signal connectors
in order to prevent damage or misoperation.

e The unit does not have an earthquake-proof
structure. Therefore, do not use the unit in
moving areas or areas exposed to strong
shocks.

e Do not block the ventilation holes on the sides
and bottom of the unit. (Position the unit 10 cm
or more away from walls.) Also, take care not to
allow dirt or foreign objects enter the inside of
the unit. In particular, metal chips entering the
unit may cause shorts and damage the internal
circuits.



SicherheitsmaBBnahmen

Bei dem Entwurf von Sony Manufacturing Systems
Corporation Produkten wird gréBter Wert auf die
Sicherheit gelegt. UnsachgeméBe Handhabung
wéahrend des Betriebs oder der Installation ist
jedoch gefahrlich und kann zu Brénden,
elektrischen Schlagen oder anderen Unféllen
fuhren, die schwere Verletzungen oder Tod zur
Folge haben kénnen. Daruber hinaus kann falsche
Anwending die Leistung der Maschine
verschlechtern.

Beachten Sie daher unbedingt die besonders
hervorgehobenen Sicherheitschinneise in dieser
Bedienungsanleitung, um derartige Unfélle zu
verhiten, und lesen Sie die folgenden
SicherheitsmafBnahmen vor der Inbetriebnahme,
Installation, Wartung, Inspektion oder Reparatur
dieses Gerétes oder der Durchfiihrung anderer
Arbeiten durch.

Bedeutung der Warnhinweise

Bei der Durchsicht dieses Handbuchs werden Sie
auf die folgenden Hinweise und Symbole sto3en.
Machen Sie sich mit ihrer Bedeutung vertraut,
bevor Sie den Text lesen.

A\ Warnung!

Eine MiBachtung dieser Hinweise kann zu
Brénden, elektrischen Schlagen oder anderen
Unféallen fihren, die schwere Verletzungen oder
Tod zur Folge haben kénnen.

/\ Vorsicht!

Eine MiBachtung dieser Hinweise kann zu
elektrischen Schlagen oder anderen Unféllen
fihren, die Verletzungen oder Sachbeschadigung
der umliegenden Objekte zur Folge haben kénnen.

Diese Hinweise sollten beachtet werden, um die
korrekte Handhabung des Geréates zu
gewdhrleisten.
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/A Warnung!

/\ Vorsicht!

A\

e Die Anzeigeeinheit nicht mit anderen
Spannungen verwenden, als mit der
angegebenen Netzspannung. Ferner keine
Mehrfachstecker an einer einzigen
Netzsteckdose verwenden, da dies zu Feuer
oder elektrischen Schléagen fihren kann.

e Das Netzkabel nicht beschadigen, verandern,
Uberm&Big knicken, daran ziehen, schwere
Objekte darauf stellen oder es erwérmen, da es
hierdurch beschadigt und ein Feuer oder ein
elektrischer Schlag hervorgerufen werden kann.

e Das Netzkabel nicht mit nassen Handen
anfassen, da dies zu einem elektrischen Schlag
fihren kann.

e Das Netzkabel enthélt einen Schutzleiter.
Verbinden Sie diesen Schutzleiter unbedingt mit
Erde. Anderenfalls kann es zu elektrischem
Schlag oder Brand kommen.

Siehe “4-1. AnschluB der Kabel” auf Seite 298.

e Die Abdeckung der Anzeigeeinheit nicht 6ffnen,
um die Einheit zu zerlegen oder zu verandern,
oder die Sicherungen austauschen, da dies zu
Verbrennungen oder Verletzungen fihren kann.
Durch derartige MaBnahmen kénnen auch die
internen Stromkreise beschadigt werden.

A\

e

e Beim Abziehen des Netzkabels nicht am Kabel
selbst ziehen, da es hierdurch beschadigt und ein
Feuer oder ein elekirischer Schlag hervorgerufen
werden kann. Zum Herausziehen aus der
Netzsteckdose stets am Stecker anfassen.

e Das Gerat ist nicht explosionsgeschutzt. Es darf
daher keinesfalls in einer Umgebung verwendet
werden, die brennbare Gase enthélt, da hierdurch
ein Feuer entstehen kénnte.

e Wenn das Gerat langere Zeit nicht verwendet
werden soll, aus Sicherheitsgrinden unbedingt
den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen.

o Unbedingt darauf achten, daB die Stromversorgung
ausgeschaltet wird, ehe der NetzanschluB3 und
Signal-Steckverbinder abgetrennt werden, damit es
nicht zu Sch&den oder Fehlfunktionen kommt.

e Das Gerdét ist nicht erschiittungssicher gebaut.
Aus diesem Grunde darf es nicht an Stellen
eingesetzt werden, die sich standig bewegen oder
die starken StéBen oder Schlagen ausgesetzt
sind.

e Blockieren Sie nicht die Beliftungséffnungen in
den Seitenwanden und im Boden des Gerates.
(Halten Sie einen Mindestabstand von 10 cm
zwischen dem Gerat und den umliegenden
Wanden ein.) Achten Sie auBerdem darauf, da3
weder Schmutz noch Fremdkérper in das Innere
des Gerates eindringen. Insbesondere in das
Gerat eingedrungene Metallspdne kdnnen
Kurzschlisse verursachen und die internen
Schaltungen beschédigen.
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Be sure to read this section before use.
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1.NOTES TO USERS

Read all instructions carefully before starting use.
Save this MANUAL for future reference.

1-1. General Precautions

When using Sony Manufacturing Systems Corporation
products, observe the following general precautions along
with those given specially in this manual to ensure proper
use of the products.

® Before and during operations, be sure to check that our
products function properly.

® Provide adequate safety measures to prevent damages in
case our products should develop malfunctions.

® Use outside indicated specifications or purposes and
modification of our products will void any warranty of the
functions and performance as specified of our products.

® When using our products in combination with other
equipment, the functions and performances as noted in
this manual may not be attained, depending on operating
and environmental conditions.

1-2. Handling Instructions

@ Do not route the connecting cable and power cord together
with the machine power line in one duct.

® Do not take the power supply from the
machine power line.

® Connect the ground terminal of the unit to
the ground with the supplied ground wire.

Ground
wire

Earth 7‘;7'

® When the power supply voltage is lower than specified,
the display may not be illuminated even with the POWER
switch turned on. Be sure to use the power in the specified
range.

® Once the POWER switch is turned off, leave it for at least
3 seconds before turning it on again. Otherwise malfunction
may be caused.

® Note that if the power is interrupted momentarily or the
voltage drops temporarily below the normal operating
range, an alarm may work or malfunction may occur.



e Place the display unit more than 0.5 m/20" away from a e The ambient temperature should be in the range of 0°C to
high voltage source, large current source, large power relay, 40°C (32°F to 104°F).

and similar device. ) ) . .
e Avoid exposure to direct sunlight, hot blast, or heated air.

e For installation of the display unit, avoid the location
exposed to chips, cutting oil, or machine oil. If unavoidable,
take adequate countermeasures.

e Do not put on a vinyl cover directly over the display unit or
put it in a closed container.

Machine oil Cutting oil

Switchboard (Keep min. 0.5 m/20" away.)

-_ SONY
— = nHEEEBEES
N oBEBEREER
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1-3. Cautions on Operation

e When there is a malfunction, related characters as shown
in “10. ALARM DISPLAY/OUTPUT” are displayed instead
of numbers. Refer to that section for information.

e When you make an error in operation, or when an alarm
message is displayed, retry the operation.

e Be sure to operate each key and external input signal
(contact point) correctly in accordance with the operating
procedures. Otherwise, an operational error may occur.

e Be sure to perform operations and connections such as
that of each 1/0 (RS-232C) in accordance with explanations
given in each section. Unless you operate the unit correctly,
operational error or unit malfunction may occur.

m Data storage of initial setting menu

Flash memory is used as storage memory in LY52. When

data are written into flash memory, display will be cleared

and M and E lamps flash. Do not turn off the power during

data are being written in flash memory. (If the power is turned

off, the memory cannot be written and the settings must be

made again.)

There are three ways of writing data to the memory.

a. When the power is turned on.

b. When menu setting is completed.

c. When RESET key is pressed to end the initial settings and
start the count display.

2. FEATURES

(1) High-reliability zero point reference function

Once the zero point is loaded, this function checks the value
every time the zero point is passed. If the position value fails
to correspond for 3 counts or more, the unit will send an alarm
signal to inform of the error.

Using this alarm signal, count mis-operation damage due to
error counting is kept to a minimum. (This function can be
enabled and disabled.)

(2) Peak hold function useful for counting up measured
data

This function holds the maximum, minimum and peak-to-peak

values during measurement.

(8) Various external input functions for automatic
measurement

The unit has external reset, external recall and universal

contact point inputs which enable operation by external input

signals (contact point). This allows the unit to be used for

automatic measurement. (The universal input can be used

to input various signals according to the initial settings.)

(4) Easy system assembly by rack mounting
The counter is designed for standard installation in a rack,
making it easy to assemble in a system.



(5) Selectable display resolution

You can select the most suitable display resolution. However,
the selectable resolutions vary depending on the input scale
unit.

(6) Data storage function

The display resolution and other initial setting values are
stored even after you turn off the power. Therefore, once
these values are set, they do not need to be set again next
time you use the unit.

The preset value, current value and other data are also stored
even after you turn off the power. You do not need to set the
data next time you use the unit. (The current value storage
function can be enabled and disabled.)

(7) Collective automatic setting of initial setting items
Various initial setting items can be input using a specification
code. This allows various setting items to be determined
automatically at once. (Initial settings can also be input
individually.)

(8) RS-232C1/0

You can retrieve the current, maximum, minimum and peak-
to-peak values using the RS-232C. Also, key operations and
other operations can be input as RS-232C commands.

(9) Link Connection
Up to four LY52 display units can be connected together’,
enabling efficient data processing.

* Using the optional LZ52 link cable.
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3. NAME AND FUNCTION OF EACH PART

This section gives the name of each part of the LY52 display
unit and briefly describes the function. See the respective
section for a detailed description of each function.

[Front panel]

SONY

1

AEEE55588

F) (-9 8
B EEEEEEEE 10
L EIETS
=R t § o —11
|
4 2 12
No. Function Description

1 | A axis display

Displays A axis data

B axis display

Displays B axis data

Axis label

Indicates the A and B axis displays

W DN

POWER switch

Turns the power on and off

5 | RESET Key A

Resets the current A axis value

6 | PRINT Key A Outputs the A axis data to RS-232C

7 | F (function) Key | Selects the various setting items

8 | ENTER Key Enters the various setting items

9 | RESET Key B Resets the current B axis value

10 | PRINT Key B Outputs the B axis data to RS-232C

11 | M/E Display Switches display magnification
Switching Key

12 | M/E Display Mode | Indicates display magnification

Indicator

mode




[Rear panel]

No. Function Description
1 2 1 | Scale unit input Inputs the scale unit signal.
2 | EXT. /O Used for contact point inputs such as
E — Connector external reset and alarm output.
T ® ® 1L
3 | Ground terminal | GND connection terminal. Be sure to

ground the machine before use.

®

SIGNAL IN 2

=—

@®
®

&
®© @ ®

®

(3]
jO)

4 | ACIN connector | Connect the power cord.

5 | RS-232C 1/0 RS-232C input/output connector.
Can also be used for connecting
multiple display units.

®
10)

/01

3
~

1/0 3
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4. INSTALLATION AND CONNECTION

(Before operation)

Before operating the display unit, please read this section
thoroughly for proper use of the unit.

Also, make sure that you install and set the display unit
correctly in accordance with this manual.

A Caution!

The LY52 display unit has an insulated frame GND
and circuit GND, but the connected scale unit may
not be insulated. In these cases, applying a voltage

4-1. Connection of Cables ..........cccceevieeiiii e, other than 0 V to the frame GND may damage the
4-2. Installing the Display Unit.................... display and scale units. Consult your service agent
4-3. Connecting the Output Connector or the Service Division of Sony Manufacturing
4-4. 1/O CONNECION ..ot Systems Corporation concerning the scale unit GND
4-5. Checking the Initial Settings ........cccceeveveiiieeennenn. when applying a voltage other than 0 V to the frame.
4-6. Initial Settings (Be sure to perform these

preparatory operations before use.) ..................... 165

4-1. Connection of Cables

Fasten connecting cables to stationary members to prevent | |

accidental disconnections.

Be sure to turn off the power of the display unit before

connecting or disconnecting the scale unit. ‘ ‘

A Warning!
The POWER cord contains a safety ground. Make @
sure to connect this ground. Failure to do so may %::m:na

result in electric shock or fire.

® ®

@

@®

-
1]

L

Make sure to ground the
POWER cord firmly.
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Precautions for connecting the scale unit?

» These are precautions for connecting the scale unit to the
display unit.

« Since a precision connector is used for this unit, please be
careful connect to the display unit in a gentle way following
the order described below.

Procedure of connecting the cable

1. Insert the adapter of the cable gently to the joint of the unit.
(There is approximately 1 mm/0.039" clearance between
the mounting plate and the backside of the display unit.)

Back-side panel

Adaptor mounting plate

:([:I:\[§

1 mm (0.039") |

Adaptor

2.Push the connector (approximately 1 mm/0.039") until the
mounting plate touches the back-side panel of the display
unit.

—=]

Touch tightly

3.Fix the mounting plate using the screws of the removed
cover plate. (Be sure to fix the mounting plate using the
same screws. Using a different type of screw may cause
noise or other problems resulting in misoperation.)

I:CEG:»-

4.Turn on the power of the display unit and make sure if it
operates normally.
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4-2. Installing the Display Unit

Since the LY52 display unit is designed to be mounted in line
measurement devices, you can mount the unit on a panel.
(See Fig. 1.)

1. Mounting the display unit on the panel

e When you mount the display unit on the panel, cut out an
opening of the dimensions shown. (See Fig. 2.)

e Mount the display unit on the panel using the supplied plate.
The display unit can be mounted from the front or back of
the panel. When mounting the display unit from the front of
the panel, remove the rubber legs.

A Warning!

Use the supplied screws when attaching the plate to the
display unit. Using screws other than those specified may
damage the internal parts of the display panel and result
in electric shock.

2. When you use the unit as a stand-alone display unit

e Position the display unit on the four rubber legs attached
to the bottom side of the unit.

A Warning!

When removing and then reattaching the rubber legs,
be sure to use the screws supplied with the rubber legs.
Using screws other than those specified may damage
the internal parts of the display panel and result in electric
shock.

156 The LY52 display unit is classified as an INSTALLATION
CATEGORY II, POLLUTION DEGREE 2 device.

(Unit: mm/inch)

SoNY

»EEEEREER
©BEEEBEEE ]

;&@ ) |

220/8.661]

Fig. 1

Panel cut-out diagram
[Mounting the display unit from the panel front]

93.5'1/3.68" 3%

|
I — A
|

103/4.06" |

186%9/7.32" 8"

4 - ¢5.5/0.22" dia

[Mounting the display unit from the panel rear]

4 — ¢5.5/0.22" dia

97°3/3.82" 130

!
!
I IR
!
!
Il
[

103/4.06"

193"6/7.60"" 6"

Fig. 2



4-3. Connecting the Output Connector

1. RS-232C /0 connector pin assignment

1 NC

oV

RX

X

CTS

RTS

DTR

O | N || h~|WOW|DN

NC

Pin arrangement

[8][7][e]

Use the following accessory cables (sold
separately) to connect the LY52 RS-232C
with a personal computer or other
equipment.

Dz252

(LY52 & 9-pin Dsub connector)

DZ253A

(LY52 & 25-pin Dsub connector)
When connecting the Sony Manufacturing
Systems Corporation P40 printer, use the
cable supplied with the P40.

Driver side: Use the equivalent of MAX202

Output voltage amplitude

+5t0o+10V

Output resistance

300 Q or more

Output short-circuit radio current | £10 mA

Receiver side: Use the equivalent of MAX202

Input resistance

Allowable input voltage

+30V

Input threshold

Low: 1.2 V/High: 1.7 V

1. The display unit will operate when TX, RX and 0 V are
connected. Wire the other pins according to the

specifications of the connected device (computer).
2. Pin 7 is pulled up to +10 V inside the display unit.

2. Interface cables

Use a shielded interface cable as shown in the figure below

for connection to the RS-232C connector.

Connect the 0 V cable separately from the shielded cable.

Use a cable with a length of 15 m or less.

Sectional diagram of interface cable

SN

------

Outer cover

Knitted shield
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3. Link connection

e When using link connection, the optional LZ52 link cable is
necessary. Remove the caps from the connectors marked
“LINK” on the LY52 unit, and connect the display units using
the LZ52 cable. Both “LINK” connectors are the same.

e When using link connection, the “Unit No. Setting” in the
initial settings must be performed. Be sure to set the unit
Nos. before turning on the power.

e When using link connection, turn on the power for all units
at the same time. If this is not possible, turn on the power
of each unit in order from the smallest unit No., leaving
less than 3 seconds between each unit.

Failure to set the unit Nos. may damage the display unit.
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4-4. 1/O Connector External /0 connector pin assignment

1| G2 8 | +Vcc 15| EX. OUT2
Interface cable

2| EX1. RESET 9| +5V 16| EX2. RESET
Use a shielded cable as shown in the figure below for the
. 3| NC 10| EX. OUT1 17| EX2. RCL
interface cable to be connected to the I/0O connector. Connect
the shielding to the shell of the 1/0 connector. Connect the 4| NC 11| EX. IN1 18| NC
common cable separately from the shielded cable. (Please
procure the connector and shielded cable.) 5| NC 12| NC 19| EX.IN2

6 | EX1. RCL 13| TTL1 20| 0V

Sectional diagram of cable 7| Ne 14| TTL2

Connector pin arrangement (as seen on the rear panel)
Outer cover

O)
@3®®
®2®®W©
@2 (3 @@ @®

® @ (8 19
@

A Knitted shield

Connector : Hirose Electric round multipolar connector
HR25-9TP-20P or equivalent product
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4-4-1. Overview of External Contact Point Input

Input circuit of external input signal

® When you use the external input, connect the external input terminal to GND (common terminal) for at least 25 ms. When you
input the external input signal again, provide an OFF time of at least 30 ms.
® We recommend that you use SN75451 or SN75452 as electronic switches.
® Use a shielded connection cable and connect the shielding to the shell of the I/O connector. Connect the common cable
separately from the shielded cable. (Please procure the switch and shielded cable.)

m When using this contact point input as an external zero point, you can only use contact point switches or other ON/OFF
signals. You cannot use Sony Manufacturing Systems Corporation Magne-switches.

@ Input circuit

<During +24 V, +12 V or other external power supply
operation>
(Note: +5 V operation is also possiple.)

To internal Apply + 24V
circuit N (or + 12V)

Vee } —— —
. i | |

A4 Pin8
£‘g3 470 1kQ i |Input signal Power | |
Input signal ) supply 1
Pin 2,6,11,16,117,19 I [Switching |

*T 4.7 uF/50V ' [GND 1| circuit
G2 \‘\ t
Pin1 ! Or--r-- B

| Connect circuit example |

<During internal +5 V operation>

+5V

Pin 8
<y >47o 1kQ

To internal Pin2,6,11
circuit +T 4.7uF/50V 16, 17, 19

=]
S
<
.
o)
>
I

D r—

| Connect circuit example |

(e e

Pin1

!

ov Pin20 |

e i |




Input circuit delay time

When a signal is input, the input circuit produces a delay
time until the signal is transmitted to the internal processing
block. Care should be taken as this delay time varies widely
according to the operating voltage of the input circuit.
(Example)
During +5 V operation,
there is a delay time of approximately 3 ms until the
signal is transmitted internally.
During +24 V operation,

there is a delay time of approximately 350 ps until the

signal is transmitted internally.
The processing time from when the signal is transmitted
internally until the set number is actually switched varies
according to the operating conditions. (This processing time
is @ minimum of about 10 ms.)
The delay time can be greatly shortened by not connecting
portion @ of the circuit shown on the previous page. In this
case, however, misoperation occurs easily due to noise, etc.
Therefore, be sure to implement sufficient noise
countermeasures for use with portion @ not connected.

Reference

When @ is not connected during +24 V operation:

Delay time = approximately 3 ps
When @ is not connected during +5 V operation:

Delay time = approximately 20 ps
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4-4-2. Open Collector Output

e Output circuit

All output signals are output using an open collector equivalent to IC SN75468.

When using as an open collector
<During +24 V, +12 V or other external power supply operation>
(Note: +5 V operation is also possible.)

Apply +24 V
(or +12 V).

———( Ve )Pins
A

To EX.OUT1, 2) Pins 10 and 15 Output signal
Output voltage Vce = Max. 24 V

internal
circuit

Output current Ic = Max. 300 mA

T o0V )Pin20

When using at TTL level
<During internal +5 V operation>

To %
internal
circuit

VLT ov

EX.OUT1, 2)

Pins
10 and 15

) Pin20

Output
signal

When the universal output is set to zero point output, the output signal goes “H” for the 100 ms when the zero point is passed.




4-4-3. Connection Diagram

1)

During +24 V, +12 V or other external power supply

operation

G2

EX1. RESET

EX1. RCL

+Vce

10

EX. OUT1

1

EX. IN1

15

EX. OUT2

16

EX2. RESET

17

EX2. RCL

19

EX. IN2

20

oV

Input system circuit GND
1st axis external reset
1st axis external recall
Power supply

Universal output 1
Universal input 1
Universal output 2

2nd axis external reset
2nd axis external recall
Universal input 2

Output system circuit GND

()

During internal +5 V operatin

G2

EX1. RESET

EX1. RCL

+Vce

+5V

10

EX. OUT1

1

EX. IN1

13

TTL1

14

TTL2

15

EX. OUT2

16

EX2. RESET

17

EX2. RCL

19

EX. IN2

20

oV

Input system circuit GND
1st axis external reset
1st axis external recall
Power supply

Internal circuit (+5 V) —

Universal output 1 Connected

by jumpers

Universal input 1

Pull-up resistance 1 —

Pull-up resistance 2 —
Universal output 2

2nd axis external reset
2nd axis external recall
Universal input 2

Output system circuit GND
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4-5. Checking the Initial Settings

The resolution of this display unit varies according to the input
scale unit. The resolution is set automatically for some scales
including Magnescales, Digirulers and GA, but must be input
for use with other scales.

Before using the display unit, set the input resolution in
accordance with the initial setting procedures.

In addition, the required resolution when displaying values
(display resolution) can also be selected.

See “4-6. Initial Settings” on page 165 for the initial setting
method.



4-6. Initial Settings (Be sure to perform these preparatory operations before use.)

(A) Preparations for use

The resolution of the LY52 display unit changes according to
the input scale unit. The resolution is set automatically for
some scales including Magnescales, Digirulers and GA but
must be set for use with other scale units. Be sure to set the
correct resolution. Otherwise, the correct value cannot be
displayed.

Note that once the initial settings are made, they will remain
stored even when you turn off the power. You need not
perform the settings again unless you want to modify them.

Note 1: You cannot select a display resolution value higher
than the resolution set for the input signal.

Note 2: If you change the input signal resolution, be sure to
set the display resolution once more. Otherwise, the
display resolution setting may change.

(B) Initial setting mode
The initial setting display mode results in the following cases.

When the power is turned on while depressing
When the power is first turned on (when the initial settings
have not been made)

When stored data has been lost (resetting the initial
settings)

When the scale unit type has been changed

When the “power-on display mode” is set to the initial
setting mode by the initial settings™*

o] ol

=]

* The display when the power is turned on can be selected from the
“initial setting status” and “normal count” displays.

The various initial settings can either be set individually or
input collectively. (See “4-6-3. Main collective automatic
settings” and “4-6-16. RS-232C collective automatic setting”)
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(C) Initial setting items

Items which can be set with the initial settings are as follows.

[1] Power-on display mode setting

Input axis setting (setting the axis for peak value
calculation)

Display data setting

Input scale unit resolution setting

Display resolution setting

Linear compensation setting

Universal input signal setting

Universal output signal setting

Key lock enable/disable setting

Current value data store enable/disable setting
Print key setting

RS-232C transfer speed and other setting
RS-232C unit No. setting

RS-232C output request data setting

N

FeRIEEkLl e Nelo]w]

m Data storage of initial setting menu

Flash memory is used as storage memory in LY52. When

data are written into flash memory, display will be cleared

and M and E lamps flash. Do not turn off the power during

data are being written in flash memory. (If the power is turned

off, the memory cannot be written and the settings must be

made again.)

There are three ways of writing data to the memory.

a. When the power is turned on.

b. When menu setting is completed.

c. When RESET key is pressed to end the initial settings and
start the count display.

The settings for each item are described below.



Initial setting menu configuration

(Collective automatic settings)

To collective setting by code input

— P.on[1]
(Power-on display
mode setting)
(P.183 4-6-4)

— Cr[2]
(Input axis setting)
(P.185 4-6-5)

— dSP [3]
(Display data
setting)
(P.187 4-6-6)

Initial T~ MAIN —1 AUTO
settings (main
settings)
(P.174 — MANUAL -
4-6-1) (Individual item
settings)
— VEr*
(Version
display)
— RS-232C AUTO
(RS-232C
settings)
MANUAL
(Individual item
settings)

*

(Collective automatic settings)

— LrS [4]
(Input scale unit
resolution setting)

(P.190 4-6-7)

— d.rs [5]
(Display resolution
setting)
(P.193 4-6-8)

— Lc[6]
(Linear
compensation
setting)
(P.195 4-6-9)

— 1.SG
(Universal input
signal setting)
(P.197 4-6-10)

— 0.SG
(Universal output
signal setting)
(P.200 4-6-11)

— KYL [9]

(Key lock setting)

(P.203 4-6-12)

To collective setting by code input

— HArd [i2
(Transfer speed

and other settings)

(P.213 4-6-17)

— AdrS [13
(Unit No. setting)
(P.219 4-6-18)

This item is not included before Version 01.02.

L r @
(Output request
setting)

(P.223 4-6-19)

MX
(Maximum unit
No. setting)

— No.
(Own unit No.
setting)

brT
(Transfer speed
setting)

PTy
(Parity setting)

dAT
(Data length
setting)

STr
(Current value
store setting)
(P.204 4-6-13)

PrT [

(Print key
setting)
(P.206 4-6-14)

I— STP

(Stop bit setting)

The boxed numbers for the items above refer to the numbers of the descriptions (“Initial value” and “Setting Hints”) starting

from the next page.
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“Initial values” and “Setting hints”

The initial values are input to the initial setting items. Therefore, it is not necessary to set all items and operation is possible
simply by setting only the necessary items. (See “Initial setting menu configuration” on the previous page.) The “initial values”
and “setting hints” for each setting item are given below.

m Stored data may be lost or the settings may have changed. Therefore, be sure to check the setting contents even of
items which do not need to be set to make sure these settings are okay.

[1] Power-on display mode setting
This sets whether “to display the initial settings” or “to display the count immediately” when the power is turned on.

5 For individual input: Detect —(Yes) T i Setting unnecessary |

IS Initial setting display = |[momentary (N|°) (Initial value)

:% For AUTO input: ipn?:;vr?l:ptions? Display the count “P.on” menu setting is necessary.

= 1ecee- - (No)—(immediately when the  |(Yes)—~|(For AUTO input, set the number
power is turned on? in the first digit.)

Input axis settings (Setting the axis for peak value calculation)

This sets the number of connected scale unit axes. It also performs the addition/subtraction axis setting when two axes are
connected. This setting is used to calculate the peak value (maximum, minimum and peak-to-peak values).

When 1st axis only or 2nd axis only is selected, the data for that axis is used to calculate the peak value.

When addition/subtraction axis is selected and this setting is 1st + 2nd axis, 1st — 2nd axis or 2nd — 1st axis, the peak value is
calculated using the respective data. However, when 1st and 2nd axes independent is selected, the 1st axis becomes the main

axis and is used as the current value for calculating the peak value. The 2nd axis becomes the auxiliary axis and does not affect
the peak value calculation.

8 | For individual input: Number of Which data is used to (18t axis)————|_Setting unnecessary _|
S | 1stand 2nd axes independent | > | connected (2| calculate the peak (Initial value)

B [For AUTO input: scale axes? (1) value? (2nd—= When two axes are connected,

Tl egeeee I axis) you cannot calculate the peak

— (1st + 2nd axis,

value for 2nd axis only. Switch

1st —2nd axis, the setting to the 1st axis.

2nd — 1st axis)

“Cr” menu setting is necessary.
(For AUTO input, set the number
in the second digit.)




Display data setting
This sets the data to be displayed on the A and B displays. The current value or the peak value (maximum, minimum and peak-

to-peak values) can be displayed on the A or B display. (The current value is the value selected in item [2] above.) The display
goes blank when the unconnected axis is selected as the display data.

o | Forindividual input: Number of  ~(2—{whatisto be [(15!3Xi8)~] What is to be [-(2nd axis)—| Setting unnecessary |
2| Adisplay: 1staxis = | connected displayed on displayed on (Initial value)
S| Bdisplay: 2nd axis scale axes? the A display? the B-display?
o T " " -
€ | For AUTO input: ! (2nd axis, addition/ (1st axis, peak value fora | 'dSP” and subordinate menu B
£ e Dee (1) subtraction axis*, peak  combination other than display settings are necessary.
value) addition/subtraction axes_, | (For AUTO input, set the numbers
or minimum and in the fourth digit.)
maximum values)
What is to be What is to be
displayed on displayed on |_(2nd axis) “dSP” and subordinate menu A
the A display? the B display? ) display settings are necessary.
—(Other than 2nd axis) (For AUTO input, set the number
(1st axis) in the third digit.)
(Other than 1st axis)
“dSP” and subordinate menu
setting is necessary. (For AUTO
input, set the numbers in the third
and fourth digits.)

* When 1st and 2nd axes independent is selected for the addition/subtraction axis, the 1st axis is used.
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(4] Input scale unit resolution setting
This sets the input scale unit resolution. This item is automatically set for some scale units. See “4-6-7. Input scale unit resolution

setting” (P.190) for details. The resolution of axes not selected in item [2] is automatically set to “None”. For example, if 1st axis

only is selected in item [2], the resolution of the 2nd axis is “None”.

For individual input:
1st axis: 0.0005
2nd axis: 0.0005

Initial value

For AUTO input:
eeee373

Connected
= iscale unit set
automatically?

(No)

Data for this item changed

(Yes) manually after connecting

the scale unit?*

(No)

YI
( ?S)

| Setting unnecessary |
(Initial value)

“l.rs” and subordinate menu
setting is necessary. (For AUTO
input, set the numbers in the
fifth and sixth digits.)

* Automatically set scale units are set automatically only when the scale unit is initially connected. If you change the setting value manually
after connection, the setting does not automatically return to the original value.

The LY52 has a large number of initial setting items, so the input screen changes to the next page from this item for AUTO

input. (7 1 (M1) = 72 (M2))

Display resolution setting

This sets the display data resolution. You cannot set a resolution smaller than that set in item [4] above. See “4-6-8. Display
resolution setting” (P.193) for details.

For individual input:
1st axis: 0.0005
2nd axis: 0.0005

Connected
= |scale unit set
automatically?

Initial value

For AUTO input:
3131ee

L(Yes)—| Setting unnecessary |

Data for this Same
(Yes)~item changed ~(No)— resolution as (Initial value)
manually after the input
connecting resolution is “d.rS” and subordinate
the scale used, and the menu setting is
unit?* display polari- necessary. (For AUTO
: tyis +|? input, set the numbers
in the first to fourth
(Yels) (N‘O) digits of the second
(No) input screen.)

* If you set the display resolution to “None”, the display is blank for that axis.




(6] Linear compensation setting

You can input the linear compensation in 1 um units up to a maximum 600 pum.However, note that the following items should be
observed during input to ensure correct operation.

m * Do not input a smaller value than the input resolution.
[Example] If item [4] is set to 0.01 (= 10 um), input a value of 10 um or more. Do not input 1 to 9 um.
* Do not input a value that results in a fraction. Input a value that is an integer multiple of the input resolution.
[Example] If item [4] is set to 0.01 (= 10 um), input 10 um, 20 um, etc. Do not input 11 um, 12 um, etc.
* If the input resolution is 0.0005 mm or less, input the value in 1 um units.

o| Forindividual input: Linear —(No) I Setting. unnecessary |
é ;itjae)&lss 888 = compensation (Initial value)
=5 : performed? “LC” and subordinate menu
= ; . . setting is necessary. (For AUTO
g| For :A‘U‘Téjolnput. (Yes) input, set the numbers in the

fifth and sixth digits of the

second input screen.)

The LY52 has a large number of initial setting items, so the input screen changes to the next page from this item for AUTO
input. (7 2M2) = 7 3 (M3))

Universal input signal setting
The universal input signal function can be changed according to the purpose of use. There are two inputs.

I -
o| Forindividual input: Will a —(No) f |__Setting unnecessary |
2 Input 1:  Restart = | universal (No) (Initial value)
% Input2: PrintB input signal |
Z| For AUTO input: be used? Will the external input signal
= 14000ce be used in a combination “ SG” and subordinate menu
L VES)— other than the restart signal | - _| setting is necessary. (For AUTO
(YES)—| and the print B signal (such | =(Yes)™| input, set the number in the first
as latch, zero pfc))mt » O print and second digits of the third
A, for instance)? input screen.)

* The signal uses a limit switch or other contact point signal. It does not use a Sony Manufacturing Systems Corporation zero point sensor.
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Universal output signal setting

The universal output signal function can be changed according to the purpose of use. There are two outputs.

Initial value

For individual input:
Output 1: Alarm
Output 2: Alarm

For AUTO input:
ceffeee

[9] Key lock setting
The key lock function lets you prohibit key operations during count operation. When there is no need to change settings during
actual operation, setting this function in advance prevents workers from inadvertently changing the setting contents.

=

Output
signals used?

| Setting unnecessary |

—(No) ]

(YleS)

|-(Yes)—»

Alarm used as output
signals?

_(No)_>

Initial value

For individual input:
Keys unlocked

For AUTO input:

ceeeDes

=

Key locking
necessary?

—(No)

—(Yes)

(Initial value)

“0.SG” and subordinate menu
setting is necessary. (For AUTO
input, set the numbers in the third
and fourth digits of the third input
screen.)

| Setting unnecessary |

|
(Initial value)

“KYL” menu setting is
necessary. (For AUTO input, set
the number in the fifth digit of
the third input screen.)




Current value store setting

This function lets you recall the current value at the time the power was turned off when the power is turned on again.

S For individual input:
g Not stored

S| For AUTO input:

IS ceceeDe

[11] Print key setting

=

Regenerate the current
value at the time the
power was turned off
when the power is turned

on again?

| Setting unnecessary |

—(No)

|
(Initial value)

—(Yes)

“STr” menu setting is necessary.
(For AUTO input, set the number
in the sixth digit of the third input

screen.)

This option is for setting which data is printed when the Print key is pressed. This option does not need to be set if the Print key

is not be used.

For individual input: Data to be

designated by the “R” command

For AUTO input:

P

Initial value

Will you use
the Print key
to print data?

|_(No)

| Setting unnecessary |

f
(R command)

(Yes)

Is the data displayed when
the Print key is pressed the
same as the data to be
printed? Is this the data
designated by the R
command?

(Displa
_data)_L

(Initial value)

The “PrT” menu settings are
necessary.

(If printing in AUTO, make the
numerical setting for the 7th
figure in the 3rd screen.)

* For more information about designating the R command, see 4-6-19. Output request data setting.
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4-6-1. Menu selecting

1. Any of operations [1] to [5] in “(B) Initial setting mode” on
page 165.
When no initial settings have been input or when the stored
data has been lost, “d.Error” is displayed. In all other cases,
the display is blank.

Press (F) .
The item is switched using :
Main setting “MAIN” and RS-232C setting “rSC” can be
selected.

The procedures are divided into cases (1) to (3) below.
(1) Changing the main unit settings
(2) Changing the RS-232C settings
(3) Ending the initial settings

The operations for each case are described below.

A axis display
B axis display

B axis display

mm

d.

-

L.

/23N
e

I/
a s A\\Jl/
-
=

(2



(1) Changing the main unit settings

2. Select “MAIN” and press [-Ver| |
pre: . A axis display nSETTID
Selects “MAIN” setting. See “4-6-2. Selecting menus L V1.
for main initial settings” on next page. B axis display “AU 0=
Z ] |\ N
(2) Changing the RS-232C settings
2. Select “rSC” and press . = i
- . B A axis display r5ET77 10
Selects RS-232C initial settings. See “4-6-15. Vil
Selecting menues for RS-232C initial setting”. B axis display B '%"._': g:
(3) Ending the initial settings
2. Press \\ . Counter display

Ends the initial settings.
Pressing when ending or interrupting setting will
return to the previous menu.

(The same goes for the following)
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4-6-2. Selecting menus for main initial settings

1. Press while “MAIN” is flashing.

“AUTO” (automatic setting) or “MANUAL” (individual item
setting) can be selected.

Press .

The item is switched using function key (F ] .

The procedures are divided into cases (1) to (4) below.
(1) When AUTO is selected
(2) When MANUAL is selected
(3) When VEr is selected
(4) When is pressed
The operations for each case are described below.

(1) When AUTO is selected

2. Select “AUTO” and press .

The collective automatic setting screen appears.
Perform the settings according to the LY52 collective
automatic setting code table.See “4-6-3. Main
collective automatic settings” on page 179.
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A axis display
B axis display

B axis display

B axis display

A axis display
B axis display




(2) When MANUAL is selected

2. Select “MANUAL” and press (ewes).

Selects individual item setting.
See the settings for each item.

Press (E) . _ A axis displ AAAMUAL

The item is switched using . axis dispiay N7

(1) “P.on”:  Power-on display mode setting B axis display :P.I_TI n-
(P.183 4-6-4.) \- |

(2) “Cr™: Input axis settings L. _r
(P.185 4-6-5.) B axis display ’ \,'-I ':—\ ‘

(3) “dSP”:  Display data settings L iy _
(P.187 4-6-6.) B axis display ’ . _'i:,j'.: ‘

(4) “L.rS™  Input scale unit resolution setting L - c_
(P.190 4-6-7.) Baxis display | bl /S\ |

(5) “d.rS”:  Display resolution setting Lo iy -
(P.193 4-6-8.) B axis display ’ H.r X ‘

(6) “LC™: Linear compensation setting L ’ —\L 'E’_ ‘
(P.195 4-6-9.) B axis display almN

(7) “I.8G™:  Universal input signal setting L ’ = 15 a'j— ‘
(P.197 4-6-10.) B axis display — \- S L

(8) “O.SG”: Universal output signal setting . “mcr_
(P.200 4-6-11.) B axis display | /“\‘? = |

(9) “KYL”:  Key lock setting o ’ Py - ‘
(P.203 4-6-12.) B axis display < _i /—\

(10) “STr”:  Current value store enable/ . ’ = 7 ’_’_ ‘
disable (P.204 4-6-13) B axis display =

(11) “PrT”:  Print key setting o = 9_
(P.206 4-6-14.) B axis display ’ SN ‘

Pressing ends the processing and returns to
the previous menu.
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(3) When VEr is selected

2. Select “VEr” and press (o).

Displays the version. S
. . RESET]
To quit the display, press \\ or (ewren).

I Ver. 01.02 and earlier versions do not have a
version display menu.

(4) When \ is pressed

2. Press \ .

Ends the “MAIN” initial settings.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

FE~OO.00
L4572

JOJ.0J ] : Version No.

:\\

I

/




4-6-3. Main collective automatic settings

The initial setting items can be set at once using code input.
This section describes the method for setting various items at once using code input. See the individual item descriptions below
for a detailed description of each item.

(Continued from 4-6-2 (1).) (P.176) ___
1. Shift the selected digit using 5 .

" L - A axis display 5? T Al
Change the number using or . B axis display _PE’_,: 233

Switch between code input tables (1), (2) and (3)

s . . — =1 g

using . A axis display b\r_‘f/: nc
If you press while code input table (1) is displayed, B axis display F13 100
the display switches to code input table (2). LAl L

(5) (6

If you press while code input table (2) is displayed, - cCc o -

the display switches to code input table (3). A axis display 51 nd

B axis displa C !
play 55 2 é é é
— T T &t
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» To enter the set code

2. Press while code input table (3) is displayed.

Enters the setting contents. (Flashing - Lighted
steadily)

The setting contents light steadily for approximately

2 seconds for confirmation.

When linear compensation is enabled, the settings do
not end and operation shifts to the linear
compensation value input. The input method is the
same as “4-6-9. Linear compensation setting”
(P.195).

* To interrupt the settings

2. Press “ .

Interrupts the collective automatic settings.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

A axis display

B axis display

A axis display
B axis display

{ (ITights)

| (After approx. 2 sec.)

\\\I/E/
- !
—-n A -
Z 11N
DNV
gy [y -
1z
PN




LY52 MAIN setting collective code input table (1) LY52 MAIN setting collective code input table (2)

Power-on Input Displ . Input Displ luti Linear
mode axis isplay axis resolution Isplay resolution compensation
1st digit 2nd digit 3rd digit 4th digit 5th digit 6th digit 1st digit 2nd digit 3rd digit 4th digit 5th digit 6th digit

A axis display | B axis display 1st axis 2nd axis 1st axis mEI(t)ilsg)éizg?ay 2nd axis mEI(t)ilsg)éizg?ay 1st axis 2nd axis

Initial setting | 1st axis only None None None None None singl?ascijtii\slaay None singlzsgii;glay None None

1 1 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0
Negati Negati
Count display | 2nd axis only | GaTentVaLe | Curenlale | 000005 | 0.00005 0.00005 | gngieaiomay | 0.00005 | gingiedioay | Present | Present
2 2 1 1 1 1 1 2 1 2 1 1
Current value | Current value Positive Positive
Ist+2ndaxes | 314 axis only) | (2nd axis only) 0.0001 0.0001 0.0001 | yttiple display]  9:9001 | muttiple display
3 2 2 2 2 2 3 2 3
.| Currentvalue | Current value Negative Negative
1st—2nd axis | (Addition axis) | (Addition axis) 0.0005 0.0005 0.0005 mump% display 0.0005 multiple display
4 3 3 3 3 3 4 3 4
2nd-1staxis | Maximumvalue | Maximum value 0.001 0.001 0.001 0.001
5 4 4 4 4 4 4
1st, 2nd axes | Minimum value | Minimum value 0.002 0.002 0.002 0.002
6 5 5 5 5 5 5
Peak-to-peak | Peak-to-peak
eapeak | Peatopeak | .00 0.005 0.005 0.005
6 6 6 6 6 6
0.01 0.01 0.01 0.01
7 7 7 7
0.02 0.02 0.02 0.02
8 8 8 8
0.025 0.025 0.025 0.025
9 9 9 9
0.05 0.05 0.05 0.05
A A A A
0.1 0.1 0.1 0.1
b b b b 181




LY52 MAIN setting collective code input table (3)

Universal Universal Current
inout outout Key lock value Print
p p storage
1st digit 2nd digit 3rd digit 4th digit 5th digit 6th digit Tth digit
Input 1 Input 2 Output 1 Output 2
Restart Restart Alarm Alarm Locked Stored Display
1 1 1 1 1 1 1
Latch Zero point Zero point Unlocked Not stored | “R” command
2 2 2 2 2 2
Zero point |  Zero point
Zero point reference reference
mode mode
3 3 3
Print Print Zeropoint | Zero point
A B alarm alarm
4 4 4 4
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4-6-4. Power-on display mode setting

By setting the display mode when the power is turned on in the initial settings, this can be used as an alarm for when a
momentary power failure occurs.

This can be recognized as an alarm.

Momentary
Initial setti RESET power failure
Power ON ——= drlls:)alase Ng|_____~ |Counter display éhnitial setting display |
! y
- Momentary power failure
Power ON —= | Counter display

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)
1. Select “P.on” and press [evrr).

The power-on display mode can be selected from the initial
setting mode (INIT) or the counter mode (COUNT).

The initial value is the initial setting mode (INIT).

A minus “=” will light up in the first digit location of the
currently entered item.
(The same goes for the following.)

Press [ F .

The item is switched using [ F J.

Counter display

No indication of momentary power failure.

A axis display SETPaN

- TNV

Baxisdisplay |- —/7 | 7=

TN

A T Y

Baxisdisplay |—L OU/T 7—
= [/ 1 N\ >
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* To enter the settings

2. After selecting the desired item, press .

Enters the power-on display mode settings.

(In this case, initial setting mode (INIT) is selected.)
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

* To interrupt the settings

2. Press “ .

Interrupts the power-on display mode settings.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

A axis display

B axis display

A axis display
B axis display

1
//3|

+b -

\

|
.a

|
CZ

M

|
-




4-6-5. Input axis settings (Setting the axis for peak value calculation)

This sets whether a 1st or 2nd axis scale unit is inputted. It also performs the addition axis setting in the case of both 1st and 2nd
axes input. Peak values (maximum value, minimum value, peak-to-peak value) calculation are performed using the selected

settings as the current values.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)
1. Select “Cr” and press (e
Selects whether the input axis is the 1st or 2nd axis only or
both the 1st and 2nd axes.
The initial value is both 1st and 2nd axis input (1/2).
“1/2”  :1stand 2nd axes input

Press [ F .
The item is switched using function key [ F ).
“1” : 1st axis only input
“2” : 2nd axis only input

* To enter the settings

2. Select the desired item and press (ees).

Enters the input axis settings.

(In this case, 1st axis only input (1) is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

However, if “1st and 2nd axes input” (1/2) is selected,
the setting is not entered and operation shifts to the
addition/subtraction axis setting.

(See the procedures below.)

A axis display
St Cr
B axis display <3 ! 7_3’
- l
- NV
B axis display ’ -i- ‘
|
L,
B axis display ’ s ‘
A axis display SET [~
B axis display (Lights)

| (After approx. 2 sec.)

A axis display
B axis display

1

M. FI’7 L
I/
v
I~
AN
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« Inputting for both 1st and 2nd axes

3. Select“1/2” and press [aver).

Selects 1st and 2nd axes input and sets addition or

subtraction. The initial value is 1st and 2nd axes

independent (1/2).

“1/2” : 1st and 2nd axes independent

MEI®  When the 1st and 2nd axes are independent,
peak values (maximum value, minimum
value, peak-to-peak value) and other
operations are performed for the 1st axis.

Press [ F].
The item is switched using [ F ] .
“1+2” : 1st and 2nd axes added
“1-2” : 2nd axis subtracted from 1st axis

“2—1” : 1st axis subtracted from 2nd axis

4. Select the necessary items and press .
Enters the item.
(In this case, 2nd axis subtracted from 1st axis (1-2) is
selected.)
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

« To interrupt the settings

5. Press “ .

Interrupts the input axis settings.
(Previous setting contents remain.)
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A axis display
B axis display

B axis display
B axis display

B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

Hdd

i-c (Lightﬁ)

| (After approx. 2 sec.)

g Iy

]
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\’_I/
.
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4-6-6. Display data settings
This selects the data displayed on the A and B axes.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)

1. lect “dSP” and enten) — —
Select “dSP” an Press . A axis display CET 4GP
Sets the data displayed on the A and B axes displays. N\~
“dSP.A”: A axis setting B axis display :C/ ,E.E'H:
Press (FJ. iy
— \ /-
The item is switched using [ F J. - ~> pLo
“dSP.b": B axis setting B axis display ’ —d SI \’b\ ‘
&)

The procedures are divided into cases (1) to (3) below.
(1) Setting the data displayed on the A axis display
(2) Setting the data displayed on the B axis display
(3) End settings

The operations for each case are described below.
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(1)

2. Select “dSP.A” and press [erer].

Selects the data displayed on the A axis display.
The initial value is the 1st axis current value (Cr).
“Cr : Current value

Press .
The item is switched using (_F ] .
“‘MX” @ Maximum value
“‘“MN”  : Minimum value
“PP” : Peak-to-peak value

™  Peak values (maximum value, minimum
value, peak-to-peak value) operation are
performed for the input axis setting
(previous item) that has been set.

3. Select the data you wish to display and press [ever).

Enters the data displayed on the A axis display.

(In this case, the maximum value (MX) is selected.)
Before the key has been pressed, the setting
can be interrupted by pressing the key.
(Previous setting contents remain.) —

When the current value is selected, the settings do

not end.

The 1st axis (1), 2nd axis (2) and addition axis (Add)
selection appears.

Select the data you wish to display and press .

Setting the data displayed on the A axis display (Continued from P.187.)

A axis display
B axis display
B axis display
B axis display

B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

57 d5FA
- 1 Y(Lights)

| (After approx. 2 sec.)




(2) Setting the data displayed on the B axis display (Continued from P.187.)

2. Select “dSP.b” and press (ees). A axis display 57 45FPh

Selects the data displayed on the B axis display. N
The initial value is the 2nd current value (Cr). Baxisdisplay | = L r
“Cr’ : Current value |

Press . B axis display ’ —\E _/— ‘
The item is switched using function key . s
“MX” : Maximum value B axis display ’ n Iﬂ\— ‘
“MN”  : Minimum value N T/
“PP” : Peak-to-peak value B axis display ’ _f’ I’D\_ ‘

M®  Peak values (maximum value, minimum
value, peak-to-peak value) operation are
performed for the input axis setting
(previous item) that has been set.

3. Select the data you wish to display and press .msa . —
. - A axis display S7 4d5Fhb

Enters the data displayed on the B axis display.
(In this case, the maximum value (MX) is selected.) B axis display - [ Y(Lights)

Before the key has been pressed, the setting can be
ESET]|
d

interrupted by pressing the [ key. | (After approx. 2 sec.)
(Previous setting contents remain.)

When the current value is selected, the settings do not end. A axis display 5 t: \7| . E/f S5F
The 1_st axis (1), 2nd axis (2) and addition axis (Add) B axis display —:r:f SP b:—
selection appears. iy
Select the data you wish to display and press  (eer).
(3) End settings (Continued from P.187.)
2. Press “ ’ A axis display AR AOURL
Ends the display data settings. N
B axis display -d5F-
02
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4-6-7. Input scale unit resolution setting
The resolution is set automatically for some scale units including Magnescales, Digirulers and GA.

Magnescale: 0.0005 mm
Digiruler: 0.01 mm
GA: 0.005 mm

The resolution must be set for other scale units. Be sure to read the instruction manual of the scale unit used and set the correct
input resolution. If an incorrect resolution is set, counting cannot be performed properly. (Axes without scale unit input need not
be set.) See the “LY52 MAIN setting collective code input table” on page 181 for the resolutions which can be set.

m Initial setting menu

The initial settings for the input resolution and display resolution of the scale units are 0.0005 mm for both the 1st and 2nd axes.
When the input axis setting in item 4-6-5 is changed to 1st axis (2nd axis) only, the input resolution for the 2nd axis (1st axis) is
ignored.

If the input resolution setting has not been made, the display resolution setting will not be made and the display will be blank.

Automatic settings of scale unit input resolution is available under conditions described below only :

» When the power is turned off and on again, and the type of input scale unit is changed.

* Once the input resolution setting becomes blank, it will stay blank until the next setting. However, if it is under the automatic
setting conditions, it recovers automatically.
When resolution of the scale unit, whose input resolution is automatically set, is changed to another unit, flashes become
faster.

Note that the settings in items 4-6-5. and 4-6-6. above may also change when automatic setting is performed.



(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)
1. Select “IrS” and press (e

A axis display
The 1st and 2nd axes input resolution can be set.
1SIG: 1st axis input resolution B axis display
Press [ F .
The item is switched using [ F ] . B axis display
2SIG: 2nd axis input resolution
The procedures are divided into cases (1) and (2) below.
(1) Setting the 1st axis (2nd axis) input resolution
(2) End Settings
The operations for each case are described below.
(1) Setting the 1st axis (2nd axis) input resolution
2. Select “1SIG” and press [erer]. L
(Select “2SIG” for the 2nd axis.) A axis display
The 1st axis input resolution can be set. B axis display
3. Press or .
A axis display
The resolution changes.
m The speed at which the display flashes B axis display

becomes faster if the resolution is changed for
an automatically set scale unit.

SET LrS
\\\I/:/
-5 10z
Z 11\
NV
=05 1G=
I\
5L -5
S
:LI.LI!_ILIS:
Pl B I W
50 Lr5
R LN
P iy Y Y o B
—LLL
Z 1 1\
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* To enter the settings

192

4. Set the required resolution and press (e

The 1st axis resolution is set.

« To interrupt the settings

4. Press “ .

Interrupts the input scale resolution setting
(Previous setting contents remain.)

(2) End Settings (Continued from P.191.)

2. Press “ .

Ends the input scale resolution setting.

A axis display SET -5
NV Z_
B axis display -5 L=
Z 11\
A axis display S5E7 ir5
N \_I I z_
B axis display -5 10
Z 11\
A axis display f:'/il'_?'ﬁ AL
B axis display — ""—. a-




4-6-8. Display resolution setting

You cannot select a display resolution value higher than the resolution of the input scale unit. (Axes without scale unit input
need not be set. The resolution of axes set to “None” by item 4-6-7. are also “None” for this item.)
See the “LY52 MAIM setting collective code input table” on page 181 for the display resolutions which can be displayed.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)

1. Select “d.rS” and press (erer]. A axis display CET dr 5
The 1st and 2nd axis display resolution can be set. L NV T
“1SIG": 1st axis display resolution B axis display -5 10-

— Z ] |1\
Press [ F ).
The item is switched using [ F J. - Sz
“281G”: 2nd axis display resolution B axis display L /S| \'I S
The procedures are divided into cases (1) and (2) below.
(1) Setting the 1st axis (2nd axis) display resolution
2. Select “1SIG” and press [z - -
(Select “2SIG” for the 2nd axis.) Aaxisdisplay | {5[, dr5
The 1st axis display resolution can be set. Baxisdisplay |- —[.00 05—
The initial values will be the same value as the input resolution. B
ME® The “ indicated in the 1st digit is current selected
resolution. The “—” of polarity is indicated in 2nd digit.
A decimal point after the last digit turns on in the
multiple display mode. (Attach the multiple display
function label, accessory, on the display unit, beside
the LED display.)
3. Press or . —
A axis display 150 dr5
The resolution changes. SVl
After all of the “+” resolutions have appeared, the “—” B axis display -0of -
resolutions appear. ——
Press key to switch the multiple display and the single 193

display.
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* To enter the settings.

4. Set the required resolution and press (e
The 1st axis display resolution is set.

« To interrupt the settings.

4. Press “ .

Interrupts the display resolution settings.
(Previous setting contents remain.)

(2) End settings (Continued from P.193.)

2. Press ‘\ .

Ends the display resolution settings.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

SET dr
\\\I/_//
-5 10-
Z | | N
SET 4dr5
\\ll///
-5 1L-
11\
HH\E[’U L
-~ ——
:::i.rj‘:c




4-6-9. Linear compensation setting

Linear compensation amount is the compensation amount per 1 m and input by 1 um unit. Max. input amount is £600 um per

1m.

Input linear compensation amount by the same min. unit as input resolution without fractions (to prevent incorrect compensation).

Ex.) When input resolution is 0.01 mm, set the linear compensation amount by 10 um. However, when input resolution is
0.0005 mm or less, set the linear compensation amount by 1 um.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)

1. Select “LC” and press . - - o -
press [v] , Aaxisdisplay | S5F 7 L[

The 1st and 2nd axis linear compensation can be set. <N Lz

“1LC”: 1st axis linear compensation amount B axis display —iL LT

— :
Press [ F .

— - N s

The item is switched using (_F ] . B axis display 2L -

£ L

“2LC”: 2nd axis linear compensation amount

The procedures are divided into cases (1) and (2) below.
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(1) Setting the 1st axis (2nd axis) linear compensation (Continued from P.195.)

2. Select “ILC” and press [zrer].
(Seelct “2LC” for the 2nd axis.)

The 1st axis linear compensation can be set.

3. Press or . - -
Thumbeanges each time or is

pressed.

Press \\ .

The digit changes each time \\ is pressed.

* To enter the settings.

4. Set the required linear compensation and press .
The 1st axis linear compensation is set.

* To interrupt the settings.

4. Press ‘\ .

Interrupts the 1st axis linear compensation settings.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

ISiL Ll
N
I o ]
8 o
540 LD
N
[} [y
g
SET LL
Nlz_
[
Ly S
}
SET LE
Nlz_
o
—IiL LT
}




(2) End settings (Continued from P.195.)

2. Press [*5F) .
“ . . ) A axis display AR ROURL
Ends the linear compensation settings. N
]

/
B axis display L -

4-6-10. Universal input signal setting

m Zero point

When setting external universal input as the zero point, internal zero point on the scale unit input side cannot be used. Also,
when inputting both 1st and 2nd axes, set the external zero point to the 1st axis scale unit.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)

1. Select “.SG” and press (). A axis display CET (Sh
Selects the universal input axis. o N\
“1-IN” : Universal input 1 B axis display _’L, 7, :’\,’]:
Press [ F .
L —— Vi
The item is switched using [_F J. B axis display ’ _\é - ﬁ’_
p A

“2-IN” : Universal input 2

The procedures are divided into cases (1) and (2) below.
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(1) Setting the universal input signal 1 (universal input signal 2). (Continued from P.197.)

2. Select “1-IN” and press [erer].
(Select “2-IN” for the universal input signal 2)

Select the universal input signal 1.

The initial value is print (PrT).

(The universal input signal 2 is external restart (rST).)

“PrT” : Sets the external input signal to external
print.
The data set at print A key setting is
displayed.

A axis display g ‘{'

[
B axis display | - —F -
]

Press [ F . B axis disol
The item is switched using : axis cisplay ’
“rST” : External reset (peak value restart)
“LCH” : Sets the external input signal to latch.
“rEF” : Sets the external input signal to zero point.
The zero point is detected at the fall of
signal.

v
m

N\

B axis display ’

Jrhdy
OATTAT .
I A T
/|\ /|\

TN

B axis display ’

* To enter the settings.

- I t th i d i I d ENTER| = . -
3. Select the required signal and press A axis display 57 -1

Enters the universal input signal 1 settings. _
(In this case, the external latch (LCH) is selected) Baxisdisplay |- L L H (Lightf)
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

| (After approx. 2 sec.)

A axis display SE 7| 50

N
B axis display —-i- M-
Z 11\
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« To interrupt the settings.

3. Press “ ’ A axis display SET s hn
Interrupts the universal input signal 1 settings. o <> Vol ,/ Z-
(Previous setting contents remain.) B axis display ES

(2) End settings (Continued from P.197.)

2. Press 7] . Aaxisdisplay | AAAMLAL

Ends the universal input signal settings. Lo ~N1z_
B axis display = S0 -
J

m Universal input signal 2 cannot be used for zero point/latch.
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4-6-11. Universal output signal setting
When setting universal output as zero point output, the period of output signal “H” passing zero point is 100 ms.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)

1. Select “0.SG” and press (eer). A axis display CET 050
Sets the universal output signal. o T~ 22
“4-OUT” : Universal output signal 1 B axis display ::’/‘/UIL(' 1:

Press [ F .
The item is switched using [ FJ. B axis display _\L} YA S
“2-OUT” : Universal output signal 2 £ TP =

The procedures are divided into cases (1) and (2) below.
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(1) Setting the universal output signal 1 (universal output signal 2). (Continued from P.200.)

2. Select “1-OUT” and press (e
(select “2-OUT” for the universal output signal 2)

Sets the universal output signal 1.

The initial value is alarm (ALM).

(The universal output signal 2 is also alarm (ALM).)
“ALM” : Alarm (output “H” at alarm)

Press [ F].

The item is switched using :

“r.AL” : Zero point alarm
(output “H” at alarm)

“rFM” : Zero point reference mode
(output “H” at reference mode)

“rEF” : Zero point
(output “H” at zero point input)

* To enter the settings.

3. Select the required signal and press .
Enters the universal output signal 1 setting.
(In this case, alarm (ALM) is selected.)
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

A axis display f-0u7
<N ’T’ / _
B axis display AL n-
]
N1z
B axis display ’ = i ‘
:\ f 2:
B axis display ’ - = FAa- ‘
<=
B axis display ’ -~ EFEF- ‘
B
A axis display -0
Baxisdisplay |- H! 5 (Lights)
I
| (After approx. 2 sec.)
A axis display SET 050
NV T
B axis display —-0u1=
Ty NT
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« Tointerrupt the settings.

3 Press \\ .

— ) A axis displa
Interrupt the universal output signal settings. play
(Previous setting contents remain.)

B axis display
(2) End settings (Continued from P.200.)
2. Press “ ’ A axis display
Ends the universal output signal settings.
B axis display
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4-6-12. Key lock enable/disable setting

Key operations during operation can be prohibited to prevent workers from inadvertently changing the settings.
When the keys are locked, all key operations except for the initial settings are prohibited.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)
1. Select “KYL” and press (ees).

Key operations during operation can be enabled (LOCK) or

disabled (UNLOCK).
The initial setting is enable (LOCK).

Press .

The item is switched using [ F J.

* To enter the settings

2. Select the desired item and press  [ees).

Enters the key lock setting.

(In this case, enable (LOCK) is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

A axis display
B axis display

B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

SET bBYL|
- LOCH (LithtS)
| (After approx. 2 sec.)
H AL

ey

[y |

VI

/'T\
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« To interrupt the settings

2. Press .
“ . A axis display
Interrupts the key lock settings.
(Previous setting contents remain.) B axis display

4-6-13. Current value store enable/disable setting

The unit can be set to store or not store the current value when the power is turned off.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)
1. Select “STr” and press (s

Selects whether or not to store (STr/NonSTr) the current A axis display
valug \.N.hen the power is turned off. B axis display
The initial value is not stored (NonSTTr).
Press (F].
- B axis display

The item is switched using [ F J.
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* To enter the settings

2. Select the desired item and press .

Enters the current value store setting.

(In this case, store (STr) is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

* To interrupt the settings

2. Press ‘\ .

Interrupts the current value store settings.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display
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4-6-14. Print key setting
Pressing the PRINT key sets the data to be output to the RS-232C.

(Continued from 4-6-2 (2).) (P.177)
1. Select “PrT” and press .

When the print key is pressed, either the AB axis display
value or the data specified by the “R” command set in 4-6-
19. will be selected as the data to be output to the RS-
232C.
The initial value is the data specified by the “R” command
(r).
“r’: R command

When the count is displayed:

or is pressed, the data specified by the
“R” command will be output.
Press .

The item is switched using [ F J.
“dsp Ab” : Display value output
When the count is displayed:

\\ is pressed, the A axis display value is output

\\ is pressed, the B axis display value is output

A axis display
B axis display

B axis display

S5E7 FPri
-

<\ -
—d5F Ab—




* To enter the settings

2. Select the desired item and press (e

- 5 5
Enters the data to be output when the print key is A axis display SET P

pressed. Baxisdisplay |~ o 5F H b (Lights)
(In this case, the AB axis display value (dsp Ab) is :
selected.) | (After approx. 2 sec.)
The setting contents light steadily for approximately L. SAAOUA!
2 seconds for confirmation. A axis display nr }ﬁi, UAL
B axis display F' IT -
« To interrupt the settings
RESET

2. Press 7] . Aaxisdisplay | AAALUAL
Interrupts the print key settings. L N
(Previous setting contents remain.) B axis display -Pr -

J
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4-6-15. Selecting menus for RS-232C initial setting

1. Press while “rSC” is flashing.

“AUTO” (automatic setting), or “MANUAL” (individual item
setting) can be selected.

Press .

The item is switched using [ F J.

The procedures are divided into cases (1) to (3) below.
(1) When AUTO is selected
(2) When MANUAL is selected
(3) When is pressed

The operations for each case are described below.
(1) When AUTO is selected

2. Select “AUTO” and press (ever).

The collective automatic setting screen appears.
Perform the settings according to the LY52 collective
automatic setting code table.

See “4-6-16. RS-232C collective automatic setting”

A axis display ~SE 77

NV .

B axis display =gy

Z ] 1A
(1

. N\ 1/ -~
Baxisdisplay |—7 A1 1/A L —

2

A axis display ~ARUTO

I
B axis display :_I_,‘:_,r,_j I




(2) When MANUAL is selected

2. Select “MANUAL” and press (ees).

Selects individual setting.
See the settings for each item.
“HArd” : Transfer speed and other setting

Press [ F].

The item is switched using [ F ] .
“AdrS”  : Unit number setting
“r’ : “R” command setting

(3) When [ is pressed

2. Press \\ .

Ends the RS-232C initial settings.

A axis display
B axis display

B axis display

B axis display

A axis display
B axis display

=3

O \CZ
11\
-

/34

vl D

/

1/

O- T o
B |
\\

4

N

- -
/|\—

|
\j //
IR
N
/|\
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4-6-16. RS-232C collective automatic setting

The RS-232C initial setting items can be set at once using code input.

This section describes the method for setting various items at once using code input. See the individual item descriptions below

for a detailed description of each item.

(Continued from 4-6-15 (1).) (P.208)

1. Shift the selected digit using \\ .

Shift the selected digit using .

Change the number using or .
Change the number using or .

See “4-6-15. Selecting menus for RS-232C initial setting”
for the collective automatic setting menu.

* To enter the set code

2. Press [mvred).

Enters the setting contents.
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

<
C3

[y
-— -

Ll/
_Ln_

/J\
Ty =
Jna

{

(Lights)

| (After approx. 2 sec.)



* To interrupt the settings

2. Press ‘\ .
— . . . A axis display
Interrupts the collective automatic settings. N1z
(Previous setting contents remain.) B axis display -r5C-
}
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LY52 RS-232C setting collective code input table

Transfer speed and other settings Unit No. Output request data
by “R” command
1st digit 2nd digit 3rd digit 4th digit 5th digit 6th digit 7th digit
Transfer speed Parity Data length | Stop bit | Maximum unit No. | Own unit No.
. . . . Current value
600 None 7 bits 1 stop bit 1 axis 1st axis (15t axis)
1 1 1 1 1 1 1
1200 Even 8 bits 2 stop bits 2 axes 2nd axis CL(errnedntaziaSI;J ©
2 2 2 2 2 2 2
2400 odd 3 axes 3rd axis Current value
(addition axis)
3 3 3 3 3
4800 4 axes 4th axis Maximum value
4 4 4 4
9600 Minimum value
5 5
19200 Peak-to-peak value
6 6
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4-6-17. Transfer speed and other settings

(Continued from 4-6-15 (2).) (P.209)
1. Select “HArd” and press .

Sets the data on the A and B axes displays.
“brT” : Transfer speed

Press [ FJ.

The item is switched using [ FJ.
“PTy” : Parity

“dAT” : Data length

“STP” : Stop bit

At this point, the operations are divided into cases (1) to (5) below.

(1) Transfer speed setting
(2) Parity setting
(3) Data length setting
(4) Stop bit setting
(5) End settings
The operations for each case are described below.

A axis display g E\ |_’,/ Hr d
B axis display —:b r oo
}
(1
N1z _
B axis display ’ P, 7 =y ‘
2
P
— -
B axis display ’ / ’Iq - ‘
1B
> 1
I -57F-
B axis display —, .~
4)

213



(1) Transfer speed setting (Continued from P.213.)

2. Select “brT” and press .
e di ] ]
A axis dlsplay 5 E i h o
Press \\ or \.\ . o SV
— — B axis display -4 ,’_l"' L"l'—
Inputs the transfer speed. “Z N>

The transfer speed can be selected from 600, 1200,
2400, 4800, 9600 and 19200 bps.

The initial value is 9600 bps.

Set the transfer speed to the desired value using

PRINT PRINT
or 7] .

A minus “=” will light up in the first digit location of the
currently entered item.

* To enter the settings

3. After setting the number, press (eurer).

_ A axis display SET b1
Enters the transfer speed setting.
- ; - ; Baxisdisplay |- S5/ (Lights)
The setting contents light steadily for approximately Jouu q
2 seconds for confirmation.

| (After approx. 2 sec.)

A axis display g g 7 Hrd

/ —
B axis display hr -
* To interrupt the settings
3. Press “ : A axis display SET7 H-d
Interrupts the transfer speed setting. L N /_,/
(Previous setting contents remain.) B axis display —br iz
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(2) Parity setting (Continued from P.213.)

2. Select “PTy” and press .

Sets the parity.
The initial value is no parity (NON).
“NON” : No parity

Press [ F .
The item is switched using (_F ] .
“EVN” :Even
“Odd” :0Odd

* If the data length is set to 7 bits in item (3), the
even/odd parity setting must be used.

* To enter the settings

3. After selecting the desired item, press (ewer).

Enters the parity.

(In this case, even (EVN) is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

* To interrupt the settings

3. Press \\ .

Interrupts the parity setting.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

B axis display

B axis display

A axis display
B axis display

A axis display

B axis display

A axis display
B axis display

/I\‘U
-
(g

+C3—1
3 N

m,
3N

vy

C3 A
o\
i

T

SET FPIY
- EFT (Lights

)

| (After approx. 2 sec.)

E\EI//
—-F Y-
S€7, Hrd
—-F Y-
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(3) Data length setting (Continued from P.213.)

2. Select “dAT” and press .
Sets the data length. .
Select the desired item with \\ .
The currently selected item flashes.
“7” 17 bits
“8” : 8 bits
The initial value is 8 bits (8).

* To enter the settings

3. After selecting the desired item, press .

Enters the data length.

(In this case, 8 bits (8) is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

* To interrupt the settings

3. Press \\ .

Interrupts the data length setting.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

SE ;fFH
LS
SET Tin
H (Lights)
J

| (After approx. 2 sec.)

T Hrd

VAL

£
d

/7
I
AT
T




(4) Stop bit setting (Continued from P.213.)

2. Select “STP” and press [evres).
Sets the stop bit. L
Select the desired item with \\ .

The currently selected item flashes.
“1” 1 1 stop bit

“2” : 2 stop bits

The initial value is 1 stop bit (1).

* To enter the settings

3. After selecting the desired item, press .
Enters the stop bit setting.
(In this case, 2 stop bit (2) is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

« To interrupt the settings

3. Press \\ .

Intpts the stop bit setting.
(Previous setting contents remain.)

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display

B axis display

A axis display
B axis display

SE| 1 57F
PN
SET 57F

Z (Lights)

| (After approx. 2 sec.)

55\7/ Hrd
B

5 \7/ Hrd
£
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(5) End settings (Continued from P.213.)

2. Press ‘\ .

Ends the transfer speed and other settings.

A axis display
B axis display

roaATLHAL
N\ I -_
_/’/;‘,—\ ST




4-6-18. Unit No. setting

When using link connection, each display unit must recognize to which unit it is connected as well as the number of units
connected (maximum unit No.).

If this setting is not performed, the display units will output data in a disorderly manner, making proper operation impossible
and possibly resulting in damage.

Unit Nos. are from 1 to 4, and should be set consecutively from No.1.

To the personal
computer < LY52 LY52 LY52 OK
Unit No. 1 /]\ 2 3
LZ52 LZ52
To the personal \l/ S
computer < LY52 LY52 LY52 NG (No. 2 is missing)
Unit No. 1 3 4

Connect the units to the RS-232C from unit No. 1.
Use the optional LZ52 link cable to connect the display unit together.
See “4-3. Connecting the Output Connector” for connecting the LZ52 link cable.
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(Continued from 4-6-15 (2).) (P.209)
1. Select “AdrS” and press .

Select the desired item with “ .
Sets the unit No.
The currently selected item flashes.
“MX” : Number of units connected
(maximum unit No.)
“No.” : Own unit No.

At this point, the operations are divided into cases (1) to (3) below.
(1) Maximum unit No. setting
(2) Own unit No. setting
(3) End settings

The operations for each case are described below.

(1) Maximum unit No. setting

2. Select “MX” and press . -
Select the desired item with “ .
Sets the maximum unit No.
The initial value is 1.
The currently selected item flashes.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

SIET Adr
AN /

_/’:'F\_ o
M (2

5|E7 nAY
—1c2 3 4




* To enter the settings

3. Select the desired No. and press .

Enters the maximum unit No. setting.

(In this case, 3 is selected.)

The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

* To interrupt the settings

3. Press \\ .
Interrupts the maximum unit No. setting.
(Previous setting contents remain.)

(2) Own unit No. setting (Continued from P.220.)

2. Select “No.” and press .

Select the desired item with \\ }
Selects the own unit No.
The initial value is 1.
The currently selected item flashes.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

SET AAY
3 (LingtS)
| (After approx. 2 sec.)
5 IE 7 Adr
N~y
T I':’\— Mo
5 IIE 7 Hdr
s
DA I':’\— Mo
SI ET Mo
Sz
1S c 3 4
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* To enter the settings

3. Select the desired No. and press .
Enters the own unit No.
(In this case, 2 is selected.)
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

« To interrupt the settings

3. Press \\ .

Intpts the own unit No. setting.
(Previous setting contents remain.)

(3) End settings (Continued from P.220.)

2. Press \\ .

Ends the unit No. settings.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

5E

1 r
I Q.

c (Ligpts)

| (After approx. 2 sec.)

SET Adr
_ Ny
nY Mo~
Z LN\
SET Adr
_ Ny
nY o~
Z LN\
roaAATLUAL
\\\I/Q
-Hdr 5-
PAMREN




4-6-19. Output request data setting
This sets the RS-232C output data when the “R” command is input.

(Continued from 4-6-15 (2).) (P.209)

1. Select “r” and press (ever). A axis display cE7
Selects the RS-232C output data when “R” command is o N1
input. B axis display Lo
“Cr” : Current value
The initial values are the 1st and 2nd current values (Cr).
A minus “=” will light up in the first digit location of the
currently entered item.
Press (FJ . o s
I B axis display n-
The item is switched using (FJ . =
“MX” : Maximum value B axis display -5 M- ‘
“MN” : Minimum value ( II A
“PP” : Peak-to-peak value B axis display -p Ff_ ‘
/ \
» To enter the settings
2. Select the data you wish to output and press (entes|.
y P P , A axis display SET -
Enters the output data when “R” command is input. o —
(In this case, the maximum value (MX) is output.) B axis display rn Z(Lights)
The setting conten.ts Ilght steadily for approximately | (After approx. 2 sec.)
2 seconds for confirmation.
When current value (Cr) is selected, the setting does not .
end. A axis display raANUAL
I
This procedure is shown below. B axis display AL
V4 } AN
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3. Select the desired item with “ .

The currently selected item flashes.
“1”  :1staxis

“2”  :2nd axis

“Add” : Addition axis

The initial value is addition axis (Add).

4. Select the data you wish to output and press (evrer).

Enters the output data when “R” command is input.
(In this case, the 2nd axis value (2) is selected.)
The setting contents light steadily for approximately
2 seconds for confirmation.

» To interrupt the settings

2. Press ‘\ .

Intepts the output request data by “R” command
settings.
(Previous setting contents remain).

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

When the output request data is set to the current value, the 1st axis, 2nd axis and addition/subtraction axis settings appear.

SET -
AL
i 2 I d T
]
S5E7 |
P (Lights)
I
| (After approx. 2 sec.)
raATUAL
N
[ -
/!\
rAAAUAL
N
_,—_
/,\




OPERATIONS

Refer to this section during normal use. E
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5. FUNCTIONS

This section gives information on the special functions of the
LY52 display unit.

5-1. Peak Hold Function

This function holds the maximum and minimum measured
values and peak-to-peak value*. This function is enabled
when the restart signal is input or when a reset or preset is
performed.

* Peak-to-peak value is the difference between the maximum and
minimum values.

Y Peak hold value

If current value errors exist when the power is turned on,
peak values (maximum / minimum / peak-to-peak values)
can not be calculated : “Error” is appeared in the display.

If errors occurred during the measurement, peak value which
was calculated before is kept.

5-2. Zero Point Reference Function

Once you load the zero point, the zero point reference mode
is selected.

When the zero point reference mode starts operating, the
display unit receives a zero point signal whenever the zero
point is passed. The unit will determine whether the position
at which the zero point is passed corresponds to the position
at which the zero point was first loaded. If the positions do
not correspond for three counts or more, the error message
“r.Error” will be displayed as the zero point error.

In other words, each time the zero point signal is received,
the zero point position is verified.

This function causes the unit to always wait for the zero point
signal and therefore lowers the response speed (response
frequency). To cancel this condition, the temporary stop status
for the zero point reference mode is provided.

When the temporary stop status for the zero point reference
mode is enabled, the unit holds the memory of the zero point
position but does not perform zero point signal reference upon
receiving the signal. Therefore, measurements can be
performed at the same response speed (response frequency)
as for normal measurement. When you want to verify the
zero point again, cancel the temporary stop status of the zero
point reference mode to restart zero point signal reference to
ensure that the zero point position has not shifted.

If you do not need to verify the zero point position by zero
point signal reference after loading the zero point once, cancel
the zero point reference mode and enter normal measurement
mode. (-~ To normal measurement mode)

Unlike the temporary stop status of the zero point reference
mode, the unit will not hold the memory of the previous zero
point position once you cancel the zero point reference mode.
Therefore, you will not be able to verify the zero point position
by zero point signal reference.



Zero point position unknown

r— - T T T /"
Loading zero point
| Normal measure- 9 P :L Zero point wait |
| ment mode Zero point status |
wait canceled
. e L | |
Zero point
reference mode Passing a
zero point
Loading Canceling
zero point operation
_—_— e — ] — — —
I P \ A\ 1
Temporary stop |
| Temporary stop .
operation -
| status for zero 2 Zero point |
point reference >> | reference mode
| mode Recovery operation? |
"
Storing zero point position
Response Response
speed normal speed low

* “Temporary stop status” differs from “cancellation” in that you can
restart the zero point reference mode.

5-3. RS-232C Data Output

The RS-232C data output of this unit has a number of items
which can be set including the type of data output and the
output format.

(1) Output data

In addition to the current value, the maximum, minimum and
peak-to-peak values can be output using RS-232C data
output.

For the current value, the 1st axis, 2nd axis, and the value
obtained by adding and subtracting these axes can be output.
The output data is determined by the output selection and is
not affected by the display mode.

(2) Output selection

The data output when the data output request command “R”
is input is recalculated each time the data is requested.
This data can be switched by the initial settings.

Data other than that specified by the “R” command is output
by the memory output command “M”.
This data is the previously calculated data.

The data that can be output by the “R” command is only the
current, maximum, minimum and peak-to-peak values.
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6. FUNCTIONS OF KEYS AND
EXTERNAL CONTACT POINT INPUTS

This section briefly explains the functions of each key and
external contact point input in accordance with the display
status of the display unit.

See “7. OPERATION?” for actual operations.

6-1. (Reset Key)

and External Reset Input........ccccooeeiicinnieennnen. 229
6-2. ) D 230
6-3. [(F] (Function Key) ....cocorrrrerrererrrirenenisenenens 231
6-4. (ENter KEY) cueeeeieieeeeee e 231
6-5. @ (M/E Display Switching Key) .......cccceeeevennen. 232
6-6. External Universal Input ..........ccooveiiniiiiiieneenne. 232



6-1. (Reset Key) and External Reset Input

Display

Operation performed

Operating procedure

Related sections

During initial
setting mode

Ends the initial setting mode and starts the measurement
mode.

Page 241: 7-3-1
Ending the
initial settings

Changes and selects the various setting items.

Page 165: 4-6
Initial settings

During
measurement
mode

Sets the current value to “0”.

Clears both maximum and minimum values and restarts the
measurement mode.

When waiting for a zero point, the wait status is canceled.

Page 242: 7-3-2
Resetting the
current value

Normalmeasurement

and zero point

reference mode

measurement

- Page 226: 5-2
Zero Point
Reference
Function

When an error
message is
displayed
(“Error” and
“r.Error”)

Cancels the error message and returns to the measurement mode.
If the zero point reference mode was executed before the error
occurred, or will cancel the zero point reference mode.
As a result, the reference point position is also canceled. The point
at which \\ or \\ was pressed will be set as a reference
point. If the unit was being used in the zero point reference mode,
you have to reload the position of the reference point once more.
Clears the maximum and minimum values and restarts the
operation.

Page 242: 7-3-3
Resetting the
error display

Error messages

- Page 274: 10
ALARM DISPLAY/
OUTPUT

Loading the zero

point

- Page 246: 7-4-3
Zero point key
operations

Zero point wait

Interrupts zero point wait

Pages 248 to 251:
7-4-32t06
Interrupting zero
point wait
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Display Operation performed Operating procedure Related sections

During function “ When is pressed part-way through the various function
setting mode — | settings, the setting operations are canceled and the unit returns to
the mode before the setting operation.

(This is the same when is pressed while inputting the initial
setting items.) —

[%7] | Pressing (F ) during the measurement mode starts the Page 243:7-4
— | function setting mode. In this mode, the data set keys Function Key
are used to change and select the various setting items. Operations
6-2. (Print Key)

Display Operation performed Operating procedure Related sections
During initial setting | Changes and selects the various setting items. Page 165: 4-6
mode Initial Settings
During The data specified in the initial settings will be output.

measurement mode
(during normal
measurement and
zero point reference
mode measurement)

During function Pressing (_F ] during the measurement mode starts the Page 243: 7-4

setting mode function setting mode. In this mode, the data set keys Function Key
are used to change and select the various setting items. Operations

When an error Ignored

message is

displayed (“Error”
and “r.Error”)
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6-3.

Used when setting the various functions.

(Function Key)

Display

Operation performed

Operating procedure

Related sections

During initial setting
mode

Selects the various setting item menus.

Page 165: 4-6
Initial Settings

During measurement
mode

Selects the various functions.

Page 243: 7-4
Function Key
Operations

When an error
message is displayed
(“Error” and “r.Error”)

Ignored

6-4. (Enter Key)

Display

Operation performed

Operating procedure

Related sections

During initial setting
mode

Selects and enters the item to be set with the initial settings.

Page 165: 4-6
Initial Settings

During measurement
mode

Ignored

During function
setting mode

Enters the various setting items.

Page 243:7-4
Function Key
Operations

When an error
message is displayed
(“Error” and “r.Error”)

Ignored
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6-5. (M/E Display Switching Key)

Display

Operation performed

Operating procedure

Related sections

During measurement
mode

Changes display mode.

Page 254:7-6
M/E Display
Switching

6-6. External Universal Input

When you connect a switch or an electronic switch (IC) to the external universal input pin, it operates as the input set by the

initial settings.

Display

Operation performed

Operating procedure

Related sections

During initial setting
mode

Ignored

During measurement
mode (during normal
measurement and
zero point reference
mode measurement)

Operates as the function set by the initial settings.

Page 252: 7-4-4
Restarting
operation

Page 256: 7-7-4
External print
input

Peak hold
- Page 226: 5-1
Peak Hold Function

When an error
message is displayed
(“Error” and “r.Error”)

Ignored




7.OPERATION

7-1.

7-2.

7-3.

Operating NOteS .....coocviiiiiiiiiieee e 234
7-1-1.  Calculations using the input axis

setting and the axis data.............cccceeeeee. 235
7-1-2.  Axis setting for display

(selecting the display axis) ........ccccccveruee. 237
7-1-3.  Axis setting for function operation

(including key operations)

(= axis selection operation) ...........ccc....... 237
Axis Selection for the Functions ............cccecceenene 240
ReSetting «.ocvveeieee 241
7-3-1.  Ending the initial settings ........ccccoecveeenee. 241
7-3-2. Resetting the current value....................... 242
7-3-3. Resetting the error display ........ccccceveneeee. 242
7-3-4.  Canceling......ccccceeveeriiiiiiieee e 242

7-4.

7-5.

7-6.

7-7.

Function Key Operations...........ccccoceeveeeniieieennnnnn 243
7-4-1.  Menu selection .........ccccvveveicieenieeeeee, 243
7-4-2. Presetting operation, recalling the
preset value .......occcceevieeeniiee i 244
7-4-3. Zero point key operations ...........cccceeenee. 246
1. Selecting the zero point menus ............... 246
2. Zeropointload......c.cocmmveeiiiireiineenineene 248
3. Zeropointhold......cccovrimeeiiiiiiicee e 248
4. Zero point offsetload ........ccccceviieiierienns 249
5. Zero point offset load (hold value) ........... 250
6. Zero point reference load ..........cccceeueee. 251
7. Temporarily stopping/recovering the
zero point reference mode ..........cccccveeenee 251
8. Canceling the zero point reference
[10o o[- RPN 252
7-4-4. Restarting operation ..........cccccoeeriieennnnen. 252
7-4-5. Absolute value display ........cccccceerviieennnen. 253
Print Key Operations .........cccccevcienienieenieeieeneenn 253
M/E Display SWitching.........cccouviiniiniiiniiiieeee 254
External Contact Point Input Operations.............. 255
7-7-1.  Externalrestart .........ccccooevviiiiiiinnennnn. 256
7-7-2. Externallatch .......cccoooiiiiiiiiiie 256
7-7-3. External zero point........cccocevevieiinienennn. 256
7-7-4. External print input.........ococeeeieiininnenne. 256
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7-1. Operating Notes

The LY52 not only has functions for displaying the current
value, but it also can display peak values and addition/
subtraction values. These functions can make operation of
the LY52 rather complicated.

The two major points in understanding LY52 operation are:
» Calculations using the input axis setting and the axis data
« Axis setting for display/function operation

The following processes are involved in “calculations using

the input axis setting and the axis data”.

» Calculation of the peak hold value

» ABS display

» Processes performed for the A and B displays (reset, preset,
zero point load/hold, and print keys) when the addition/
subtraction value or peak hold value is displayed

The following processes are involved in “axis setting for
display/function operation”.

» Preset, zero point load/hold

» Display axis initial settings

The following two cases are possible when the peak hold

function is used when the input axis setting is an addition/

subtraction value (1+2, 1-2, 2-1).

a) The data for the designated axis is set as display data.
- The correct hold value is displayed.

b) The data for the addition/subtraction value is set as
display data. — An incorrect hold value is displayed.

Hold processing is not performed for the data of the axis

which is not designated.

Be sure to properly display the hold according to the

display data.



7-1-1. Calculations using the input axis setting and
the axis data

The input axis selected at the initial settings serves as the
basis for numerous operations.

When the 1st axis only is selected:

* The peak value (maximum value, minimum value, peak-
to-peak value) is calculated for the 1st axis scale value.

» The zero point wait operation is performed for the 1st axis
scale value.

» The 2nd axis does not exist. All values for the 2nd axis are
0. Also, 2nd axis operation does not work.
The 1st axis only is displayed even when the preset or
other keys are pressed.

When the 2nd axis only is selected:
Replace “1st axis” with “2nd axis” for the above information
in “When the 1st axis only is selected”.

When both the 1st and 2nd axes are selected:

There are two possible cases — when addition/subtraction
is performed for both axes and when the 1st and 2nd axes
are independent.

When addition/subtraction is performed:

Either 1+2, 1-2, or 2—1 is selected for the addition/

subtraction value.

» The peak value (maximum value, minimum value, and
peak-to-peak value) is calculated for the addition/
subtraction value.

* Once an axis is selected (see 7-1-3), the zero point
wait operation is performed for this designated axis.

» Both the 1st and 2nd axes exist. Be sure that the input

resolution and other initial settings have been made
properly.

The results will not be displayed properly if the
resolution is not set or if an incorrect resolution is
selected.

Key operations using the preset and other keys are
also performed by first selecting an axis.

When the 1st and 2nd axes are independent:

The 1st axis data replaces the addition/subtraction
values.

Besides replacing the addition/subtraction values by the
1st axis data, the results are the same as the above
addition/subtraction.
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Input axis = 1st axis only

Input axis

Data flow

A display / B display

1st axis

Calculation of
peak value

Processing for

Functions

the 1st axis
| S

Zero point, preset,
and other functions

Maximum value
Minimum value
Peak-to-peak
value

Input axis = 1st + 2nd axes

Input axis

1st + 2nd axes

Data flow

1st axis

2nd axis (None = blank)
Addition value (None = blank)
Maximum value (for the 1st axis)
Minimum value (for the 1st axis)
Peak-to-peak value (for the 1st
axis)

A display / B display

Calculation of
peak value

Select either

Functions

the 1st or 2nd
axis for

_| Zero point, preset,

and other functions

Maximum value
Minimum value
Peak-to-peak
value

processing

1st axis

2nd axis

Addition value (1st + 2nd axes)
Maximum value (for the 1st + 2nd
axes)

Minimum value (for the 1st + 2nd
axes)

Peak-to-peak value (for the 1st + 2nd
axes)




7-1-2. Axis setting for display (selecting the display
axis)

The available initial settings for the input axis are 1st axis,
2nd axis, and addition/subtraction. (See 7-1-1.)

The available initial settings for the display axis are A
display and B display.

The information which can be displayed is described
below.

When the input axis setting is the 1st axis only:

» 1st axis current value

* The maximum value, minimum value, and peak-to-peak
value calculated based on the 1st axis current value

* The display is blank if the 2nd axis and addition/subtraction
value are selected. The 2nd axis and the addition/
subtraction value for the 1st and 2nd axes do not exist.

When the input axis setting is the 2nd axis only:
Replace “1st axis” with “2nd axis” for the above information
in “When the input axis setting is the 1st axis only”.

When both the 1st and 2nd axes are input:
» 1st axis, 2nd axis, addition/subtraction value, maximum
value, minimum value, peak-to-peak value

In either case, the display off option can be selected
(Display off = None).

7-1-3. Axis setting for function operation (including
key operations) (= axis selection operation)

i) The reset and preset keys each have an A and B key.
These keys allow data processing for the A display and B
display.

An example is shown below.

Example ___

Reset A ([ )

This resets the current value for the data displayed on the
A display.

When the 1st axis current value is displayed:

The 1st axis current value is reset to 0.

The peak hold value is started again and recalculated.
There is no effect on the 2nd axis data.

Thus, if the 2nd axis is involved in the calculation of the
peak hold value, only the peak hold value for the 1st axis is
reset.

When the 2nd axis current value is displayed:
Replace “1st axis” with “2nd axis” for the above information
in “When the 1st axis current value is displayed”.
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When the addition/subtraction current value (such as 1st +
2nd axes, for instance) is displayed:

The 1st axis and 2nd axis current values are reset to 0.
The peak hold values are also restarted, and the maximum
and other values are recalculated at 0.

When the peak hold value (such as the maximum value, for
instance) is displayed:
The data* current values serving as the basis for the peak
hold value calculations are reset.
* 1st axis data when the input axis is the 1st axis only
2nd axis data when the input axis is the 2nd axis only
1st and 2nd axis data when the input axis is an addition/
subtraction value

During display off:
No processing is executed.

The operations for the B display are identical.

ii) Before performing the preset or zero point operations,
selections are made for 1st and 2nd input axis and the A
and B display axis.

Like the resetting process, when A or B is selected,
processing is performed for the current data values shown
in the selected display.

If presetting is performed when A or B is selected, the
current data values shown in the display are set back to the
preset values. The peak hold values are also restarted.

1 and 2 are the selections for the input axes.

If 1 is selected, processing is performed for the current
value of the 1st axis input data. If 2 is selected, processing
is performed for the current value of the 2nd axis input
data.

When the input axis is the 1st axis only:

The A and B display can show only data pertaining to the
1st axis.

All operations are performed for the 1st axis only.

When the input axis is the 2nd axis only:

The A and B display can show only data pertaining to the
2nd axis.

All operations are performed for the 2nd axis only.



When the input axes are the 1st and 2nd axes:

When 1 is selected, processing is performed for the 1st
axis current values. When 2 is selected, processing is
performed for the 2nd axis current values.

When A is selected, processing is performed for the current
data value shown on the A display.

If the addition/subtraction value is shown on the A display,
processing is performed for both the 1st and 2nd axes.

During independent input of the 1st and 2nd axes, the
addition/subtraction value is replaced by the 1st axis data.
Even if the addition/subtraction value is selected as the
display data, the data is still processed for the 1st axis only.
Be aware that there is no effect on the 2nd axis data.

If the addition/subtraction axis is selected in the zero point
wait operation, the zero point of the axis (1st or 2nd axis)
which was input first is selected.

If the 1st and 2nd axes are independent, the 1st axis only
is selected.

iii) The RS-232C commands are identical when selecting

the 1st and 2nd input axes and the A and B display axes.

However, some of the RS-232C commands can be used
without designating the axes.

These commands are used for operations when the axis
does not need to be designated (when processing is not
performed for all axes, such as restarting the peak hold
value) and when the 1st and 2nd axes can be processed
simultaneously (such as for an addition/subtraction axis).
For more information about designating the axes for RS-
232C commands, see “8-3. Key Operations Using RS-
232C Input”.
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7-2. Axis Selection for the Functions

Before performing the preset or zero point operations,
make the selections for the 1st and 2nd input axis and the
A and B display axis.

Select one of the following options below.

1-IN: The current data value for the scale unit connected to
the 1st axis is processed.
The data for the 2nd axis is not affected.

2-IN: The current data value for the scale unit connected to
the 2nd axis is processed.
The data for the 1st axis is not affected.

A-IN: The current data value for the axis shown on the A
display is processed.
This does not affect data which is not selected.

B-IN: The current data value for the axis shown on the B
display is processed.
This does not affect data which is not selected.

For more information, see “7-1. Operating Notes”.
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7-3. Resetting

The current value and error display can be reset using the or (Reset keys) or external reset input for 1st and 2nd
axes.

The keys ﬁ - are used to reset the data shown on the A/B display.

The external reset can reset the input for the 1st and 2nd axes.

When the reset is applied to an axis for peak value calculation, the maximum value, minimum value, and peak-to-peak value
are cleared and restarted.

7-3-1. Ending the initial settings

1. P F\ESET
ress - A axis display
When you press \.\ while the first initial setting menu is L S e
displayed, the initial settings are ended and the count B axis display - - ’/qu ( ‘\':
display appears. .
A axis display bDoooo
B axis display ooooo
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7-3-2. Resetting the current value

This sets the current value to “0”. It also clears the maximum, minimum and peak-to-peak values and sets them to “0”,
allowing the operation to be restarted from the beginning.

1. Press or .
or T

Input the external reset input for 1st and 2nd axes.

|
3

A axis display

CI o

03 03
3 03
o3
o3

B axis display

Clears the current value and sets them to “0”.
When waiting for a zero point, the zero point wait status is
also canceled.

7-3-3. Resetting the error display

This clears the “Error” and “r.Error” displays.

1. Press or .
or B A axis display

Input the external reset input for 1st and 2nd. B axis display

03 3
03 3
03 03

03 03
03 3

Clears the current value and sets them to “0”.
The zero point reference mode is also canceled.

7-3-4. Canceling

This cancels the operation part-way through initial setting and function key operations.

1. Press \‘ .

— A axis displa
Initial setting and function key operations currently xis display (Previous display)

underway are canceled. B axis display
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7-4. Function Key Operations
Various operations can be performed in a menu format using .

Presetting operation, recalling the preset value
Various operations related to zero point
Restarting operation

Absolute value display (2 seconds)

= — —

(1
(2
(3
(4
7-4-1. Menu selection

1. Press .
The various function items are displayed.
The item is switched using :
“PrS”: Presetting operation, recalling the preset value
“rEF”:  Various operations related to zero point
“rST”:  Restarting operation
“AbS”: Absolute value display

A axis display
B axis display

B axis display

B axis display

B axis display

T,

(W

-z
]

-

™

W
o,

+ -

|
\j //

NN

Ve

-0 -

\Jy

N N N\
AN N [ n
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7-4-2. Presetting operation, recalling the preset value

This establishes a preset value with respect to the input axis 1 or 2. Peak value calculation restarts when the presetting
operation is executed.

(Continued from 7-4-1.) (P.243)

1. Select “PrS” and press (err|. o
P ) A axis display FrESET
Selects the preset value input axis. Ve
“1-IN”: Presets the current value for the 1st axis B axis display S
Press [ F ).
. . . — - SV,
The item is switched using ( F . . B axis display =2 - -
“2-IN”: Presets the current value for the 2nd axis A N
“A-IN”: Presets the current value for the axis shown on the SV~
- - _\ _ 1 '—'/_
A display B axis display ﬂ LS
“B-IN”: Presets the current value for the axis shown on the <\l
B display B axis display T vl
111z
Z ] 1\
2. Select the axis you wish to operate and press (). A axis display P-ESET |
The preset value input appears on the B axis display. B axis displ \,'7/ JER
(In this case, axis 1 is selected) axis display SHE0.0o00

When recalling the preset value, the previous value
appears. In this case, press immediately without
performing the next operation (= presetting recall
operation).

The number has a maximum of 7 digits and may have
decimal point and sign attached.

The initial value is zero.

If using an external connection to perform an external recall, you can set to the same value as the preset recall operation
without displaying the menus.
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3. Press or .

Press or to change the number.
Press

Press \ to change the digit.

4. Set the required preset value and press [z

The preset value is set for the current value and the peak
value is recalculated.

A axis display
B axis display

A axis display
B axis display

3

—/Ll‘l—l‘l‘l
o3 Lm
C
[ |
C1 —

a0

(Display
corresponding to
the preset value)

245




246

7-4-3. Zero point key operations

Various operations related to zero point functions can be executed.

1. Selecting the zero point menus

(Continued from 7-4-1.) (P.243)
1. Select “rEF” and press .

Set the zero point operation axis.
“1-IN”: Setting the zero point for axis 1.

Press .

The item is switched using ( FJ.

“2-IN”: Setting the zero point for axis 2.

“A-IN": Setting the axis zero point for the data shown on the
A display

“B-IN”: Setting the axis zero point for the data shown on the

B display

A axis display
B axis display

B axis display

B axis display

B axis display

rCcF
Ve
=1~ in=
T vNT
NV~
= - =
- 11\ NT
V1.
Py T
1117
PAVEIR WA
NV 1/~
b - =
2 41V NT




2. Select the axis you wish to operate and . (In this L — L ia
example, the 1st axis is selected.) A axis display rEF T
The zero point operation items appear. B axis display Ld
“Ld: Zero point load
Press [ F J. - o ’ Hid ‘
The item is switched using ( F ] . B axis display -
“HLd” : Zero point hold
“OFL”: Zero point offset load L =
“OFL-HLd": Zero point offset load (stored hold value) B axis display ’ it ‘
“rLd” : Zero point reference load
“rOF” : Temporarily stopping/recovering the zero point L TEL - HY
reference mode B axis display ’ UFL Ld ‘
“rCL”: Canceling the zero point reference mode
B axis display ’ rLd ‘
B axis display ’ rGOF ‘
B axis display ’ rCL ‘

At this point, operation shifts to the various items. See the operations for each item.
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2. Zero point load

This starts the counting from the point when the zero point is passed. The maximum, minimum and peak-to-peak values are
set to “0” and the operation restarts from the beginning.
When zero point load is performed during the zero point reference mode, the zero point reference mode is canceled.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)

1. Select “Ld” and press .
@ p _ _ _ A axis display ooooo
The unit is placed in the zero point load wait status. L S
You can interrupt the operation by pressing . B axis display —L lullq\ .y
2. (Zero point passed) A axis display noo s
LOAQ” stops flashing, and counting starts. B axis display

3. Zero point hold

This holds the display at the point when the zero point is passed. Internal counting continues.
When the zero point is held during the zero point reference mode, operation continues in this mode.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)

1. Select “HLd” and press [ A axis display 00ooo
The unit is placed in the zero point hold wait status. B axis disol \’:’ \ml ,/ -
i i i (e axis display — —
You can interrupt the operation by pressing . “AuL o
2. (Zero point passed) A axis display I'E.L_I'IU 00
The display is held. — N\ /77,0
A -
Holding is canceled by pressing ) B axis display | —r ‘/‘.H‘u Ldi
Pressing cancels holding and stores the hold value. T



4. Zero point offset load

This starts the counting from the set value at the point when the zero point is passed. The maximum, minimum and peak-to-
peak values restart from the set value.

When the zero point is loaded during the zero point reference mode, the zero point reference mode is canceled.

Zero point offset load value is input by the same operation as the preset operation.

When selecting zero offset load function from the menu display, inputting display of the value appears.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)

1. Select “OFL-HLD” and press (eer). A axis display O0F-L0Ad
This allows input of the zero point offset value. o N
You can interrupt the operation by pressing . B axis display —/th'-'\'ﬂ 00000
2. Press or ’ A axis display OF-L0Rd
The numbers change when either or is B axis displ L JER .
pressed. axis display —/th\'E' S.O0000
Press “ . -
The digits change when \\ is pressed.
3. Set the required zero point offset value and press (erer]. A axis disola Scn0on
xis di .
The unit is placed in the zero point load wait status. o pay N ‘)_‘:H oH
You can interrupt the operation by pressing . B axis display —'/ ll_lllc\l =y
4. (Zero point passed) .
A axis display o
Counting starts. & axis dicof c50005
axis display
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5. Zero point offset load (hold value)

This starts the counting from the set value at the point when the zero point is passed. The maximum, minimum and peak-to-
peak values restart from the set value.

When the zero point is loaded during the zero point reference mode, the zero point reference mode is canceled.

Zero point offset load value is the value stored during the zero point hold operation.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)
1. Select “OFL-HLD” and press (eer).

A axis display C.oonn
The unit is placed in the zero point load wait status. L E\é iz
You can interrupt the operation by pressing . B axis display —J_/ :J.H\ d-

2. (Zero point passed
( P P ) A axis display ce0005

B axis display

Counting starts.
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6. Zero point reference load

This starts the counting from the point when the zero point is passed. The maximum, minimum and peak-to-peak values are
set to “0” and the operation restarts from the beginning.
The zero point reference mode starts after the zero point is passed.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)

1. Select “rLd” and press [enter|.
. ) ) ) A axis display oooon
The unit is placed in the zero point load wait status. SN
You can interrupt the operation by pressing . Baxisdisplay | —r~ L [ Hd—
v ! \

2. (Zero point passed .
( P P . ) . A axis display 0o0no s

The zero point reference mode starts, and counting starts. .

B axis display

7. Temporarily stopping/recovering the zero point reference mode

This temporarily stops the zero point reference mode. This operation is valid only during the zero point reference mode.
When executed while the zero point reference mode is temporarily stopped, operation recovers to the zero point reference
mode.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)

1. Select “rOF” and press (s, A axis display n0oooo
The zero point reference mode is temporarily stopped. B axis displ
axis display
2. Select “rOF” and press (). A axis display noo s
Operation recovers to the zero point reference mode. B axis display
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8. Canceling the zero point reference mode

This cancels the zero point reference mode. This operation is valid only during the zero point reference mode.

(Continued from 7-4-3. 2) (P.247)

1. Select “rCL” and press .
. p . A axis display ooooo
The zero point reference mode is canceled.
B axis display

INBI® This operation differs from temporarily stopping the zero point reference mode in that operation cannot recover to the
zero point reference mode. To restart the zero point reference mode, perform the procedure again from zero point
reference load.

7-4-4. Restarting operation

(Continued from 7-4-1.) (P.243)

1. Select “rST” and press [evrs|. L
A axis dlsplay Maximum value, Minimum

The peak value is cleared and is recalculated from the . value -. Current value
current value at that point. B axis display | peak-to-peak value - 0
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7-4-5. Absolute value display

(Continued from 7-4-1.) (P.243)
1. Select “AbS” and press [eer).

The absolute value of the current value set in 4-6-5 will L
appear on the A axis display for approximately B axis display
2 seconds.

If a resetting or presetting operation is not executed after

passing the zero point, the zero point value will be the same

as the current value (absolute value indication).

A axis display

7-5. Print Key Operations

This outputs data to the RS-232C. See “8-1. Print Key Operations” for the output data.
These operations are the same when the external universal input is set to external print.

(Absolute value)
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7-6. M/E Display Switching

Pressing (M/E display switching key) changes the display value.
There are two modes M and E. The current mode is indicated by an LED.
The “M” and “E” modes are related as follows:
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M display = E display
1 0.00005M => 0.000002E
2 0.00001M => 0.000005E
3 0.0005M => 0.00002E
4 0.001M => 0.00005E
5 0.002M => 0.0001E
6 0.005M => 0.0002E
7 0.01M => 0.0005E
8 0.02M => 0.001E
9 0.025M => 0.001E
A 0.05M => 0.002E
B 0.1M => 0.005E




Press (v ] while the M LED is lighted. M LED = ON - OFF

The M LED goes off, the E LED comes on, and the display E LED = OFF — ON
changes to “E” mode.

Press (v | while the E LED is lighted. M LED = OFF — ON

The M LED comes on, the E LED goes off, and the display ELED=ON - OFF
changes to “M” mode.

7-7. External Contact Point Input Operations

The external contact points include external reset, external recall and external universal input. See “7-3. Resetting” for the
external reset and “7-4-2. Presetting operation, recalling the preset value” for the external recall.

This section describes the external universal input. Various types of functions can be allotted to the external universal input
by the initial settings.

These functions are described below.
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7-7-1. External restart

Input the external restart. The maximum and minimum values
are set to the current value at that

Recalculates the peak value.
P time and the peak-to-peak value is

set to “0”.
7-7-2. External latch
This holds the display.
Input the external latch. The display is held.

The display is held during latch input.

7-7-3. External zero point

This performs the same operation as scale zero point input. However, since a photo-coupler is inserted to protect the
external contact point, the response time is slower than that for the scale zero point.

The external zero point allows a contact point switch to be used as a zero point. It does not support Sony Manufacturing
Systems Corporation Magne-switches.

Input the external zero point. Zero point wait is displayed.

The input is processed as zero point input only during the
zero point wait status.

7-7-4. External print input
Data is output to RS-232C. See “8-1. Print Key Operations”.



8. RS-232C I/0

8-1. Print Key Operations
Pressing the PRINT key outputs the data specified by the print key in the initial settings.

1. Press or .

The data specified by the initial settings is output.

A axis display

C3
Iy
P

B axis display Pr

Even when using link connection, the specified data is output for each axis.
When “External universal input” is set to “External printing”, the same operations can be performed for external printing.

When using link connection, do not perform PRINT key operations for multiple units at the same time. When performing
operations for one unit, wait for the operations to finish and then operate the other unit.

When data cannot be output by PRINT key operations (when the connected equipment cannot receive the data), the “Prt Err”
message appears.

Pr71 Err)
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Output data format

| Header | | Numerical data | | Delimiter |

These data are output as numerical data with a header.
When a header is not necessary, send the header OFF command “HOF” beforehand.
(When attaching a header, send the “HON” command.)
Header (4-byte data) :
1st byte: R or M (Returns the command that was sent)
2nd byte: Output data information
N: Current value, B: Absolute value, P: Peak-to-peak value, I: Minimum value,
A: Maximum value
3rd byte: Units and supplementary information
M: Millimeters
E : Magnification E
4th byte: Space
Numerical data : Signed 7-digit number with decimal point (leading zero-suppress)
If the sign is positive, a space is used instead of a “+” sign.
Delimiter : +
When using link connection, attach the unit No. in front of the header as follows.
1= 21=

For more information about the unit number and axis number, see the item 8-3.



8-2. RS-232C Input of Initial Setting ltems

Initial setting items for the LY52 display unit can be input by the RS-232C.
However, this input is accepted only during initial setting mode display, and is invalid during count operation.
(Inputting the “C” command changes the initial setting mode display to the count display.)

Initial setting items

ElElkle]Nelo]]]=]

Power-on display mode setting

Input axis setting (setting the axis for peak value calculation)
Display data setting

Input scale unit resolution setting

Display resolution setting

Linear compensation setting

Universal input signal setting

Universal output signal setting

Key lock enable/disable setting

Current value data store enable/disable setting
Print key setting

The numbers input in the initial setting AUTO mode are used for input.

RS-232C self-check is performed immediately after power-on and during initial setting menu key operations (link
connection check). In this case, self-check characters may be output to the output data line, so do not perform
RS-232C communication at this time. Initial setting commands are accepted only when not performing individual
menu operations (only at the initial setting menu).
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Power-on display mode setting

Pon = | Number| | DeIimiter|

Input axis setting

(setting the axis for peak value calculation)
Add = | Number| | Delimiter|

Display data setting
A axis display

dspA = [Number| |Delimiter|
B axis display

dspB = | Number| | Delimiter|
Input scale unit resolution setting

1st axis input

1SIR = [Number| |Delimiter|
2nd axis input

2SIR = |Number| |Delimiter|
Display resolution setting
1st axis display

1SDR = |Number|| | [Number| |Delimiter
I—Polarity
Space

Display resolution

2nd axis display
2SDR= |Number||_J [Number| | Delimiter
— Polarity
Space
Display resolution

[6] Linear compensation setting
1LC =|Number | L |

| |De|imiter|

(3 spaces)

— Enabled: Number
—— Space

2LC =| Number| L | |De|imiter|

(3 spaces)
— Enabled: Number
—— Space
Universal input signal setting
11SG = |Number| |De|imiter|
2I1SG = |Number| |De|imiter|
Universal output signal setting
10SG = |Number| |De|imiter|
20SG = |Number| |De|imiter|
[9] Key lock enable/disable setting
KYL= [Number| |Delimiter|
Current value data store enable/disable setting

Str= |Number| |Delimiter|
Print key setting
PrT = |Number| |De|imiter|

— Disabled: Can be omitted

— Disabled: Can be omitted



To clear all initial settings and return to the default settings, input the “I” command.

NI=]

]

N o] [#]

Power-on display mode setting

Input axis setting (setting the axis for peak value calculation):

1st and 2nd axis input, and 1st and 2nd axis independent.

Display data setting:

A axis — Current 1st axis value, B axis — Current 2nd axis value

Input scale unit resolution setting:

Magnescale — 0.0005 mm, Digiruler » 0.01 mm, GA - 0.005 mm, Other - 0.0005 mm
Display resolution setting:

Magnescale - 0.0005 mm, Digiruler » 0.01 mm, GA - 0.005 mm, Other - 0.0005 mm
Linear compensation setting: None

Universal input signal setting: Print both input 1 and 2

Universal output signal setting: Output 1 - alarm, Output 2 - alarm

Key lock enable/disable setting: Unlock

Current value data store enable/disable setting: Not stored

Print key setting: Data selected with the “R” command is output.

However, the transfer speed and other settings for the RS-232C are not changed.

After sending the “I” command, go to the count display and turn off the power. The “I” command initializes the
entire memory, so “d.Error” may appear when the power is turned on next.

261



8-3. Key Operations Using RS-232C Input

Operation can be performed using RS-232C commands in place of key operations.
The basic format for RS-232C commands is shown below.

T
® Numerical value

(@ Subcommand (0 to 4 characters)
@ Main command (1 character)

* Axis number (1 (1st axis), 2 (2nd axis), A (A axis display), B (B axis display),
space (A and B axis display)).

OUnit number (1, 2, 3, 4)

O Unit number

In the case of link connection, the unit number indicates the unit for which command will be executed.
This is not needed when command is to be executed to all units. This is also not needed for single unit operation.
In this case, the following command format will apply:

T

® Numerical value

@ Subcommand

@ Main command

*Axis number (1, 2, A, B, space)

* Axis number

This indicates the axis for which the command is to be executed.
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» Commands requiring axis specification
P, PRC, Q commands (preset, recall commands)
Example: With unit number provided: 11P, 2APRC, 3BQ, etc.
Without unit number: BP_= 10.000, 2Q, etc.
L command (Zero point load excluding LA command)
H command (Zero point hold)
S command (Resolution setting = This is usable only when displaying the initial setting. Only 1st and 2nd axes
can be specified. No specification for A and B axes.)

» Commands not requiring axis specification (For commands to be executed for each unit.)
R command (Reading out of requested data)
M command (Reading out of memory content. MN, ME, and MM commands are excluded.)
CP command (Restart of peak value)
LA command (Reading out of ABS value)
HON, HOF commands (Header ON/OFF)
MON/MOF commands (Whether the current value is to be stored or not)
I command (Memory all clear = This is usable only when displaying the initial setting.)

These commands do not need axis specification. If axis specification is provided, the processing will become
invalid.
Accordingly, no number is prefixed to the command.

When link connection is used, the applicable unit number will be prefixed. The following description will apply:

| Unit No. | | Space| |Command
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» Commands with and without axis specification:
MN, ME, MM commands (memory content reading)
C, CN commands (reset, cancel)

When axis specification is not provided, processing to each unit will be carried out; if axis specification is provided,
processing to each axis will be carried out. Each of the two types of usages mentioned above is applicable.

Commands which include values, such as preset values, are invalid when the value and the display resolution do not match.
Also, insert a delimiter for each command. Commands that are entered on the same line will not be executed.

Reset key, external reset and external restart input related commands

» To set measurement display from the initial settings — “C” command

* To reset the current value - “1CN”, “2CN” command, or “AC”, “BC” command while the current value is
displayed

» To clear the peak value and restart — “CP” command

» To reset the error message display - “C” command

» To cancel the operation part-way - “C” command

Operations in progress cannot be canceled at the initial setting menu.

Preset key related commands

» To set a preset value - “1P = value”, “2P = value” command
Value: Signed max. 7-digit value with decimal point

» To reset a previous preset value - “1P”, “2P” (or “1PRC”, “2PRC” or “1Q”, “2Q”) command
If no value has been set, the value is zero.
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Load key related operations

» To load a zero point (without starting reference mode) - “1LO”, “2LO” command

» To load a zero point with an offset value - “1LO = offset value”, “2LO = offset value” command

» To load a zero point (and start reference mode) - “1L”, “2L.” command

» To temporarily pause zero point reference mode - “1LST”, “2LST” command

» To restart zero point reference mode after it has been temporarily paused - “1LRO”, “2LRO” command

» To cancel zero point reference mode or zero point hold wait status - “1LC”, “2LC” command

» To view (display and output) the current value using the value when the zero point is passed as the reference
- “LA” command

Hold related commands

» To hold a zero point - “1H”, “2H” command

» To cancel zero point hold wait status — “1HC”, “2HC” command

» To cancel hold status — “1HC”, “2HC” command

« To halve the held value and cancel hold status — “1HCL”, “2HCL” command

« To save the held value and cancel hold status - “1HS”, “2HS” command

» To load a zero point with the saved held value as the offset value - “1LH”, “2LH” command
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8-4. Other Commands

The commands listed thus far have virtually the same format as the LZ21-C/LY41 (production end) commands.
Other commands which have not appeared yet are listed below.

Current value storage

The stored/not stored setting of the current value is made at the initial settings. This command allows you to
change the stored/not stored setting at any time, even during the count operation.

* Stored - “MON” command

* Not stored - “MOF” command

8-5. Extracting Data from the RS-232C

Data can be extracted using the “R” command or the “M” command.

The “R” command outputs the data specified by the initial settings. The data output at this time is the latest value which is
recalculated each time the “R” command request is received.

Other data is extracted using the “M” command (memory data output).

With the “M” command, data is output immediately as it is not recalculated each time a request is received. However, this
data is not the latest value, but is instead the previously calculated data.

Reference

“R” command communication speed: Approximately 20 data/s (max.) when used at 9600 bps
“M” command communication speed: Approximately 30 data/s (max.) when used at 9600 bps



* To output the current value - “1MN” (1 axis) “2MN” (2 axis) command

* To output the peak-to-peak value - “MP” command

* To output the minimum value - “MI” command m

* To output the maximum value - “MA” command Since there is only type of one peak value, the
numbers 1 and 2 (= 1st axis, 2nd axis) are not
necessary.

When performing RS-232C communication, be sure to wait for transmission to finish before receiving, and to
wait for reception to finish before transmitting. If reception (transmission) is attempted during transmission

(reception), communication cannot be performed correctly. (Communication must follow the half-duplex
format.)

» To extract the error information (information output 2)
- Output the error information with the “ME” command.
Output data format
EF : Current value overflow display
EO : Excessive speed, disconnected gauge
ER : Zero point error
OK : No errors; normal operation

» To extract the mode information (information output 2)
- Output the mode information with the “MM” command.
Output data format
MMR: Zero point reference mode
MMS : Zero point reference temporarily paused
MMN : Normal measurement mode
MMI : Initial setting display
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8-6. Link Connection

When using link connection, be sure to attach the unit No. (1 to 4) in front of the main command. If the unit number is not added,
the command will be executed for all units.

When using link connection, do not continuously send the reset command “C” for switching to the count display from the
initial setting display; insert a wait for each command. Continuous “C” commands may not be accepted.

When using link connection, turn on the power for all units at the same time.

If this is not possible, turn on the power of each unit in order from the smallest unit No., leaving less than 3 seconds between
each unit.

If one of the units is shut off during operation, turn off all of the linked units, and then turn them on again.

When using link connection, do not perform PRINT key operations for multiple units at the same time. When
performing operations for one unit, wait for the operations to finish and then operate the other unit.



9. RS-232C COMMAND TABLE

The basic format for RS-232C commands is as follows.

=0 .
L_[I ® Numerical value

(@ Sub-command (0 to 4 characters)

@ Main command (1 character)

Axis number: Add the axis number before the main command.

{A (A axis display), B (B axis display), space (A, B axes), 1 (1st axis input), 2 (2nd axis input)}

When using link connection, add the unit number before the axis number. (1 to 4)

For more information, see item 8-3.

» Communication operation commands
The following commands are basically valid during normal operation, and are invalid during the initial settings.

Main command Sub-command Numerical value Command contents
R | Requestdata None Data request (Data set by the initial settings)
read
M | Memory N Current value Current value data request
contents read P Peak-to-peak value Peak-to-peak value request
| Minimum value Minimum value request
A Maximum value Maximum value request
E Error Error information request
M Mode Mode information request
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Main command

Sub-command

Numerical value

Command contents

C | Clear None Reset or cancel (note*)
N Current value Reset
P Peak value Restart peak hold operation
(peak-to-peak, minimum, maximum)
L | Zeropointload | None | Zero point wait status Zero point wait (start reference mode after passing
(reference mode) zero point)
(6] Zero point wait status only Zero point wait (do not start reference mode after
passing zero point)
(6] Zero point wait status only Offset value | Wait for zero point with offset value (do not
start reference mode after passing zero point)
H Zero point wait status only Wait for zero point with stored held value (do not
start reference mode after passing zero point)
C Cancel zero point wait status Cancel zero point wait status and reference mode
and reference mode
ST Temporarily pause reference mode Temporarily pause zero point reference mode
RO | Restart reference mode Restart zero point reference mode
A ABS (absolute) value Display and output value for current position using
value when zero point is passed as reference
H | Zero pointhold | None | Zero point wait status Wait for and hold zero point
C Cancel zero point wait status Cancel zero point wait status and zero point hold
and hold status status
S Store Store held value and cancel hold status (= “STR”)
CL 1/2 (center line) Cancel hold status and halve value
P | Preset None Preset value | Preset current value
RC | Recall Preset current value again

(recall preset value (= “Q"))




Main command Sub-command Numerical value Command contents
H | Header ON | On Attach header to output data
OF | Off Do not attach header to output data
M | Memory ON | On Store current value when power is turned off
OF | Off Do not store current value when power is turned off

* The initial settings can also be used.

« Initial setting commands
These commands are invalid during normal operation.

Main command Sub-command Numerical value Command contents
S | Set DR | Display resolution Resolution Set display resolution
IR Input resolution Resolution Set input resolution
None Initial settings (memory all clear)
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MAINTENANCE

Refer to this section when operation is
incorrect.
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. ALARM DISPLAY/OUTPUT

Display

Symptom

Cause

No indication

Power supply
failure

A momentary power failure occured.
(Only when the power-on mode is set to the initial setting mode)

Output |: An error status is output to the 1/0.

(Note 1) An alarm signal is output.

The maximum response speed is exceeded at the scale unit.

error

Max. speed The scale unit is not connected.
- _ exceeded The cable is broken.
crrror Unconnected
scale unit Output |: An error status is output to the 1/0.
Broken cable (Note 1) An alarm signal is output.
The maximum response speed of the zero point is exceeded at the scale unit
Excessive zero | during zero point detection.
= point speed or The zero point position is displaced for 3 counts or more during zero point
| B I Y I Y displacement reference mode.
of zero point
position : An error status is output to the I/O.
(Note 1) An alarm signal is output.
The contents of stored data are changed or lost due to noise. (Note 2)
[ - _
.- - O Stored data

Note 1: The alarm signal is output only when the universal output is set to Alarm (“ALM”).
Note 2: When the stored data error is displayed, perform the initial settings.




11. MAINTENANCE AND INSPECTION

11-1. Troubleshooting

Should any problem occur with the unit, make the following simple tests to determine whether or not servicing is required.

The unit does not turn
on (or does not turn
on sometimes).

The display turned blank*.
(Power alarm)

N
A
A
o
A

is displayed.
(Alarm)

The unit does not
measure data.

=

e Turn off the POWER switch and turn it on after one or two minutes.
e Make sure the power cord is connected properly.
e Make sure the operating voltage range is correct.

e Make sure the power cord is connected properly.
e Make sure there are no strong noise disturbances.
(Replace the scale unit with one that has a normal axis.)
e Turn off the POWER switch and turn it on after three seconds.
e Reset the unit.

* Only when the power-on display mode is set to the initial setting mode.

e Make sure the scale unit connector is firmly fixed with screws.

e Check the scale unit cable for damage and breaks.

e Make sure the maximum response speed at the scale unit is not exceeded.
Make sure there are no strong vibrations.

e Make sure there are no strong noise disturbances.
(Replace the scale unit with one that has a normal axis.)

e Turn off the POWER switch and turn it on after three seconds.

e Reset the unit.

e Turn off the POWER switch and turn it on after three seconds.
e Make sure the scale unit connection is not loose.
(Replace the scale unit with one that has a normal axis.)
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The unit gives an
incorrect count
(or gives an incorrect
count sometimes).

e Turn off the POWER switch and turn it on after three seconds.

e Make sure the scale unit connection is not loose.

e Make sure the unit is completely grounded. Make sure the grounding portion
is not rusted or bent.

o Make sure the power voltage does not exceed the allowable range using the
AC stabilizing circuit AVR.

e Make sure the grounding location and method are correct.

o Make sure the input scale resolution settings are correct.
(If they are incorrect, perform the initial settings again.)

The unit does not give
accurate data.

e Make sure the unit always counts correctly.

e Make sure there are no problems in the mechanical system.
(Check for bending and play. Check after any mechanical adjustments.)

e Make sure there is no temperature difference at a particular part (scale unit,
machine, work).

e Make sure the input scale resolution settings are correct.
(If they are incorrect, perform the initial settings again.)

Key operation is not
possible.

o |s the key lock function enabled? (Reset item 4-6-12. (P.203).)
e Has the external contact point input been left on? The external contact point
input functions as one of the keys, so other keys do not operate while it is on.




RS-232C I/O
is not possible.

Data is not output from
the RS-232C
(input is possible)
or the output
data is incorrect.

Prd Err
appears

rCF Err
appears

=y

® Are the transfer speed, parity, data length and stop bit set correctly? If these
formats do not match, communication is not possible.

® Are the signal lines (TX, RX, etc.) connected correctly? Or are they disconnected?
(Be sure to also connect RTS, CTS and other signals correctly in accordance
with the connected equipment.)

® When using link connection: Are the unit Nos. set correctly? (— P.219 4-6-18)

@ |s the data output by the “R” command set correctly?
(Set the correct data using the initial settings.)

@ Is the data output command correct?
Does the input command match the requested data?

® The LY52 is attempting to output data but the connected equipment is not set to
receive status. Are the RTS, CTS and other signal lines connected correctly? Or
are they disconnected? Is the connected equipment standing by to receive data?

® Data receive failed on the LY52 side. Is the RS-232C format set correctly? Is
transmission and reception being performed at the same time? (— P.267 Note)
® When using link connection: Are the unit Nos. set correctly? (— P.219 4-6-18)

Upon determining the trouble cause using the above table, take appropriate action.
If you think the unit requires servicing, contact your Sony Manufacturing Systems Corporation distributor.
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11-2. Maintenance

the display and cabinet

Removing stains and dirt on

Wipe with a
dry cotton
cloth.

For tough stains and dirt

Use a neutral
detergent
diluted with
water.

Q
[ —

)




DATA

This section describes the product
specifications, dimensions and accessories,

etc.
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12. SPECIFICATIONS

Item Contents

A and B axes display Signed 7 digit data (leading zero suppression, floating minus)
(LED)

Displayable data Selectable from current value (1st axis input data, 2nd axis input data, 1st/2nd axes
addition/subtraction data), and maximum, minimum and peak-to-peak values with
respect to current value

Alarm message display 1) Temporary power failure

2) Maximum response speed exceeded/input scale unit disconnected

3) Stored data error

4) Zero point reference error/response speed exceeded during zero point detection

(maximun response frequency = 50 kHz)
Display resolution According to the type of input scale unit (See P.181)
Input scales | 1st axis 1 axis from Magnescale, Digiruler, DG-B/DL-B, DE and GA Note 1)
unit
2nd axis 1 axis from Magnescale, Digiruler, DG-B/DL-B, DE and GA Note 1)

Reset function Display value set to 0 by key operation or external reset.
Preset function Preset value set by key operation.
Recall function Preset value recalled by key operation or external recall.
Data storage function Display value and preset data stored when power is turned off (Nonvolatile memory).

(Function enable/disable can be selected by the initial settings.)

Linear compensation Adds or subtracts the unit length to the display when the scale has moved for a certain distance
(maximum +600 pm).

Zero point Zero point (load, offset load, hold, reference load)

Data latch Display latch (can be selected in the initial settings)

280 Note 1) The optional adapter DZ51 is necessary when connecting the DG-B series/DL-B series/DL-BR series.



Item Contents

RS-232C output Asynchronous, start-stop, half-duplex
Transfer speed 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 bps (selected by the initial settings)
Stop bit 1, 2 bits (selected by the initial settings)
Parity QOdd, even, none (selected by the initial settings)
Data length 7, 8 bits (selected by the initial settings)
Data output Signed 7-digit data with or without header (selected by the initial settings)

External print input Data can be output by using external universal input as print input. (selected by the initial settings)

PRINT key Data output by key operation

Link connection 2 to 4 units can be connected. Note 2)

Maximum data When using the “R” command: Approximately 20 data/s

communication When using the “M” command: Approximately 30 data/s (Transfer speed = 9600 bps in both cases)

processing capability

Note 2) « The optional link cable LZ52 is necessary for connecting LY52 display units together (link connection).
* You cannot mix the LY51 and LY52 display units when making connections.
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Item

Contents

Cabinet ground

Insulated from circuit ground (However, this ground is not insulated for some connected scale units. — See
the note on page 154.)

Power voltage

Rated ~ 100 — 230 V AC, 50/60 Hz 30 VA (Operating range ~.90 — 250 V AC)

Operating temperature/
humidity range

0 to 40°C (32 to 104°F) (See P.283 for the humidity.)
(See the diagram below for the humidity.)

Storage temperature/
humidity range

—20 °C to 60 °C (—4°F to 140°F) (20 to 90% RH, no condensation)

Environmental

* Indoor use only

conditions » Maximum operating altitude 2,000 m
* INSTALLATION CATEGORY lI
* POLLUTION DEGREE 2
Dimensions See “15. DIMENSIONS”.
Mass Approximately 2 kg

m When using the LY52 with AC 200 V systems, use a separately procured power cord having a withstand voltage of AC
250 V and a safety ground wire.




Humidity

13. SUPPLIED ACCESSORIES

Guaranteed operating humidity range

Instruction Manual (
Power cord (
Ground wire (
External I/0 connector (
(
(
(

80%

Installation plate
(Screws (+K3 x 5)
Multiple display label (@)

50%

0%

0°C 31°C 40°C
Temperature

283



14. OPTIONAL ACCESSORIES

Accessory cables for RS-232C connection Note)

DZ252 (LY52 <=> 9-pin Dsub connector <female>) The DZ252 and DZ253A connectors for the personal

DZ253A (LY52 <=> 25-pin Dsub connector <male>)
Accessory cable for linking multiple LY52 units

LZ52
P40 connection cable

The cable supplied with the P40 can be used.

computer side are 9 and 25-pin Dsub connectors,
respectively. Please check the form of the personal
computer's RS-232C connector before purchasing the cable
for connection. For further information please consult your

dealer.
Connection
Pin No. Pin No. Pin No. Pin No.
1 1 1 1
2 M u 2 2 J 2
3 3 3 J 3
4 4 4 _,—— 4
5 5 5 |_— 5
6 - 6 6 6
7 7 7 . 7
8 8 8 to
Case Shi;ld 9 Case
cable )
8pin mini DIN Case 8pin mini DIN 22‘;'3 25
9pin Dsub Case
25pin Dsub
Cable length: 2 m Cable length: 2 m
LY52 side Personal LY52 side Personal

284
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The outside appearance and specifications of this product are subject to partial change without notice.

(Unit: mm/inch)

(190.3)/(7.49")

SONY

EOBEBHES
B85B8BBEE

- (-]

192/7.56"

(187.8)/(7.39")
(183.8)/(7.24")
] [
o .
3 g
< o
* 8
-t ) £
e 7 % 5 .8,
15/0.59" <= 133.5/5.26" > b= 140/5.51"
: . S ; oo }
180.5/7.11" 20/0.79'|© « 180/7.09 26/1.02" [ |_6/0.24
S

With the rubber legs removed, the mounting screws should extend
to the inside of the frame by 3 mm (0.12") or less.
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16. LIST OF DISPLAY CHARACTERS

The LY52 displays various messages to assist operation.

However, the display has only a limited number of segments so many characters are difficult read.

Therefore, these characters are listed below for reference.

Character | Display || Character | Display || Character | Display Character | Display || Character | Display
1 I A H @) o a — o] u]
2 c B — P P b b p F
3 3 Cc C Q — c c q q
4 H D — R — d d r -
5 5 E E S 5 e — S —
6 =) F F T 1 f — t )
7 " G D U U g — u L
8 B H H Vv H h h v —
9 3 | I W m [ | w m
0 o J o X = ] — X —
/ r K £ Y 5 k — y 5
? F’ L L Z - | — z —
+ 4 M n m —
= = N it n n
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VORBEREITUNGEN

Dieses Kapitel vor Gebrauch unbedingt
durchlesen.
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1. HINWEISE FUR BENUTZER

Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch alle Anweisungen
sorgféltig durch. Bewahren Sie die vorliegende
ANLEITUNG fur spétere Bezugnahme auf.

1-1. Allgemeine VorsichtsmaBBnahmen

Beachten Sie bei der Verwendung von Sony Manufacturing
Systems Corporation Produkten die folgenden allgemeinen
sowie die in dieser Bedienungsanleitung besonders
hervorgehobenen VorsichtsmaBnahmen, um eine
sachgerechte Behandlung der Produkte zu gewéhrleisten.

® Vergewissern Sie sich vor und wéhrend des Betriebs, dafl3
unsere Produkte einwandfrei funktionieren.

® Sorgen Sie fur geeignete SicherheitsmaBnahmen, um im
Falle von Geratestérungen Schaden auszuschlieBen.

® Wenn das Produkt modifiziert oder nicht seinem Zweck
entsprechend verwendet wird, erlischt die Garantie fir die
angegebenen Funktionen und Leistungsmerkmale.

® Bei Verwendung unserer Produkte zusammen mit Geréaten
anderer Hersteller werden je nach den Umgebungs-
bedingungen die in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Funktionen und Leistungsmerkmale
maoglicherweise nicht erreicht.

1-2. Anweisungen zur Handhabung

® Verlegen Sie AnschluBkabel und Netzkabel nicht
zusammen mit der Stromversorgungsleitung der Maschine
im selben Kabelkanal.

® SchlieBen Sie das Gerét nicht an die
Stromversorgungsleitung der Maschine an.

® Verbinden Sie die Erdklemme des Geréates
Uber den mitgelieferten Erdleiter mit Masse.

Erd-
leitung

Masse 7—;7

® Wenn die Versorgungsspannung nicht wie vorgeschrieben
ist, leuchtet die Anzeigeeinheit beim Einschalten des
Netzschalters eventuell nicht auf. Achten Sie darauf, dai3
die Stromversorgung ausreichend ist.

® Nach Ausschalten des Netzschalters sollten Sie
grundsatzlich mindestens 3 Sekunden warten, bis Sie das
Geréat wieder einschalten, da andernfalls Schéden
entstehen kénnten.

® Bitte beachten Sie, dafB bei temporarem Stromausfall oder
Spannungsabfall unter das normale Betriebsminimum ein
Alarm ausgel6st werden oder eine Stérung auftreten kann.



e Stellen Sie die Anzeigeeinheit mindestens 0,5 Meter e Die Umgebungstemperatur sollte im Bereich zwischen 0°C

entfernt von Hochspannungsquellen, Starkstromgeraten, und 40°C liegen.
groBen Leistungrelais und hnlichem auf. e Vermeiden Sie direkt einfallendes Sonnenlicht, die Nihe
e Vermeiden Sie Aufstellorte, die Sp&nen, Schneiddl oder von HeiBluftgeblasen und extrem warme Luft.

Maschinendl ausgesetzt sind. Falls sich dies nicht
vermeiden |aBt, sind entsprechende SchutzmaBnahmen
zu treffen.

e Die Anzeigeeinheit sollte nicht unmittelbar mit Plastik
abgedeckt oder in einen geschlossenen Behélter gesetzt
werden.

Maschinenél Schneidol

Schaltschrank (Mindestentfernung 0,5 Meter)

) NN soNY
—|= ®BEEBHEAA
L ®BEAHABHE

e 30 ‘[ > }‘ o)

SchweiBgerat
\
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1-3. Wichtige Hinweise zum Betrieb

e Im Stérungsfall werden statt den MeBwerten die unter
“10. ALARMANZEIGE/-AUSGABE"” aufgefiihrten
entsprechenden Zeichen angezeigt.

e Wiederholen Sie den gegenwartigen Vorgang, wenn lhnen
bei der Bedienung ein Irrtum unterlauft bzw. wenn eine
Alarmmeldung angezeigt wird.

e Achten Sie darauf, dafB alle Tasteneingaben und externen
Signaleingaben (Kontaktpunkt) den Anweisungen der
Bedienungsanleitung entsprechen, da sonst leicht
Betriebsfehler auftreten.

e Achten Sie darauf, daBB die Bedienungsschritte und
Anschlusse wie z.B. bei Ein-/Ausgabe (RS-232C) genau
mit den Vorschriften des betreffenden Abschnitts
Ubereinstimmen. Betriebsfehler oder Geratestérungen
werden generell durch falsche Bedienung verursacht.

m Datenspeicherung der Anfangseinstellung

Flash Speicher wird als Storage Speicher in der LY52

Anzeigeeinheit benutzt. Wenn Daten in den Flash Speicher

eingegeben werden, wird die Anzeige leer und die LED M

und LED E blinken. Schalten Sie die Stromversorgung nicht

ab wenn Daten in den Flash Speicher eingegeben werden.

(Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, kénnen die Daten

nicht gespeichert werden, und die Einstellungen mussen

erneut vorgenommen werden.)

Es gibt 3 Weisen Daten zu speichern :

a. Wenn die Stromversorgung eingeschaltet ist.

b. Wenn die Menleinstellung abgeschlossen ist.

c. Wenn die Taste RESET gedrickt wird, um die
Anfangseinstellungen zu beenden und die Zahleranzeige
zu starten.



2. MERKMALE

(1) Nullpunktreferenzfunktion mit hoher Zuverlassigkeit
Sobald der Nullpunkt einmal geladen ist, wird das
Nullpunktsignal bei jedem Erreichen des Nullpunkts verifiziert.
Falls die beiden Positionen wahrend drei oder mehr
Z3hlvorgéngen nicht Ubereinstimmen, gibt das Geréat zur
Fehleranzeige ein Alarmsignal aus.

Dank dieses Signals lassen sich durch Z&hlfehler bedingte
Fehlschritte auf einem Minimum halten. (Diese Funktion kann
aktiviert und deaktiviert werden.)

(2) Extremwert-Speicherfunktion fiir das Zahlen von
MeBdaten

Diese Funktion speichert die héchsten und niedrigsten

MeBwerte sowie den Gesamtschwingwert wahrend der

Messung.

(8) Verschiedene externe Eingabefunktionen fiir
automatisierte Messung

Das Gerat verflugt Gber Eingange fir externe Rickstellung,
externen Aufruf und Universal-Kontaktpunkt, welche den
Betrieb Uber externe Eingangssignale (Kontaktpunkt)
ermdglichen. Dadurch kann das Gerét fir automatisierte
Messung eingesetzt werden. (Der Universaleingang kann bei
entsprechender Vorwahl der Anfangseinstellungen zur
Einspeisung verschiedener Signale verwendet werden.)

(4) Einfache Systemmontage durch Gestelleinbau
Der Digitalzahler ist fUr standardmé&Bigen Einbau in ein Gestell
ausgelegt, so daB er sich leicht in ein System einbauen 14Bt.

(5) Verstellbare Anzeigeauflésung

Die Anzeigeaufldsung kann nach Wunsch verstellt werden.
Die wahlbaren Auflésungen hangen jedoch von dem
EingangsmaBstab ab.

(6) Datenspeicherfunktion

Die Auflésungswerte und andere Anfangseinstellwerte
bleiben auch nach dem Ausschalten der Stromversorgung
erhalten. Einmal eingestellte Werte brauchen beim
Wiedereinschalten des Gerates also nicht mehr neu festgelegt
zu werden.

Der Vorgabewert, der aktuelle Wert und andere Daten bleiben
ebenfalls nach dem Ausschalten der Stromversorgung
erhalten. Einmal eingestellte Daten brauchen also beim
Wiedereinschalten des Gerates nicht mehr neu eingegeben
zu werden. (Die Speicherfunktion des aktuellen Wertes kann
aktiviert und deaktiviert werden.)

(7) Kollektive automatische Einstellung von Anfangs-
einstellungsparametern

Verschiedene Anfangseinstellungsparameter lassen sich

mittels eines Spezifikationscodes eingeben. Dies gestattet

eine automatische und sofortige Festlegung verschiedener

Einstellungsparameter. (Anfangseinstellungen kénnen auch

einzeln eingegeben werden.)

(8) RS-232C-Ein-/Ausgabe
Die Daten von aktuellem Wert, Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert kdnnen (iber die RS-232C-Schnittstelle
wiedergewonnen werden. AuBerdem kdnnen
Tastenbedienungen und andere Operationen als RS-232C-
Befehle eingegeben werden.

(9) VerkettungsanschluB3

Bis zu vier Anzeigeeinheiten LY52 kénnen zusammen
angeschlossen werden’, um effiziente Datenverarbeitung zu
ermdglichen.

* Mit Hilfe des gesonderten Verbindungskabels LZ52.
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3. BEZEICHNUNG UND FUNKTION

DER TEILE

Dieser Abschnitt stellt die einzelnen Teile der Anzeigeeinheit
LY52 vor und erldutert kurz die jeweilige Funktion.
Ausfuhrliche Beschreibungen der einzelnen Funktionen
finden Sie in den betreffenden Abschnitten.

[Vorderseite]

SONY

sHABL8E88688

_ F) (= 8
BEEAAEAEE | @m0
—_— ‘(@}‘ t ¢ O 11

lll 2 12

Nr. Funktion Beschreibung

1 | A-Achsen- Zeigt A-Achsen-Daten an.
Anzeige

2 | B-Achsen- Zeigt B-Achsen-Daten an.
Anzeige

3 | Achsenetiketten| Kennzeichnen die Anzeigen fir A- und

B-Achse.

4 | Hauptschalter | Schaltet die Stromversorgung ein und
(POWER) aus.

5 | Riickstelltaste A| Stellt den aktuellen Wert der A-Achse
(RESET A) zuriick.

6 | Drucktaste A Dient zur Ausgabe der A-Achsen-
(PRINT A) Daten an RS-232C.

7 | Funktionstaste | Dient zur Wahl der verschiedenen
(F) Einstellungsparameter.

8 | Eingabetaste Dient zur Eingabe der verschiedenen
(ENTER) Einstellungsparameter.

9 | Ruckstelltaste B| Stellt den aktuellen Wert der B-Achse
(RESET B) zuriick.

10 | Drucktaste B Dient zur Ausgabe der B-Achsen-
(PRINT B) Daten an RS-232C.

11 | M/E-Anzeigen- | Dient zum Umschalten der Anzeigen-
Umschalttaste | VergréBerung.
(M/E)

12 | Anzeigemodus-| Zeigen den Anzeigen-

LEDs (M/E)

VergréBerungsmodus an.




[Riickseite] Nr. Funktion Beschreibung

1 2 1 | MaBstabseinheits-| Dient zur Eingabe des
eingang MaBstabseinheitssignals.
T ® (©) ® e " —© oo 2 | AnschluB fiir Wird fiir Kontaktpunkteingaben wie
® @) @ @ externe Ein-/ externes Ruckstellen und
@ SoNT Ausgabe Alarmausgabe verwendet.
® ® SIGNAL IN 2 L‘t::? :l (EXT. I/o)
5 @ ) Erd hluBkl G
® 3 | Erdklemme rdanschluBklemme (GND). Das
®© Gerat muf vor Inbetriebnahme
—® unbedingt geerdet werden.
® | s ﬁ@ 4 | Netzeingang Dient zum AnschlieBen des
/01 /02 /0 3 I (AC IN) NetZkabelS.
4 5 | RS-232C I/0 Anschlusse fir RS-232C-Ein-/
3 Ausgabe.

Koénnen auch zum AnschlieBen
mehrerer Anzeigeeinheiten verwendet
werden.
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4. EINBAU UND ANSCHLUSS

(Vor der Inbetriebnahme)

Bitte lesen Sie diesen Abschnitt vor der Inbetriebnahme der
Anzeigeeinheit aufmerksam durch, um einen korrekten
Betrieb der Einheit zu gewahrleisten.

Vergewissern Sie sich auBerdem, daf3 die Anzeigeeinheit
geman den Angaben in dieser Anleitung korrekt installiert
und eingerichtet wird.

4-1. AnschluBB der Kabel..........cccoceeeiiiiiiiiiicieec e 298
4-2. Installation der Anzeigeeinheit .............ccccoceee 300
4-3. AnschlieBen der Ausgangsbuchse ...........cccc...c.... 301
4-4. Ein-/Ausgabe-Steckdose .........ccocovverieiiiieneennnn. 303
4-5. Uberpriifung der Anfangseinstellungen ................ 308
4-6. Anfangseinstellungen (Diese Vorbereitungsschritte
sind vor der Inbetriebnahme durchzufihren.) ....... 309

4-1. AnschluB3 der Kabel

Sichern Sie die AnschluBBkabel an feststehenden Teilen, um
versehentlichen Kontaktverlust auszuschlieBen.

Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung der
Anzeigeeinheit aus, bevor Sie die MaBstabseinheit
anschlieBen oder trennen.

A Vorsicht!

Die Anzeigeeinheit LY52 besitzt eine isolierte Rahmen- und
Schaltungserde, aber die angeschlossene MaBstabseinheit
ist moglicherweise nicht isoliert. Wird in solchen Féllen eine
andere Spannung als 0 V an die Rahmenerde angelegt,
kénnen Anzeige- und MafBstabseinheit beschadigt werden.
Konsultieren Sie Ihren Kundendienstvertreter oder die
Kundendienstabteilung von Sony Manufacturing Systems
Corporation beziiglich der Erdung der MafBstabseinheit,
wenn eine andere Spannung als 0 V an den Rahmen
angelegt wird.

A Warnung!
Das Netzkabel enthalt einen Schutzleiter. Verbinden Sie
diesen Schutzleiter unbedingt mit Erde. Anderenfalls

kann es zu elektrischem Schlag oder Brand kommen.

Netzkabel fest mit Erde

verbinden.
Erde ﬁ ‘




VorsichtsmaBnahmen zum AnschluBB des MaBstabs

+ Diese VorsichtsmaBnahmen sind zum Anschlu3 von dem
MaBstab an das Anzeigegerat.

* Wegen der Verwendung von einem Prazisionsstek-
kverbinder fiir das Anzeigegerét, beachten Sie die folgende
VorsichtsmaBnahmen fir den AnschluB.

Anweisung zum AnschluB3 des Kabels

1. Stecken Sie den Adapter vorsichtig in den Eingang des
Anzeigegerats. (Ungefdhr 1 mm Abstand zwischen
Montageplatte und die Rickseite des Anzeigegerats.)

Riickseite

Adaptermontageplatte

e\

Adapter

2. Dricken Sie den Adapter (ungefdhr 1 mm) bis die
Montageplatte die Riickseite des Anzeigegeréts berihrt.

—=]

Beriihrung

AN

3. Befestigen Sie die Montageplatte mit den Schrauben der
abgenommenern Abdeckplatte. (Die Montageplatte muB
unbedingt mit den gleichen Schrauben befestigt werden.
Die Verwendung eines anderen Schraubentyps kann
Rauschen oder andere Stérungen verursachen und zu
Fehlfunktionen fiihren.)

— [ =

4. Schalten Sie das Anzeigegerat ein und vergewissern Sie
sich Uber eine gute Funktionierung.
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4-2. Installation der Anzeigeeinheit

Da die Anzeigeeinheit LY52 fur den Einsatz als LinienmeB-
gerat vorgesehen ist, kann sie in eine Schalttafel eingebaut
werden. (Siehe Abb. 1.)

1. Einbau der Anzeigeeinheit in die Schalttafel

e Zum Einbau der Anzeigeeinheit in die Schalttafel eine
Offnung mit den angegebenen Abmessungen
ausschneiden. (Siehe Abb. 2.)

e Die Anzeigeeinheit unter Verwendung der mitgelieferten
Montageplatte in die Schalttafel einbauen. Die Anzeige-
einheit kann von der Vorder- oder Ruckseite der Schalttafel
montiert werden. Bei Montage der Anzeigeeinheit von der
Vorderseite der Schalttafel die GummifiiBe entfernen.

A Warnung!

Verwenden Sie die mitgelieferten Schrauben zur Be-
festigung der Montageplatte an der Anzeigeeinheit.
Werden andere als die vorgeschriebenen Schrauben
verwendet, kann es zu einer Besch&digung der Innenteile
der Anzeigeeinheit mit daraus resultierendem
elektrischen Schlag kommen.

2. Bei Verwendung des Gerétes als alleinstehende
Anzeigeeinheit
e Die Anzeigeeinheit auf die vier GummifiiBe stellen, die an
der Unterseite des Geréates angebracht sind.

A Warnung!

Wenn Sie die GummifiBe abnehmen und wieder
anbringen, verwenden Sie unbedingt die mitgelieferten
Schrauben. Werden andere als die vorgeschriebenen
Schrauben verwendet, kann es zu einer Beschadigung
der Innenteile der Anzeigeeinheit mit daraus

resultierendem elektrischen Schlag kommen.

Die Anzeigeeinheit LY52 ist als ein Gerat der INSTALLATIONS-
KATEGORIE Il mit VERSCHMUTZUNGSGRAD 2 klassifiziert.

(Einheit: mm)

SONY

»EHEEEAEA
©BEEEHABA ]

—an O] e ® |
220

Abb. 1

MaBzeichnung der Schalttafel6ffnung
[Einbau der Anzeigeeinheit von der Vorderseite]
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4-3. AnschlieBen der Ausgangsbuchse

1. Stiftbelegung der RS-232C-E/A-Buchse

1 NC

ov

RX

X

CTS

RTS

DTR

O | N || h~|WIDN

NC

Stiftbelegung

[8][7][e]

Zur Verbindung der RS-232C-Buchse der
Einheit LY52 mit einem PC oder anderen
Gerét die folgenden Kabel (getrennt
erhéltlich) verwenden.

Dz252

(LY52 < 9poliger Dsub-Anschluf3)

DZ253A

(LY52 & 25poliger Dsub-Anschiu3)
Bei Anschluf3 des Druckers P40 von Sony
Manufacturing Systems Corporation ist das
mit dem Drucker gelieferte Kabel zu
verwenden.

Treiberseite: Entsprechung von MAX202 verwenden

Ausgangsspannungsamplitude +5 bis+10 V

Ausgangswiderstand mindestens 300 Ohm

Ausgangs-KurzschluB-Radiowelle | £10 mA

Empfangerseite: Entsprechung von MAX202 verwenden

Eingangswiderstand

Zulassige Eingangsspannung | 30V

Eingangsschwelle Niedrig: 1,2 V/Hoch: 1,7 V

1. Die Anzeigeeinheit arbeitet, wenn TX, RX und 0 V
angeschlossen werden. Verdrahten Sie die anderen Stifte
entsprechend den Spezifikationen des angeschlossenen
Geréates (Computer).

2. Stift 7 wird bis auf +10 V im Inneren der Anzeigeeinheit
hochgezogen.

2. Schnittstellenkabel

Verwenden Sie zum Anschluf3 an die RS-232C-Buchse ein
abgeschirmtes Schnittstellenkabel, wie das in der
nachstehenden Abbildung gezeigte.

SchlieBen Sie das Kabel 0 V getrennt vom abgeschirmten
Kabel an.

Verwenden Sie ein Kabel von maximal 15 m Lange.

Querschnitt des Schnittstellenkabels

‘ = / AuBenhiille

Gewebeschirm
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3. VerkettungsanschiuB

e Im Falle von VerkettungsanschluB wird das gesonderte
Verbindungskabel LZ52 bendtigt. Entfernen Sie die Kappen
von den mit “LINK” markierten Buchsen an der Einheit
LY52, und schlieBen Sie die Anzeigeeinheiten mit dem
Kabel LZ52 an. Beide “LINK”-Buchsen sind identisch.

e Im Falle von VerkettungsanschluB muf die “Einstellung der
Geratenummer” in den Anfangseinstellungen durchgefuhrt
werden. Stellen Sie unbedingt die Geratenummern ein,
bevor Sie die Stromversorgung einschalten.

eIm Falle von VerkettungsanschluB muB die
Stromversorgung fir alle Gerate gleichzeitig eingeschaltet
werden. Falls das nicht mdéglich ist, schalten Sie die Gerate
nacheinander ab der kleinsten Gerdtenummer in Abstanden
von weniger als 3 Sekunden ein.

Falls die Geratenummern nicht eingestellt werden, kann die
Anzeigeeinheit beschadigt werden.



4-4. Ein-/Ausgabe-Steckdose Stiftbelegung der externen E/A-Steckdose

Schnittstellenkabel 11 G2 8 | +Vcc 15| EX.OUT2
Verwenden Sie ein abgeschirmtes Schnittstellenkabel, wie 2 | EX1.RESET | 9 | +5V 16| EX2. RESET
in der Abbildqu gezgigt., zum A.nscthB_an die E/A- 3 | NC 10 | EX. OUT1 17| Ex2. RCL
Steckdose. Verbinden Sie die Abschirmung mit dem Mantel
der E/A-Steckdose. SchlieBen Sie das BezugsanschluBkabel 4 | NC 11 | EX. IN1 18| NC
separat vom abgeschirmten Kabel an. (Steckverbinder und
abgeschirmtes Kabel sind im Handel erhéltlich.) 5 |NC 12| NC 19] EX.IN2

6 | EX1. RCL 13 | TTL1 200 OV

Querschnitt des Kabels
7 | NC 14 | TTL2

AuBenhiille
Stiftbelegung der E/A-Steckdose (an der Riickwand)

®
@3®®
®2®©®W
@ (3 @ @
@@

_______ & Gewebeschirm

Steckdose: Hirose Electric Mehrpol-Rundsteckdose
HR25-9TP-20P oder entsprechendes
Produkt.
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4-4-1. Ubersicht liber die externe Kontaktpunkteingabe

Eingangsschaltung des externen Eingabesignals

® Wenn Sie die externe Eingabe verwenden, verbinden Sie die externe Eingabeklemme mindestens 25 ms lang mit GND
(BezugsanschluB3). Wenn Sie das externe Eingabesignal erneut einspeisen, sorgen Sie fir eine AUS-Zeit von mindestens
30 ms.

® Als elektronischen Schalter empfehlen wir SN75451 oder SN75452.

® Verwenden Sie ein abgeschirmtes Verbindungskabel, und verbinden Sie die Abschirmung mit dem Gehé&use der E/A-
Steckdose. SchlieBen Sie das BezugsanschluBBkabel separat vom abgeschirmten Kabel an. (Steckverbinder, Schalter und
abgeschirmtes Kabel sind im Handel erhaltlich.)

m Wird dieser Kontaktpunkteingang als externer Nullpunkt verwendet, kdnnen nur Kontaktpunktschalter oder andere
EIN/AUS-Signale verwendet werden. Es kénnen keine Magnetschalter von Sony Manufacturing Systems Corporation
verwendet werden.

* Eingangsschaltung

<Bei Betrieb an +24 V, +12 V oder anderer externer <Bei Betrieb an interner +5 V Spannung>
Stromquelle> ‘
(Hinweis: Betrieb an +5 V ist ebenfalls moglich.) oy

+24 V (oder +12 V)

an Stift9 |
N anlegen. ! AnschluB-
interne
schaltungsbeispiel

Schaltung Stit 8
SYfCCB D -————= i‘D i|Eingangs- /
) e | Strom- A A | signal | = == - - )
. |Eingangssignal| | Strom i| signal
< ¥ 470 1kQ ! ingangssig Eingangssignal T

I

! ] I

! quelle - g
Eingangssignal] } 1 _an Stifte ! | — 1
J\N% 1Schaltkreis | interne + T 4.7uF/50V, 62'?’7”1'9 | Schaltkreis |
+ ==4.7uF/50vV 2611, | | Schaltung I D I |

T 16,17.19 | [GND . |
G2 ) ! 1 Stift1 @ 1
Stift1 D === A

—Cov =
ov Stift20

|AnschIuBschaItungsbeispieI|




Eingangsschaltungs-Verzégerungszeit

Wenn ein Signal eingegeben wird, erzeugt die
Eingangsschaltung eine Verzégerungszeit, bis das Signal auf
den internen Verarbeitungsblock Gbertragen wird. Dabei muf3
allerdings beachtet werden, daB diese Verzégerungszeit je
nach der Betriebsspannung der Eingangsschaltung starken
Schwankungen unterliegen kann.
(Beispiel)
Bei Betrieb an +5 V betragt
die Verzégerungszeit bis zur internen Ubertragung des
Signals ca. 3 ms.
Bei Betrieb an +24 V betragt

die Verzégerungszeit bis zur internen Ubertragung des

Signals ca. 350 ps.
Die Verarbeitungszeit von der internen Ubertragung des
Signals bis zur tatsachlichen Umschaltung des eingestellten
Wertes ist je nach den Betriebsbedingungen unterschiedlich.
(Betragt diese Verarbeitungszeit minimal ca. 10 ms.)
Die Verzdgerungszeit kann betrachtlich verkurzt werden,
indem Teil @ der auf der vorhergehenden Seite gezeigten
Schaltung nicht angeschlossen wird. In diesem Fall ist jedoch
die Wahrscheinlichkeit von Betriebsstérungen durch
Rauschen usw. gréBer. Treffen Sie daher ausreichende
StérschutzmaBnahmen, wenn Sie Teil @ nicht anschlieBen.

Referenz

Wenn @ bei Betrieb an +24 V nicht angeschlossen wird:
Verzdgerungszeit = ca. 3 us

Wenn @ bei Betrieb an +5 V nicht angeschlossen wird:
Verzégerungszeit = ca. 20 s
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4-4-2. Ausgabe mit offenem Kollektor

» Ausgangsschaltung

Alle Ausgangssignale werden Uber offenem Kollektor entsprechend IC SN75468 ausgegeben.

Bei Verwendung als offenem Kollektor

(Hinweis: Betrieb an +5 V ist ebenfalls moglich.)

stift8

A

»

an
interne
Schaltung

Ausgangsspannung Vce = Max. 24 V
Ausgangsstromstérke Ic = Max. 300 mA

oV ) stit2o

<Bei Betrieb an +24 V, +12 V oder anderer externer Stromquelle>

+24 V (oder +12 V)
anlegen.

(EX.0UT1, 2) Stifte 10,15 | Ausgangssignal

Bei Verwendung auf TTL-Ebene
<Bei Betrieb an interner +5 V Spannung>

+5V Stift 9

Jumper

Stifte 13, 14

=47k
Stifte
an EXOUT1,2) 1 45 |AUSO3NGS-
interne ! signal
Schaltung
oV ) stift 20

W

Wird der Universalausgang auf Nullpunktausgabe eingestellt, wird das Ausgangssignal fir die 100 ms beim Passieren des

Nullpunkts auf “H” geschaltet.




4-4-3. AnschluBdiagramm

(1) Bei Betrieb an +24 V, +12 V oder anderer externer

Stromquelle

G2

EX1. RESET

EX1. RCL

+Vce

10

EX. OUT1

11

EX. IN1

15

EX. OUT2

16

EX2. RESET

17

EX2. RCL

19

EX. IN2

20

ov

Erde der Eingabesystemschaltung
Externe Ruckstellung, 1. Achse
Externer Aufruf, 1. Achse
Stromversorgung
Universalausgang 1
Universaleingang 1
Universalausgang 2

Externe Ruckstellung, 2. Achse
Externer Aufruf, 2. Achse
Universaleingang 2

Erde der Ausgabesystemschaltung

(2) Bei Betrieb an interner +5 V Spannung

G2

EX1. RESET

EX1. RCL

+Vce

+5V

10

EX. OUT1

11

EX. IN1

13

TTL1

14

TTL2

15

EX. OUT2

16

EX2. RESET

17

EX2. RCL

19

EX. IN2

20

oV

Erde der Eingabesystemschaltung
Externe Ruckstellung, 1. Achse
Externer Aufruf, 1. Achse
Stromversorgung —
Interne Schaltung (+5 V) —

Universalausgang 1 Mit Jumpern

. . verbunden.
Universaleingang 1

Pull-up-Widerstand 1 —

Pull-up-Widerstand2  —
Universalausgang 2
Externe Ruckstellung, 2. Achse

Externer Aufruf, 2. Achse

Universaleingang 2

Erde der Ausgabesystemschaltung
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4-5. Uberpriifung der Anfangseinstellungen

Die Auflésung dieser Anzeigeeinheit ist je nach der
verwendeten MaBstabseinheit unterschiedlich. Bei einigen
MaBstabseinheiten, wie z.B. Magnescale, Digiruler und GA,
wird die Aufldsung automatisch eingestellt, aber fir den
Einsatz mit anderen MaBstabseinheiten muB sie eingegeben
werden.

Stellen Sie die Eingangsaufldsung vor der Inbetriebnahme
der Anzeigeeinheit nach dem Anfangseinstellverfahren ein.
Dariiber hinaus kann die erforderliche Auflésung bei der
Anzeige von Werten (Anzeigeauflésung) ebenfalls gewahlt
werden.

Die Vorgehensweise fiir die Anfangseinstellung wird unter
“4-6. Anfangseinstellungen” auf Seite 309 beschrieben.



4-6. Anfangseinstellungen (Diese Vorbereitungsschritte sind vor der Inbetriebnahme durchzufiihren.)

(A) Vorbereitungen

Die Auflésung der Anzeigeeinheit LY52 ist je nach der
MaBstabseinheit unterschiedlich. Bei einigen
MaBstabseinheiten, wie z.B. Magnescale, Digiruler und GA,
wird die Auflésung automatisch eingestellt, aber fir den
Einsatz mit anderen MaBstabseinheiten muB sie eingegeben
werden. Stellen Sie unbedingt die korrekte Auflésung ein.
Anderenfalls kann der korrekte Wert nicht angezeigt werden.
Wenn die Anfangseinstellungen vorgenommen worden sind,
bleiben sie auch nach dem Ausschalten der Stromversorgung
erhalten. Solange keine Anderung erforderlich ist, brauchen
die Werte nicht neu eingestellt zu werden.

Hinweis 1: Der gewahlte Anzeigeauflésungswert kann nicht
héher als die fir das Eingangssignal eingestellte
Auflésung sein.

Hinweis 2: Falls die Eingangssignalauflésung geéndert wird,
muB die Anzeigeauflésung erneut eingestellt
werden, da sie sonst abweichen konnte.

(B) Anfangseinstellungs-Betriebsart

Die Anfangseinstellungs-Anzeigebetriebsart wird in den

folgenden Fallen aktiviert.

[1] Wenn die Stromversorgung bei gleichzeitigem Driicken
von \\ eingeschaltet wird

Beim ersten Einschalten der Stromversorgung (wenn

noch keine Anfangseinstellungen vorgenommen worden

sind)

Bei Verlust von gespeicherten Daten (Ruckstellung der

Anfangseinstellungen)

Wenn der Typ der MaBstabseinheit gedndert worden ist

Wenn in den Anfangseinstellungen der Einschalt-

Anzeigemodus auf die Anfangseinstellungs-Betriebsart

eingestellt wurde*

(]

=]

* Sie haben die Wahl zwischen “Anfangseinstellungszustand” und
“Normale Z&hlung” firr die beim Einschalten der Stromversorgung
sichtbare Anzeige.

Die verschiedenen Anfangseinstellungen kdnnen entweder
einzeln eingestellt oder gemeinsam eingegeben werden.
(Siehe 4-6-3. Wichtige automatische Kollektiveinstellungen
und 4-6-16. RS-232C Kollektive automatische Einstellung)
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(C) Anfangseinstellungsparameter

Die folgenden Parameter kénnen in den Anfangseinstellungen
festgelegt werden.

Einschalt-Anzeigemodus

Eingangsachse (Einstellung der Achse fur
Extremwertberechnung)

Wabhl der A- und B-Achsen-Anzeigedaten
EingangsmaBstabseinheitsauflésung
Anzeigeauflésung

Linearkompensation

Wahl des Universaleingangssignals

Wabhl des Universalausgangssignals
Aktivierung/Deaktivierung der Tastensperrfunktion
Aktivierung/Deaktivierung der Datenspeicherung des
aktuellen Wertes

Drucktasteneinstellung
RS-232C-Ubertragungsgeschwindigkeit und andere
Einstellungen

RS-232C-Geratenummer
RS-232C-Ausgabeanforderungsdaten

=]

BNl

RI=]

=@

m Datenspeicherung der Anfangseinstellung

Flash Speicher wird als Storage Speicher in der LY52

Anzeigeeinheit benutzt. Wenn Daten in den Flash Speicher

eingegeben werden, wird die Anzeige leer und die LED M

und LED E blinken. Schalten Sie die Stromversorgung nicht

ab wenn Daten in den Flash Speicher eingegeben werden.

(Wird die Stromversorgung ausgeschaltet, kénnen die Daten

nicht gespeichert werden, und die Einstellungen mussen

erneut vorgenommen werden.)

Es gibt 3 Weisen Daten zu speichern :

a. Wenn die Stromversorgung eingeschaltet ist.

b. Wenn die MenUeinstellung abgeschlossen ist.

c. Wenn die Taste RESET gedriickt wird, um die
Anfangseinstellungen zu beenden und die Zahleranzeige
zu starten.

Die Einstellungen der einzelnen Parameter werden im
folgenden beschrieben.



Aufbau des Anfangseinstellungsmeniis

Anfangs-
einstellungen

— MAIN
(Hauptein-
stellungen)
(S.318 4-6-1)

* Dieser Posten ist erst ab Version 01.02 enthalten.
Die eingerahmten Nummern der obigen Posten

L RS-232C
(RS-232C-

Einstellungen)

— AUTO

Zu “Kollektiveinstellung Einstellung durch Code-

AUTO

(kollektive automatische
Einstellungen)

MANUAL — HArd [12

(Kollektive automatische Eingabe”
Einstellungen)

| MANUAL
(Einstellungen |_ P.on L LrS [4] - 1.SG STr
der einzelnen (Einschalt- (Eingangs- (Universal- (Speicherung
Parameter) Anzeigemodus) | MaBstabs- eingangssignal) des aktuellen
VE (S.327 4-6-4) einheitsauflosung) (S.341 4-6-10) Wertes)

— VEr S.334 4-6-7 S.348 4-6-13
(Versions- — Cr[2] ¢ ) — 0.SG ( )
anzeige) (Eingangs- — d.rS (Universal- PrT

achse) (Anzeige- ausgangssignal)  (Einstellung der
(S.329 4-6-5) auflésung) (S.344 4-6-11) Drucktaste)
L asp (S.337 4-6-8) L kyL 9] (S.350 4-6-14)
(Anzeigeachse) - LC [6] (Tastensperre)
(S.331 4-6-6) (Linear- (S.347 4-6-12)
kompensation)
(S.339 4-6-9)

Eingabe”

Zu “Kollektiveinstellung Einstellung durch Code-

(Einstellungen | (Ubertragungs-
der einzelnen geschwindigkeit
Parameter) und andere

Einstellungen)
(S.357 4-6-17)

— AdrS

Geratenummer)
(S.363 4-6-18)

_r

(Einstellung der

Ausgabe-
anforderung)
(S.367 4-6-19)

(Einstellung der

MX

(Einstellung der
maximalen
Geréte-Nr.)

No.
(Einstellung der
eigenen Gerite-
Nr.)

— brT
(Einstellung der
Ubertragungs-
geschwindigkeit)

— PTy

(Einstellung der
Paritat)

— dAT
(Einstellung der
Datenlénge)

beziehen sich auf die Nummern der Beschreibungen (“Anfangswert” und “Einstellhinweise”) ab der nachsten Seite.

L STP
(Einstellung
des
Stoppbits)
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“Anfangswerte” und “Einstellungshinweise”
Die Posten der Anfangseinstellungen sind bereits mit Anfangswerten belegt. Daher eribrigt sich eine Einstellung aller Posten,
so daB der Betrieb nur durch Einstellung der notwendigen Posten méglich ist. (Siehe “Aufbau des Anfangseinstellungsmeniis”
auf der vorhergehenden Seite.) Im folgenden sind die “Anfangswerte” und “Einstellungshinweise” fir jeden Posten aufgefiihrt.
EIMMEE Es kann vorkommen, daB gespeicherte Daten verlorengehen oder Einstellungen sich andern. Uberpriifen Sie daher auch den
Einstellungsinhalt von Posten, die nicht verandert werden missen, um sicherzugehen, daB diese Einstellungen in Ordnung sind.

[1] Einstellung des Einschalt-Anzeigemodus
Damit wird festgelegt, ob beim Einschalten die Anfangseinstellungen oder die Zahlerwerte angezeigt werden.

% | Fir individuelle Eingabe: . —(J

[ a

= : ; Kurzzeitige )
2 Anzeige der Anfangseinstellung | = Stromausfalle

s_g Fir AUTO-Eingabe: erkennen?

< {oecece | (Nein)

4
(Ntlain)

I Einstellung unnétig. |
(Anfangswert)

Zahlerwert sofort nach
dem Einschalten
anzeigen?

_(J a)—»

Menueinstellung “P.on” ist
notwendig. (Fir AUTO-Eingabe
die Zahl in der ersten Stelle
eingeben.)

Einstellung der Eingangsachse (Einstellung der Achse fir Extremwertberechnung)
Damit wird die Anzahl der angeschlossenen MaBstabseinheitsachsen festgelegt. Bei AnschluB3 von zwei Achsen wird auch die
Einstellung der Additions-/Subtraktionsachse durchgefiihrt. Diese Einstellung wird zur Berechnung des Spitzenwertes
(Maximalwert, Minimalwert und Gesamtschwingwert) benutzt.
Bei Wahl von “nur 1. Achse” oder “nur 2. Achse” werden die Daten der betreffenden Achse zur Berechnung des Spitzenwertes
benutzt.
Wenn Additions-/Subtraktionsachse gewahlit wird und diese Einstellung “1 + 2”, “1 — 2” oder “2 — 1” lautet, wird der Spitzenwert
mit Hilfe der jeweiligen Daten berechnet. Wird jedoch “1/2” (1. und 2. Achse unabhangig) gewahlt, wird die 1. Achse zur Hauptachse,
deren aktueller Wert zur Berechnung des Spitzenwertes verwendet wird. Die 2. Achse wird zur Hilfsachse und hat keinen EinfluB3
auf die Berechnung des Spitzenwertes.

Anfangswert

Fir individuelle Eingabe:
1. und 2. Achse unabhéngig

Fir AUTO-Eingabe:
eBeces

=

(1. Achse)

| Einstellung unnétig. |
(Anfangswert)

(2. —]

Anzahl der Welche Daten werden
angeschlossenen (2)— zur Berechnung des
MaBstabs- 1 Spitzenwertes
einheitsachsen? [ (1) verwendet?
(1. + 2. Achse,
1. - 2. Achse,
2.—1. Achse)

Achse)

Bei AnschluB3 von zwei Achsen
kann der Spitzenwert nur fir die
2. Achse nicht berechnet werden.
Die Einstellung auf die 1. Achse
umschalten.

Menueinstellung “Cr” ist
notwendig. (Fir AUTO-Eingabe
die Zahl in der zweiten Stelle
eingeben.)




Einstellung der Anzeigedaten
Damit werden die auf A-Achsen- und B-Achsen-Anzeige anzuzeigenden Daten festgelegt. Der aktuelle Wert oder der Spitzenwert
(Maximalwert, Minimalwert und Gesamtschwingwert) kann auf der Anzeige A order B angezeigt werden. (Der aktuelle Wert ist
der im obigen Punkt [2] gewahlte Wert.) Die Anzeige leer, wenn die nicht angeschlossene Achse als Datenquelle gewahlt wird.

Fur individuelle Eingabe:
A-Achsen-Anzeige:

Anzahl der H(2)—~

angeschlossenen|

Was soll auf

g’ 1. Achse

& | B-Achsen-Anzeige:
S 2. Achse

b=

<

Fir AUTO-Eingabe:
ee{Dee

MapBstabs- Anzeige
einheitsachsen? angezeigt
werden?
J 1
(1) (2. Achse,
Additions-/
Subtraktions-achse®,
Spitzenwert)
Was soll auf Was soll auf
der A-Achsen- der B-Achsen-
Anzeige Anzeige

angezeigt

angezeigt
werden?
| (

(AuBer 1. Achse)

1. Achse)

Was soll auf

der A-Achsen-[(1- ACNS€)™| qer B-Achsen-

Anzeige
angezeigt
werden?

(2. Achse)'| Einstellung unnétig.

(Anfangswert)

I
(Spitzenwert der 1.

Achse fiir eine——| “dSP” und Untermen sind

Kombination auBer
Additions-/Subtraktions-
achse* oder Minimal-
und Maximalwert)

(2. Achse)

werden? —(AuBer 2. Achse)—[

Einstellungen der Anzeige B fiir

notwendig. (Fir AUTO-Eingabe
die Zahlen in der vierten Stelle
einstellen.)

Einstellungen der Anzeige A fiir
“dSP” und Unterment sind
notwendig. (Fir AUTO-Eingabe
die Zahlen in der dritten Stelle
eingeben.)

Einstellung flr “dSP” und
Untermend ist notwendig. (Fur

AUTO-Eingabe die Zahlen in den
dritten und vierten Stellen
einstellen.)

* Bei Wahl von “1. und 2. Achse unabhangig” (1/2) fur die Additions-/Subtraktionsachse wird die 1. Achse verwendet.
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[4] Einstellung der Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung

Damit wird die Auflésung der Eingangs-MaBstabseinheit festgelegt. Dieser Posten wird fir bestimmte MaBstabseinheiten
automatisch eingestellt. Einzelheiten unter “4-6-7. Einstellung der Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung” (S.334). Die Auflésung
von Achsen, die in Punkt [2] nicht angewéhlt wurden, wird automatisch auf “None” eingestellt. Wird in Punkt [2] beispielsweise
“nur 1. Achse” gewahlt, ist die Aufldsung der 2. Achse “Keine”.

¥ Fur individuelle Eingabe: Angeschlossene (Ja)— E:(t:ﬁn;\l‘rtgcdr:(lausgré;osten —(Ne|n)—»| Einstellung unnétig. |

3 ; ﬁgﬂzg: 88882 = MaBstapsellqnhen MaBstabseinheit manuell (Anfangswert)

s i - Ziuntog;?gﬁg (Nein) geandert?” , Einstellung fur “l.rs” und Unterment

£ | Fir AUTO-Eingabe: 9 ' (Ja) ist notwendig. (Fiir AUTO-Eingabe

< ceee33 ) die Zahlen in den fiinften und
sechsten Stellen einstellen.)

* Die automatische Einstellung von MaBstabseinheiten erfolgt nur bei anfanglichem AnschluB der MaBstabseinheit. Wird der Einstellwert
nach dem AnschluB manuell gedndert, erfolgt keine automatische Riickstellung auf den urspriinglichen Wert.

Da das Modell LY52 Uber eine groBe Anzahl von Anfangseinstellungsposten verfligt, wechselt die Eingabeanzeige fir AUTO-
Eingabe von diesem Posten auf die nachste Seite. (7 | (M1) = A2 (M2))

[5] Einstellung der Anzeigeauflésung
Damit wird die Auflésung der Anzeigedaten eingestellt. Ein Aufldsungswert, der kleiner als der im obigen Punkt [4] eingestellte
Wert ist, kann nicht eingestellt werden. Einzelheiten unter “4-6-8. Einstellung der Anzeigeauflésung” (S.337).

| Fir individuelle Eingabe: Angeschlossene Daten fur ) Wird die gleiche —(Ja)-»| Einstellung unnétig. |
g 1. Achse: 0,0005 = |MaBstabseinheit [ (J2)™| diesen [(Nein)™| Aufissung wie (Anfangswert)
(28 2. Achse: 0,0005 automatisch Posten nach die Eingangs-
S eingestellt? AnschluB der auflésung Einstellung fur “d.rS”
‘€ | Fur AUTO-Eingabe: MaBstabs- verwendet, und und Untermenti ist
< 3131 einheit ist die Anzeige- notwendig. (Fur
manuell polaritat “+"? AUTO-Eingabe die
geéandert?* Zahlen in den ersten
T T bis vierten Stellen
(Ja) (Nein) einstellen.)
(Nein)

* Bei Einstellung der Anzeigeauflésung auf “Keine” bleibt die Anzeige fir die betreffende Achse leer.
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(6] Einstellung der Linearkompensation
Die Linearkompensation kann in 1-um-Einheiten bis zu einem Maximalwert von 600 um eingegeben werden.
Bei der Eingabe missen jedoch die folgenden Punkte beachtet werden, um korrekten Betrieb zu gewéhrleisten.
s * Keinen kleineren Wert als die Eingangsaufldsung eingeben.
[Beispiel] Wenn Punkt [4] auf 0,01 (= 10 um) eingestellt wird, ist ein Wert von mindestens 10 um einzugeben. Werte
von 1 bis 9 um kénnen nicht eingegeben werden.
* Keinen Wert eingeben, der in einer Bruchzahl resultiert. Es dirfen nur Werte eingegeben werden, die ganzzahlige
Vielfache der Eingangsauflésung sind.
[Beispiel] Wenn Punkt [4] auf 0,01 (= 10 um) eingestellt wird, ist 10 um, 20 um usw. einzugeben. Werte von 11 um,
12 pm usw. kénnen nicht eingegeben werden.
* Wenn die Eingangsaufldsung 0,0005 mm oder weniger betragt, ist der Wert in 1-um-Einheiten einzugeben.

- - N | Ly I - v

£ Fur;niz;jcétgel&?ngabe. Linear- (Nein) | Einstellung unnétig. |
| 2 Achse: 000 = | kompensation (Anfangswert)

2 ) ) durchgefihrt? Einstellung fur “LC” und

% Fir AUTO-Eingabe: | (Ja) Unterme_nu ist no?wendig. (FUr

< eeee(0 AUTO-Eingabe die Zahlen in den

funften und sechsten Stellen der
zweiten Eingabeseite einstellen.)

Da das Modell LY52 Uber eine groBe Anzahl von Anfangseinstellungsposten verfliigt, wechselt die Eingabeanzeige fir AUTO-
Eingabe von diesem Posten auf die nichste Seite. ( 7 2 (m2) = 7 3 (M3))

Einstellung des Universaleingangssignals

Die Funktion des Universaleingangssignals kann je nach Verwendungszweck geandert werden. Es sind zwei Eingange
vorhanden.

5 Far individuelle Eingabe: Wird ein —(Nein) ¥ I Einstellung unnétig.
% E!ngang 1: Neustart = |Universal- (Nein) An "

S| Eingang 2: Druck B eingangssignal | (Anfangswert)

S [ - verwendet Wird d terne Einganassiagnal in : T »

= | Fir AUTO-Eingabe: vird das externe Eingangssignal | Einstellung fir “1.SG” und

g ceeee werden? einer anderen Kombination als - .

< 14 Neustartsignal und Druck-B-Signal Untermentl ist notwendig. (Far

: ; - AUTO-Eingabe die Zahl in den
wie z.B. Zwischenspeicherung, .
I‘(Ja)—' g\lullpunkt* oder Dru(F:)k A) verwgendet -(Ja)~| ersten und Zweiten Stellen der
werden? zweiten Eingabeseite einstellen.)
* Fur das Nullpunktsignal wird hier ein Grenzwertschalter oder ein anderes Kontaktpunktsignal verwendet. Es wird kein Nullpunktsensor von
Sony Manufacturing Systems Corporation verwendet.
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Einstellung des Universalausgangssignals
Die Funktion des Universalausgangssignals kann je nach Verwendungszweck geéndert werden. Es sind zwei Ausgange

vorhanden.
— — o |
5 | Alsgang 1-Alarm usgangs: (e ]
§ Ausgang 2: Alarm verwendet? (Jla)
£ | Fir AUTO-Eingabe: Alarm als
< celtleee I—(Ja) Ausgangssignale
verwendet? ~(Nein)—

[9] Einstellung der Tastensperre

| Einstellung unnétig. |
(Anfangswert)

Einstellung fir “O.SG” und
Untermenti ist notwendig. (Fur
AUTO-Eingabe die Zahlen in den
dritten und vierten Stellen der
zweiten Eingabeseite einstellen.)

Die Tastensperrfunktion verhindert Tasteneingaben wahrend des Zahlbetriebs. Wenn eine Anderung der Einstellungen wahrend

des Betriebs unnétig ist, verhindert eine vorherige Aktivierung dieser Funktion eine versehentliche Anderung des
Einstellungsinhalts.

Anfangswert

Fir individuelle Eingabe:
Tasten entriegelt

Fur AUTO-Eingabe:

ceeeDen

Tastensperre
notwendig?

—(Nein)

I Einstellung unnétig. |
(Anfangswert)

~(Ja)

Mendieinstellung “KYL” ist
notwendig. (Fir AUTO-Eingabe
die Zahl in der funften Stelle der
zweiten Eingabeseite einstellen.)




Einstellung der aktueller Wert-Speicherung
Diese Funktion ermdglicht das Aufrufen des beim Ausschalten giiltigen aktuellen Wertes, wenn die Stromversorgung wieder

eingeschaltet wird.

Fir individuelle Eingabe:
Keine Speicherung

Fir AUTO-Eingabe:

ceeeeDe

Anfangswert

[11] Drucktasten-Einstellung

Soll der beim Ausschalten
glltige aktueller Wert beim
erneuten Einschalten

wiedergewonnen werden?

—(Nein)

—(Ja)

I Einstellung unnétig.

(Anfangswert)

MenUeinstellung “STr” ist
notwendig. (Fir AUTO-Eingabe
die Zahl in der sechsten Stelle der
zweiten Eingabeseite einstellen.)

Mit dieser Option wird festgelegt, welche Daten bei Betatigung der Drucktaste ausgedruckt werden. Die Einstellung dieser
Option ertibrigt sich, wenn die Drucktaste nicht benutzt wird.

Fir individuelle Eingabe:
Durch den “R”-Befehl
festzulegende Daten

Fur AUTO-Eingabe:

ceeeese?

Anfangswert

=

Wird die
Drucktaste zum
Ausdrucken von
Daten benutzt
werden?

I.(Ja)—.

-(Nein)

t
(R-Befehl)

Sind die bei Betatigung der
Drucktaste angezeigten
Daten die auszudruckenden
Daten? Sind das die durch
den “R”-Befehl festgelegten
Daten?

F(Anzeige-—
daten)

| Einstellung unnétig.

(Anfangswert)

Die Einstellungen des “PrT”-Menls
sind notwendig.

(Wird unter AUTO gedruckt, ist die
Zahleneinstellung fir die 7. Ziffer
auf der 3. Bildschirmseite
vorzunehmen.)

* Weitere Informationen Uiber die Festlegung des “R"-Befehls finden Sie unter 4-6-19. Einstellung der Ausgabeanforderungsdaten

des Befehls “R”.
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4-6-1. Meniwahl

1. Einer der Schritte [1] bis [5] im Abschnitt “(B)
Anfangseinstellungs-Betriebsart” auf Seite 309.
Wenn keine Anfangseinstellungen eingegeben, oder die B-Achsen-Anzeige
gespeicherten Daten geléscht worden sind, resultiert
“d.Error”. In allen anderen Féllen ist das Display leer.
Die Taste (_F J driicken.

Das Parametermen( wird mit der Taste \

umgeschaltet.
Haupteinstellung “MAIN” und RS-232C-Einstellung “rSC”
kénnen gewahlt werden.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

Die Verfahren sind in die nachstehenden Félle (1) bis (3) aufgeteilt.
(1) Andern der Haupteinheit-Einstellungen
(2) Andern der RS-232C-Einstellungen
(3) Beenden der Anfangseinstellungen
Die Vorgehensweisen fur jeden Fall werden im folgenden beschrieben.
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(1) Andern der Haupteinheit-Einstellungen

2. “MAIN” wahlen und die Taste [eves| driicken. -
o ) ) _ A-Achsen-Anzeige n5E 1T 10
Die Einstellung “MAIN” wahlen. Siehe “4-6-2. - \’Iﬁ/ -
Menuwahl fir die Hauptanfangseinstellung” auf der B-Achsen-Anzeige B3 ',T’u oz
nachsten Seite.
(2) Andern der RS-232C-Einstellungen
2. “rSC” wahl d die Tast driicken. — —
r wihlen und die Taste riicken A-Achsen-Anzeige FSETTIE
Die RS-232C-Anfangseinstellungen wahlen. Siehe 0 '7/ Z-
“4-6-15. RS-232C Wahl der Anfangseinstellungs- B-Achsen-Anzeige Bl l’l_lll Uz
Parameter”.
(3) Beenden der Anfangseinstellungen
2. Die Taste \\ driicken. Zahleranzeige

Die Anfangseinstellungen werden beendet.

Durch Driicken von der Taste [*7| beim Beenden
oder Unterbrechen der Einstellung wird auf das
vorhergehende Meni zuriickgeschaltet.

(Das gleiche gilt fiir das Folgende.)
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4-6-2. Menuwahl fiir die Hauptanfangseinstellung

1. Die Taste driicken, wahrend “MAIN” blinkt.

“AUTO” (automatische Einstellung) oder “MANUAL”
(individuelle Parameter-Einstellung) kénnen gewahit

werden.

Die Taste [_F J driicken.
Das Parametermeni wird mit der Taste \
umgeschaltet.

Die Verfahren sind in die nachstehenden Félle (1) bis (4) aufgeteilt.
(1) Wenn AUTO gewahlt wird
(2) Wenn MANUAL gewahlt wird
(3) Wenn VEr gewahlt wird

(4) Wenn die Taste \\ gedriickt wird
Die Vorgehensweisen fiir jeden Fall werden im folgenden beschrieben.

(1) Wenn AUTO gewéhlt wird

2. “AUTO” wahlen und die Taste driicken.

Die Anzeige fiir kollektive automatische Einstellung
erscheint.

Flhren Sie die Einstellungen gemaB der Code-
Tabelle fiir kollektive automatische Einstellung der
Einheit LY52 durch. Siehe “4-6-3. Kollektive
automatische Einstellung der Haupteinheit” auf
Seite 323.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

N
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(2) Wenn MANUAL gewahlt wird

2. MANUAL war.ﬂe.n .und die Taste driicken. . A-Achsen-Anzeige SAANUAL
Die Anzeige fir individuell Parameter-Einstellung erscheint. Nls_
Siehe “Einstellung individueller Parameter”. B-Achsen-Anzeige —Fon-
Die Taste driicken. \! |,
Das Parametermeni wird mit der Taste (_F]J B-Achsen-Anzelge ’ _,L- N ‘
umgeschaltet. N T7
(1) “P.on” : Einstellung des Einschalt-Anzeigemodus B-Achsen-Anzeige ’ - '—T'P:_ ‘
(S.327 4-6-4.) Nt
(2) “Cr’ : Einstellung der Eingangsachse B-Achsen-Anzeige ’ - "-’I" o ‘
(S.329 4-6-5.) LA
(38) “dSP” : Einstellung der Anzeigedaten B-Achsen-Anzeige ’ o Ao ‘
(S.331 4-6-6.) _ N
(4) “l.rS” : Einstellung der B-Achsen-Anzeige ] LT \
EingangsmaBstabseinheitsauflésung NT7_
(S.334 4-6-7.) B-Achsen-Anzeige ’ - ,’,5 s ‘
(5) “d.rS” : Anzeigeauflésung (S.337 4-6-8.) LA
(6) “LC” : Einstellung der Linearkompensation B-Achsen-Anzeige ’ 25-5 ‘—'r:_ ‘
(S.339 4-6-9.) Tz
(7) “l.SG” : Einstellung des Universaleingangssignals B-Achsen-Anzeige ’ — ‘-T“-: ‘
(S.341 4-6-10.) 1
(8) “O.SG”: Einstellung des Universalausgangssignals B-Achsen-Anzeige ’ - 7 r= ‘
(S.344 4-6-11.) e
(9) “KYL” : Einstellung der Tastensperre B-Achsen-Anzeige ’ EFARS ‘

(S.347 4-6-12))
(10) “STr” : Aktivierung/Deaktivierung der Speicherung
des aktuellen Wertes (S.348 4-6-13.)
(11) “PrT” : Drucktasteneinstellung. (S.350 4-6-14.)
Durch Driicken von wird der Vorgang beendet
und auf das vorherige Men( zuriickgeschaltet.
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(3) Wenn VEr gewahlt wird

2. “VEr” wihlen und die Taste driicken.

Die Version wird angezeigt.

Zum Abschalten der Anzeige \\ oder

driicken. T

EIMME Ver. 01.02 und friihere Versionen haben
kein Versionsanzeigemend.

(4) Wenn gedrickt wird

2. Die Taste “ driicken.

Beendet die Anfangseinstellungen von “MAIN”.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

FE~OO.00
LyY5/2

OO.00 - Versions-Nr.

\

a

/
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4-6-3. Kollektive automatische Einstellung der Haupteinheit

Mittels Code-Eingabe kénnen die Anfangseinstellungsposten auf einmal eingestellt werden.
Dieser Abschnitt beschreibt die Methode fiir kollektive Einstellung verschiedener Posten mittels Code-Eingabe. Die folgenden

Abschnitte enthalten ausfiihrliche Beschreibungen der einzelnen Posten.

(Fortsetzung von 4-6-2 (1).) (S.320) .
1. Die gewiinschte Ziffer mit der Taste \\ anwdhlen.

PRINT

Den Wert mit der Taste \\ oder “ andern.

Mit der Taste wird zwischen den Code-
Eingabetabellen (1), (2) und (3) umgeschaltet.

Wird die Taste wahrend der Anzeige der Code-
Eingabetabelle (1) gedriickt, schaltet die Anzeige auf die
Code-Eingabetabelle (2) um.

Wird die Taste wéhrend der Anzeige der Code-
Eingabetabelle (2) gedriickt, schaltet die Anzeige auf die
Code-Eingabetabelle (3) um.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige
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« Zum Eingeben des eingestellten Codes

2. Die Taste driicken, wahrend die Tabelle (3) fiir
Kollektivcode-Eingabe angezeigt wird.

Der Einstellungsinhalt wird eingegeben. (Blinken —
Standiges Leuchten)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

Wenn Linearkompensation aktiviert ist, sind die
Einstellungen noch nicht beendet, und der Betrieb
wechselt zur Eingabe des Linearkompensationswertes.
Das Eingabeverfahren ist das gleiche wie bei “4-6-9
Einstellung der Linearkompensation” (S.339).

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste “ dricken.

Unterbricht die kollektive automatische Einstellung.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige
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Tabelle (1) fiir Kollektivcode-Eingabe der LY52 MAIN-Einstellung

Tabelle (2) fiir Kollektivcode-Eingabe der LY52 MAIN-Einstellung

N Einschalt- | Eingangs- Anzeigeachse Eingangs- Anzeigeaufldsung Linear-
nzeigemodus achse auflésung kompensation
1. Stelle 2. Stelle 3. Stelle 4, Stelle 5. Stelle 6. Stelle 1. Stelle | 2. Stelle 3. Stelle | 4. Stelle 5. Stelle | 6. Stelle
A-Achsen-Anzeige |B-Achsen-Anzeige | 1.Achse | 2. Achse 1. Achse M:h"r'fzrciﬁ#z’;?ge 2. Achse Msh"rgcnh‘;’;n“z”e‘i’ge 1. Achse | 2. Achse
eﬁﬁtﬂﬂ?{g Nur 1. Achse Keine Keine Keine Keine Keine Ei'; gi';';%e Keine Ei'; gi';';%e Keine Keine
1 1 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0
azni’;'izg Nur 2. Achse (Anﬁlrﬁ"e;{cvr\gt) (ﬁ,‘ﬁ:’?f'i\'c\r’]\’see’)t 0,00005 | 0,00005 | | 0,00005 E'I\‘nz%i“e‘fge 0,00005 E'I\‘nz%i“e‘fge Vorhanden|Vorhanden
2 2 1 1 1 1 1 2 1 2 1 1
1.+2. Achse (A,\ﬁ‘rleg"e,{!r‘]’gé‘) &ﬁf%"i{c\’r‘]’gg) 00001 | 00001 | | 00001 |y PoSte 10,0001 | o5t
3 2 2 2 2 2 3 2 3
1.-2. Achse (@éﬁﬂfga\ﬁ’ﬁgg (Qﬁﬁﬁyfsr!cvﬁsr}e) 0.0005 | 00005 | | 0,005 |\joeSeie | 0,0005 [yemicsnmve, .
4 3 3 3 3 3 4 3 4
2.-1. Achse Maximalwert Maximalwert 0,001 0,001 0,001 0,001
5 4 4 4 4 4 4
1., 2. Achse Minimalwert Minimalwert 0,002 0,002 0,002 0,002
6 5 5 5 5 5 5
scﬁ\?visr?gmv:ert scﬁv?ﬁg\;/tert 0,005 0,005 0,005 0,005
6 6 6 6 6 6
0,01 0,01 0,01 0,01
7 7 7 7
0,02 0,02 0,02 0,02
8 8 8 8
0,025 0,025 0,025 0,025
9 9 9 9
0,05 0,05 0,05 0,05
A A A A
0,1 0,1 0,1 0,1
b b b b
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Tabelle (3) fiir Kollektivcode-Eingabe der LY52 MAIN-Einstellung
Speicherung
Universaleingang Universalausgang Tastensperre des aktuellen Drucktaste
Wertes
1. Stelle 2. Stelle 3. Stelle 4. Stelle 5. Stelle 6. Stelle 7. Stelle
Ingang 1 Ingang 2 Ausgang 1 Ausgang 2
Neustart Neustart Alarm Alarm Gesperrt Gespeichert Anzeige
1 1 1 1 1 1 1
Speicherung Nullpunkt Nullpunkt Freigegeben Nicht Befehls “R”
gespeichert
2 2 2 2 2 2
Nullpunkt- Nullpunkt-
Nullpunkt referenz- referenz-
Betriebsart Betriebsart
3 3 3
Druck Druck Nullpunkt- Nullpunkt-
A B alarm alarm
4 4 4 4
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4-6-4. Einstellung des Einschalt-Anzeigemodus

Durch Festlegen des Einschalt-Anzeigemodus in den Anfangseinstellungen kann diese Funktion als Alarm im Falle eines
kurzzeitigen Stromausfalls verwendet werden.

Kurzzeitiger

i _| RESET Stromausfall
g:zrgisemstellungs ———= | Zéhleranzeige é|Anfangselnstellungsanzelge

Dies kann als Alarm erkannt werden.

Kurzzeitiger Stromausfall
Strom EIN ——=| Z&hleranzeige Zahleranzeige

Keine Anzeige eines kurzzeitigen
Stromausfalls.

Strom EIN ——

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “P.on” wihlen und die Taste driicken.

A-Achsen-Anzeige SE
1

-

Der Einschalt-Anzeigemodus kann vom -~
Anfangseinstellungsmodus (INIT) oder vom Z&hlermodus B-Achsen-Anzeige | - :L‘
(COUNT) aus gewahlt werden.

Der Anfangswert ist der Anfangseinstellungsmodus (INIT).
Ein Minuszeichen “=” leuchtet an der Position der ersten
Stelle des gegenwartig eingegebenen Parameters auf.
(Das gleiche gilt fir das Folgende.)

Die Taste (_F J driicken.

Das Parametermeni wird mit der Taste \
umgeschaltet.

/~J\|:|
71\ 2

=]
!
| !

L \

B-Achsen-Anzeige —:
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« Zum Eingeben der Einstellungen

2. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.

Die Einschalt-Anzeigemodus wird eingegeben.

(In diesem Fall wird der Anfangseinstellungsmodus

(INIT) angewéhlt.)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa

2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste \\ driicken.
Unterbricht die Einstellung des Einschalt-

Anzeigemodus.

(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

7 (Leuchtet)
I

t (Nach ca. 2 Sekunden)

nHMAUAL
N7 _
—F.on-
}
naANTUAL
Nl/s_
—FP.on-
}




4-6-5.

Eingangsachsen-Einstellungen (Einstellung der Achse fiir Extremwertberechnung)

Damit wird festgelegt, ob eine MaBstabseinheit der 1. oder 2. Achsen verwendet wird. AuBerdem wird im Falle der Eingabe von
1. und 2. Achse die Additionsachsen-Einstellung durchgefiihrt. Extremwertberechnungen (Maximalwert, Minimalwert,
Gesamtschwingwert) werden unter Verwendung der gewahlten Einstellungen als aktuelle Werte durchgefiihrt.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “Cr” wihlen und die Taste driicken.

Bestimmt, ob nur die 1. oder 2. Achse oder beide Achsen
als Eingangsachse verwendet wird.

Der Anfangswert ist die Eingabe der 1. und 2. Achsen (1/2).

“1/2”  :Eingabe der 1. und 2. Achsen
Die Taste [_F ] driicken
Das Parametermeni wird mit der Taste ‘

umgeschaltet.
“1” : Eingabe nur der 1. Achse
“2” : Eingabe nur der 2. Achse

« Zum Eingeben der Einstellungen

2. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.

Die Einstellung der Eingangsachse eingegeben.

(In diesem Fall wird der Eingabe nur der 1. Achse (1)
angewahlt.)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

Wird jedoch “Eingabe der 1. und 2. Achsen” (1/2)
gewahlt, wird die Einstellung nicht eingegeben und
der Betrieb wechselt zur Einstellung der Additions-/
Subtraktionsachse.

(Siehe die nachfolgenden Verfahren.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige ’

B-Achsen-Anzeige ’

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

- { (Leuchtet)
|

L (Nach ca. 2 Sekunden)

A-Achsen-Anzeige

nA AL
N2

B-Achsen-Anzeige

L r
7 LN

AL
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« Eingabe fur 1. und 2. Achsen

3. “1/2” wihlen und die Taste driicken.

- - i g =1
Die Eingabe der 1. und 2. Achsen wird gew&hlt. Legt Addition A-Achsen-Anzeige b\E\ 1, /H dd
oder Subtraktion fest. B-Achsen-Anzeige |- —i{~' -
Der Anfangswert ist 1. und 2. Achsen unabhéngig (1/2). +
“1/2” 1. und 2. Achse unabhéangig.
EIME Wenn die 1. und 2. Achsen unabhingig sind, <1
werden Extremwertoperationen (Maximalwert, B-Achsen-Anzeige Si42-
Minimalwert, Gesamtschwingwert) fir die 1. Achse "=
durchgefiihrt. B-Achsen-Anzeige ’ = /- E’_ ‘
. o= - AN
Die Taste drucken". . ) — B-Achsen-Anzeige _:E\ _r /»’_
Das Parameterment wird mit der Taste ’ LA~ ‘
umgeschaltet.
“1+2” :1.und 2. Achsen werden addiert.
“1-27 : 2. Achse wird von 1. Achse subtrahiert.
“2-1” : 1. Achse wird von 2. Achse subtrahiert.
4. Die notwendigen Parameter anwédhlen und die . ]
Taste driicken. A-Achsen-Anzeige 581 Add
B-Achsen-Anzeige | ~ I-c (Leuchtet)

Gibt den Parameter ein.
(In diesem Fall wird 2. Achse wird von 1. Achse I (Nach ca. 2 Sekunden)
subtrahiert (1-2) angewahlt.)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa A-Achsen-Anzeige . I:'7 AL
N\ Ve
2 Sekunden lang auf. B-Achsen-Anzeige - -
LN
« Zum Unterbrechen der Einstellungen
5. Die Taste \\ driicken. A-Achsen-Anzeige AAANUAL
Unterbricht die Einstellung der Eingangsachse. . \’_I 7
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.) B-Achsen-Anzeige PN
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4-6-6. Einstellung der Anzeigedaten

Damit werden die flr die A- und B-Achse angezeigten Daten festgelegt.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)

1. “dSP” wahlen und die Taste driicken.
Legt die auf der A- und B-Achsen-Anzeige angezeigten
Daten fest. B-Achsen-Anzeige
“dSP.A”: A-Achsen-Einstellung.

Die Taste [_FJ driicken.

Das Parametermenu wird mit der Taste
umgeschaltet.
“dSP.b": B-Achsen-Einstellung.

A-Achsen-Anzeige 5

NN
B-Achsen-Anzeige ’ - 45
(

Die Verfahren sind in die nachstehenden Félle (1) bis (3) aufgeteilt.
(1) Einstellung der auf der A-Achsen-Anzeige angezeigten Daten
(2) Einstellung der auf der B-Achsen-Anzeige angezeigten Daten
(3) Beenden der Einstellungen

Die Vorgehensweisen fur jeden Fall werden im folgenden beschrieben.
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(1) Einstellung der auf der A-Achsen-Anzeige angezeigten Daten (Fortsetzung von S.331.)

2. “dSP.A” wéhlen und die Taste driicken. . J
Legt die auf der A-Achsen-Anzeige angezeigten Daten fest. A-Achsen-Anzeige 3 '\ ID’/5 F.A
Die Anfangseinstellung ist der aktuelle Wert der 1. Achse B-Achsen-Anzeige | — —/’,: I;—\—
(Cr).
“Cr’ : Aktueller Wert
Die Taste driicken. ) X
) ) — B-Achsen-Anzeige ’ = ‘
Das Parametermen( wird mit der Taste umgeschaltet. £ >
“MX” : Maximalwert B-Achsen-Anzeige ’ -~ - ‘
“MN”  : Minimalwert H—
“PP” :Gesamtschwingwert B.Achsen-Anzeige ’ _/P P\_ ‘
GEIME Extremwertoperationen (Maximalwert, Minimalwert, '
Gesamtschwingwert) werden fur die angegebene
Eingangsachsen-Einstellung (vorhergehender
Punkt) durchgefuhrt.
3. ?;estaenliﬁggzznl?aten anwahlen und die A-Achsen-Anzeige 57 45PA
Gibt die auf der A-Achsen-Anzeige angezeigten Daten ein. B-Achsen-Anzeige - 1Y (Leuchtet)
(In diesem Fall wird der Maximalwert (MX) angewahlt.) | (Nach ca. 2 Se‘(unden)
Bevor die Taste gedriickt wird, kann die Einstellung :
durch Driicken der Taste unterbrochen werden. A-Achsen-Anzeige CET 4d5F
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.) N\l
B-Achsen-Anzeige -d5FP.A-

Wird der aktuelle Wert gewahlt, sind die Einstellungen noch T
nicht beendet.

Die Einstellung der 1. Achse (1), der 2. Achse (2) und der

Additionsachse (Add) erscheint.

Die anzuzeigenden Daten anwéhlen und die Taste

driicken.
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(2) Einstellung der auf der B-Achsen-Anzeige angezeigten Daten (Fortsetzung von S.331.)

2. “dSP.b” wihlen und die Taste driicken.

Legt die auf der B-Achsen-Anzeige angezeigten Daten fest.
Die Anfangseinstellung ist der aktuelle Wert der 2. Achse
(Cr).
“Cr’ : Aktueller Wert

Die Taste [_F J driicken.

Das Parametermend wird mit der Taste (_FJ umgeschaltet.

“MX” : Maximalwert
“MN” : Minimalwert
“‘PP” : Gesamtschwingwert

EIMMEAE Extremwertoperationen (Maximalwert, Minimalwert,
Gesamtschwingwert) werden fur die angegebene
Eingangsachsen-Einstellung (vorhergehender
Punkt) durchgefuhrt.

3. Die anzuzeigenden Daten anwéhlen und die Taste
driicken.

Gibt die auf der B-Achsen-Anzeige angezeigten Daten ein.
(In diesem Fall wird der Maximalwert (MX) wert angewahlt.)
Bevor die Taste gedriickt wird, kann die Einstellung
durch Driicken der Taste unterbrochen werden. (Der
Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.) Wird der
aktuelle Wert gewéhlt, sind die Einstellungen noch nicht
beendet. Die Einstellung der 1. Achse (1), der 2. Achse (2)
und der Additionsachse (Add) erscheint. Die anzuzeigenden
Daten anwéhlen und die Taste dricken.

(3) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.331.)

2. Die Taste \\ driicken.

Beendet die Einstellung der Anzeigedaten.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige
B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

- n Y (Leuchtet)
]

57 dSPb

-
Z LN\
N2
Dl
-
=
FP- |
7/ L\

57 dSPb

. (Nach ca. 2 Sekunden)

/¢

i
N

fin‘m
o 3

/|\E~
0
-

|
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4-6-7. Einstellung der Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung
Bei einigen MaBstabseinheiten, wie z.B. Magnescale, Digiruler und GA, wird die Auflésung automatisch eingestellt.

Magnescale:  0,0005 mm
Digiruler: 0,01 mm
GA: 0,005 mm

Fur andere MaBstabe muB die Auflésung eingestellt werden. Stellen Sie die korrekte Eingangsauflésung anhand der Angaben
in der Betriebsanleitung der verwendeten MaBstabseinheit ein. Falls eine falsche Auflésung eingestellt wird, kann keine korrekte
Zahlung durchgefuhrt werden. (Achsen, die keiner MafBstabseinheit zugeordnet sind, brauchen nicht eingestellt zu werden.)
Informationen zu den einstellbaren Auflésungen entnehmen Sie bitte der “Tabelle fiir Kollektivcode-Eingabe der LY52 MAIN-
Einstellung” auf Seite 325.

m Anfangseinstellungsmenii

Die Standardeinstellungen fir die Eingangsauflésung und Anzeigeauflésung der MaBstabseinheiten sind 0,0005 mm sowohl
fur die 1. als auch die 2. Achse. Wird die Eingangsachsen-Einstellung in Punkt 4-6-5 auf “nur 1. Achse (2. Achse)” geandert,
wird die Eingangsauflésung fir die 2. Achse (1. Achse) ignoriert.

Falls die Eingangsauflésung nicht eingestellt worden ist, erfolgt keine Einstellung der Anzeigeauflésung, und die Anzeige bleibt
leer.

Automatische Einstellung der Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung steht nur zur Verfigung in den folgenden Féallen :

» Wenn die Stromversorgung ausgeschaltet und wieder angeschaltet wird und der EingangsmaBstabtyp geandert wurde.

* Wenn die Einstellung der Eingangsaufldsung leer wird, bleibt diese bis zu der nachsten Einstellung leer. Aber in dem Fall der
automatischen Einstellung, wird die Einstellung automatisch wiedergewonnen.
Wird die Auflésung der MaBstabseinheit, deren Eingangsauflésung automatisch eingestellt wird, auf eine andere Einheit
geéndert, wird die Blinkfrequenz héher.

Beachten Sie, daB die Einstellungen in den obigen Punkten 4-6-5. und 4-6-6. sich auch &ndern kénnen, wenn eine automatische
Einstellung durchgefiihrt wird.



(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “L.rS” wahlen und die Taste driicken.
Die Eingangsauflésung der 1. und 2. Achsen kann
eingestellt werden.
1SIG: Eingangsauflésung der 1. Achse
Die Taste [_FJ driicken.

Das Parametermenu wird mit der Taste \
umgeschaltet.
2SIG: Eingangsauflésung der 2. Achse

Die Verfahren sind in die nachstehenden Falle (1) und (2) aufgeteilt.
(1) Einstellung der Eingangsauflésung der 1. Achse (2. Achse)
(2) Beenden der Einstellungen

Die Vorgehensweisen fiir jeden Fall werden im folgenden beschrieben.

(1) Einstellung der Eingangsauflésung der 1. Achse (2. Achse)

2. “1SIG” wihlen und die Taste driicken.
(“2SIG” fiir die 2. Achse wéhlen.)

Die Eingangsauflésung der 1. Achse kann eingestellt
werden.

3. Die Taste \\ oder \\ driicken.

Die Auflésung andert sich.
Die Blinkfrequenz der Anzeige wird
schneller, wenn die Auflésung fur eine
automatisch eingestellte MaBstabseinheit
geandert wird.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET rS
\\\I/:/
-5 10z
Z 11\
DNV
=25 15-
I\
5L -5
~FhbhEs
:LI.LII_ILIS:
< / |\
5L -5
N\
P o Y o Y o B
L
Z 11\




« Zum Eingeben der Einstellungen
A-Achsen-Anzeige

4. Die erforderliche Auflésung einstellen und die
B-Achsen-Anzeige

Taste driicken.
Die Auflésung der 1. Achse wird festgelegt.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen
4. Die Taste \\ driicken. A-Achsen-Anzeige
B-Achsen-Anzeige

Unterbricht die Einstellung der

EingangsmaBstabauflésung.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

(2) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.335.)
2. Die Tast driicken.
e Taste “ Iruc en . A-Achsen-Anzeige
Beendet die Einstellung der Eingangsmafstab-
B-Achsen-Anzeige

auflésung.
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4-6-8. Einstellung der Anzeigeauflésung

Sie kénnen keinen Anzeigeauflésungswert wahlen, der héher als die Auflésung der EingangsmaBstabseinheit ist. (Achsen, die
keiner MaBstabseinheit zugeordnet sind, brauchen nicht eingestellt zu werden. Die Auflésung von Achsen, die in Punkt 4-6-7.
auf “Keine” eingestellt wurden, ist auch fiir diesen Punkt “Keine”.) Informationen zu den verwendbaren Anzeigeaufldsungen
entnehmen Sie bitte der “Tabelle fur Kollektivcode-Eingabe der LY52 MAIN-Einstellung” auf Seite 325.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “d.rS” wihlen und die Taste driicken. A-Achsen-Anzeige =
Die Anzeigeauflésung der 1. und 2. Achse kann eingestellt werden.
“1SIG”: Anzeigeauflésung der 1. Achse
Die Taste [ F ] driicken.
Das Parametermen( wird mit der Taste “ umgeschaltet. B-Achsen-Anzeige
“2SIG”: Anzeigeauflésung der 2. Achse

An dieser Stelle wird die Bedienung in die folgenden Falle (1) und (2) aufgeteilt.
(1) Einstellung der Anzeigeaufldsung der 1. Achse (2. Achse)

mm

Ay
\=~/
L -
I\ 3

B-Achsen-Anzeige

ASSINeE

/

\
b

\

/I
/

\

2. “1SIG” wahlen und die Taste [ener| driicken. .
(“2SIG” fiir die 2. Achse wéhle A-Achsen-Anzeige
Die Anzeigeauflésung der 1. Achse kann eingestellt werden. B-Achsen-Anzeige
Der Anfangswert ist der gleiche Wert wie die Eingangsauflésung.
Das “—” an der ersten Stelle ist die gegenwartig gewahlte
Auflésung. Das “—” der Polaritét wird an der zweiten
Stelle angezeigt. Ein Dezimalpunkt nach der letzten
Ziffer erscheint im Mehrfachanzeigemodus. (Kleben Sie
das Mehrfachanzeigefunktion-Etikett, Zubehér, an die
Positionsanzeige neben die LED-Anzeige.)

\C3 /L
~E3-CT
_|:3_

/|::|\-D‘

/Lh\ 7

/|\|_n

VI —

LA \\ dricken. .
Die Auflésung andert sich. A-Achsen-Anzeige
Nachdem alle Auflésungen fiir “+” angezeigt worden sind, B-Achsen-Anzeige

w_»

erscheinen die Auflésungen flr

. . . RESET . . .
Driicken Sie die Taste , um die Mehrfachanzeige und die
Einfachanzeige umzuschalten. 337
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» Zum Eingeben der Einstellungen.

4. Die erforderliche Auflésung einstellen und die

Taste driicken.
Die Anzeigeauflésung der 1. Achse wird festgelegt.

» Zum Unterbrechen der Einstellungen.

4. Die Taste \\ driicken.

Unterbricht die Einstellung der Linearkompensation.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

(2) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.337.)

2. Die Taste \\ driicken.
Beendet die Einstellung der Anzeigeauflésung.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET drhs
vzl
-5 1L-
SET drhs
NVl s
-5 10-
Z 1 1\
naANTUAL
Nz
~d.-ac




4-6-9. Einstellung der Linearkompensation

Der Betrag der Linearkompensation ist der Kompensationsbetrag pro 1m und wird in 1um Einheiten eingegeben. Maximale

Eingabe ist 600 um pro 1m.

Eingabe der Linearkompensation mit der gleichen Einheit wie fir die Eingangsauflésung, ohne Teile (um inkorrekte Kompensation

zu vermeiden).

Zum Beispiel.) Wenn die Eingangsauflésung 0,01 mm ist, geben Sie die Linearkompensation mit 10 pm ein. Wenn die
Eingangsauflésung 0,0005 mm oder weniger ist, geben Sie eine Linearkompensation von 1 um ein.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)

1. “LC” wahlen und die Taste driicken. . CET L
Die Linearkompensation der 1. und 2. Achse kann A-Achsen-Anzeige \t\ 1, /" E
eingestellt werden. B-Achsen-Anzeige —iLL-
“1LC” : Linearkompensationsbetrag der 1. Achse t

Die Taste [ F | driicken. N

R — B-Achsen-Anzeige -2 -

Das Parametermenii wird mit der Taste [FJ g - L. o~
umgeschaltet.

“2LC” : Linearkompensationsbetrag der 2. Achse

An dieser Stelle wird die Bedienung in die folgenden Falle (1) und (2) aufgeteilt.
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(1) Einstellung der Linearkompensation der 1. Achse (2. Achse) (Fortsetzung von S.339.)

2. “1LC” wahlen und die Taste driicken.
(“2LC” fur die 2. Achse wihlen)

Die Linearkompensation der 1. Achse kann
eingestellt werden.

3. Die Taste \ oder \\ driicken.

Der Wert andert sich mit jedem Driicken der Taste

[") oder [ .
Die Taste driicken.

Die Ziffer andert sich mit jedem Driicken der Taste
RESET
B

« Zum Eingeben der Einstellungen

4. Die erforderliche Linearkompensation einstellen und die

Taste driicken.

Die Linearkompensation der 1. Achse wird festgelegt.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

4. Die Taste \\ driicken.

Unterbricht die Einstellung der Linearkompensation
der 1. Achse.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

e ~
i'T-nIL LL
N/
o
yikgs
1 ~ [
1500 LLE
NI
ki
&, 14
SET LF
i L L
Nlzs_
| e
Sy S
i
ET LI
pu ! L L
Nlz_
[ e
L N N
}




(2) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.339.)

2. Die Taste |;"'| driicken. _
‘ . . _ A-Achsen-Anzeige naAAUAL
Beendet die Einstellung der Linearkompensation. N I:-/
B-Achsen-Anzeige s |L\_

4-6-10. Einstellung des Universaleingangssignals

m Nullpunkt

Wenn das externe Universaleingangssignal als Nullpunkt eingestellt wird, kann der interne Nullpunkt auf der MaBstabs-
einheitseingangsseite nicht verwendet werden. Auch wenn die 1. und 2. Achse beide eingegeben werden, soll der externe
Nullpunkt auf die MaBstabseinheit der 1. Achse eingestellt werden.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)

1. “I1.SG” wéahlen und die Taste [exer| driicken. _ _
Wahlt die Universaleinganhse. A-Achsen-Anzeige 5\;‘_\ \—I,I I /"/':' b
“1-IN”: Universaleingang 1 B-Achsen-Anzeige :L’ L "\”1:
Die Taste driicken. .
Das Parametermeni wird mit der Taste B-Achsen-Anzeige ’ _\El - ;:l,’_
umgeschaltet. 2 B

“2-IN”: Universaleingang 2

An dieser Stelle wird die Bedienung in die folgenden Falle (1) und (2) aufgeteilt.
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(1) Einstellung des Universaleingangssignals 1 (Universaleingangssignals 2) (Fortsetzung von S.341.)

2. “1-IN” wihlen und die Taste driicken.
(“2-IN” fur die Universaleingangssignal 2 wéhlen.)

Wahlt das Universaleingangssignal 1.
Der Anfangswert ist Drucken. (PrT)
(Das Universaleingangssignal 2 ist externer Neustart (rST).)
“Pr1” : Stellt das externe Eingangssignal auf
externes Drucken ein.
Die flr die Einstellung der Drucktaste A
eingegebenen Daten werden angezeigt.

Die Taste _F ] driicken.
Das Parametermeni wird mit der Taste umgeschaltet.

“rST” : Externer Neustart (Extremwert-Neustart)

“LCH” : Stellt das externe Eingangssignal auf
Signalspeicher ein.

“reF” : Stellt das externe Eingangssignal auf Nullpunkt

ein.

Der Nullpunkt wird bei Abfall dieses Signals erfaBt.

« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Das erforderliche Signal wéhlen und die Taste
driicken.
Gibt die Universaleingangseinstellung 1 ein.
(In diesem Fall wird der externe Signalspeicher
(LCH) gewahlt.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige
B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

W
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\J
2
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I\

Ve

1y
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51
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-
L

]
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H (Leuchtet)

!
1

In]
IN]

L (Nach ca. 2 Sekunden)

M
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-
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« Zum Unterbrechen der Einstellungen
A-Achsen-Anzeige

3. Die Taste \ driicken.
B-Achsen-Anzeige

Unterbricht die Einstellung des

Universaleingangssignals 1.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

(2) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.341.)
2. Die Taste driicken.

“ A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

Beendet die Einstellung des
Universaleingangssignals.

m Des Universaleingangssignal 2 kann nicht far Nullpunkt/Signalspeicher verwendet werden.
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4-6-11. Einstellung des Universalausgangssignals

Bei der Einstellung des Universalausgangssignals als Nullpunktausgabe, ist die Periode der Signalausgabe “H”, wenn der
Nullpunkt passiert wird, 100 ms.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “0.SG” wihlen und die Taste driicken.

. gl i | -
Legt das Universalausgangssignal fest. A-Achsen-Anzeige \'-_'\L_ O ,"-1'5' b
“1-OUT”: Universalausgangssignal 1 B-Achsen-Anzeige —J/—/EI,'_(’ 1\—
Die Taste driicken.
Das Parametermenii wird mit der Taste [FJ NN Lo
umgeschaltet. B-Achsen-Anzeige | —~ - [f]{ 7—
“2-OUT”: Universalausgangssignal 2 =Ll =

An dieser Stelle wird die Bedienung in die folgenden Falle (1) und (2) aufgeteilt.
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(1) Einstellung des Universalausgangssignals 1 (Universalausgangssignals 2) (Fortsetzung von S.344.)

2. “1-OUT” wéhlen und die Taste driicken.
(“2-OUT” fur die Universalausgangssignals 2 Wahlen.)
Legt das Universalausgangssignal 1 fest.
Die Anfangseinstellung ist Alarm (ALM).
(Das Universalausgangssignal 2 ist ebenfalls Alarm
(ALM).)
“ALM”  : Alarm (Ausgabe “H” bei Alarm)
Die Taste driicken.
Das Parametermeni wird mit der Taste
umgeschaltet.
“r.AL” : Nullpunktalarm
(Ausgabe “H” bei Alarm)
“rEM” : Nullpunktreferenz-Betriebsart
(Ausgabe “H” bei Referenz-Betriebsart)
“reF” : Nullpunkt
(Ausgabe “H” bei Nullpunkteingabe)

« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Das erforderliche Signal wéhlen und die Taste
driicken.
Gibt die Einstellung des Universalausgangs 1 ein.
(In diesem Fall wird Alarm (ALM) angewéhlt.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

-

1) ==

AN
AVE

o |
o

B-Achsen-Anzeige ’

B-Achsen-Anzeige ’ -

AN
A,

/|\/|\

B-Achsen-Anzeige ’

NZTE A

7N

Iy

Fr - -

I

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

]
)

HLn (Leuchtet)

e
[

[

L (Nach ca. 2 Sekunden)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige
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« Zum Unterbrechen der Einstellungen

3. Die Taste \ driicken.
Unterbricht die Einstellung des Universalausgangs-

signals.

(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

CET7 055
! e
RN W Y
=r-gui=
TN

(2) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.344.)

2. Die Taste \\ driicken.

A . A-Achsen-Anzeige
Beendet die Einstellung des Universalausgangs- 9

signals. B-Achsen-Anzeige
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4-6-12. Aktivierung/Deaktivierung der Tastensperre

Mit dieser Einstellung kann die Tastenbedienung wéhrend des Betriebs unwirksam gemacht werden, um eine versehentliche

Anderung der Einstellungen zu verhindern.

Bei aktivierter Tastensperre sind alle Tastenoperationen auBer fir die Anfangseinstellungen unwirksam.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)

1. “KYL” wéhlen und die Taste driicken.
Damit kann die Tastenbedienung wéahrend des Betriebs
wirksam (LOCK) oder unwirksam (UNLOCK) gemacht
werden.
Die Anfangseinstellung ist Tastenbedienung wirksam
(LOCK).

Die Taste [ F ] driicken.

Das Parametermeni wird mit der Taste
umgeschaltet.

« Zum Eingeben der Einstellungen

2. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.
Die Einstellung der Tastensperre wird eingegeben.
(In diesem Fall wird wirksam (LOCK) angewahlt.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

5E

|
[

-

EHL
' (Leuchtet)

L (Nach ca. 2 Sekunden)

1 1
HTUARL
/7

]
L=

L

/2
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« Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste driicken.

. - - Iy 1
Unterbricht die Einstellung der Tastensperre. A-Achsen-Anzeige n.n ’ﬁ,’ AL
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt B-Achsen-Anzeige e
erhalten.) y

4-6-13. Aktivierung/Deaktivierung der Speicherung des aktuellen Wertes

Das Gerat kann so eingestellt werden, daB der aktuelle Wert beim Ausschalten der Stromversorgung gespeichert oder nicht
gespeichert wird.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “STr” wihlen und die Taste driicken.

. — =1 -1
Wihlt, ob der aktuelle Wert bei Ausschalten der A-Achsen-Anzeige b\"; ', /5 o
Stromversorgung gespeichert wird (STr) oder nicht B-Achsen-Anzeige :‘:u 1 I
(NonSTH). ;
Die Anfangseinstellung ist nicht gespeichert (NonSTr).
Die Taste [ F ] driicken. ) S\ -
Das Parameterment wird mit der Taste [_FJ B-Achsen-Anzeige | - — /i on ':'\ ! '_}

umgeschaltet.
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« Zum Eingeben der Einstellungen

2. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.

Die Einstellung der Speicherung des aktuellen
Wertes wird eingegeben.

(In diesem Fall wird gespeichert (STr) angewahlt.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste . dricken.
Unterbricht die Einstellung der Speicherung des
aktuellen Wertes.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET S5r
- 57~ (Leuchtet)

L (Nach ca. 2 Sekunden)

.

ANUAL

1,30
N
/7|\ "

VL

1,30

--J\—DZI

ANy
I\

L

)

=
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4-6-14. Drucktasteneinstellung

Durch Driicken der Taste PRINT werden die an RS-232C auszugebenden Daten festgelegt.

(Fortsetzung von 4-6-2 (2).) (S.321)
1. “PrT” wihlen und die Taste driicken.

Durch Driicken der Drucktaste wird entweder der Wert der

A-Achsen-Anzeige SET P~
. \
A/B-Achsen-Anzeige oder der durch den “R-Befehl B-Achsen-Anzeige | - -

angegebene Wert (Einstellung in 4-6-19) fur die an RS-
232C auszugebenden Daten gewahlt.
Der Anfangswert sind die durch den “R"-Befehl
angegebenen Daten (r).
“r’: R-Befehl

Wenn der Zéhler angezeigt wird:

Wird die Taste oder gedriickt, werden die

durch den “R’-Befehl angegebenen Daten
ausgegeben.

i “F drii NN/ -
Die Taste (_F ] driicken. o B-Achsen-Anzeige | ~J5 P 'HEH
Das Parametermenii wird mit der Taste \ NN

umgeschaltet.
“dsp Ab”: Ausgabe des Anzeigewertes
Wenn der Zahler angezeigt wird:

Wird die Taste gedrickt, wird der Wert der A-
Achsen-Anzeige ausgegeben.

Wird die Taste gedrickt, wird der Wert der B-
Achsen-Anzeige ausgegeben.
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« Zum Eingeben der Einstellungen

2. Das erforderliche Signal wéhlen und die Taste
driicken.

Gibt die bei Betatigung der Drucktaste B-Achsen-Anzeige |- d5F H b (Leuchtet)
]

auszugebenden Daten ein.
(In diesem Fall wird der Wert der A/B-Achsen- } (Nach ca. 2 Sekunden)

A-Achsen-Anzeige SET Pr 1

Anzeige (dsp Ab) angewahlt.) A-Achsen-Anzeige AAROLURL
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestéatigung etwa Nl
2 Sekunden lang auf. B-Achsen-Anzeige —FPr iz
I

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste driicken. . -
Unterbricht die Einstellung des A-Achsen-Anzeige n.n ",q‘/' UAL
Drucktasteneinstellung. B-Achsen-Anzeige :p - —,:’_

EAARS

(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)
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4-6-15. RS-232C Wahl der Anfangseinstellungs-Parameter

1. Die Taste driicken, wahrend “rSC” blinkt.

“AUTO” (automatische Einstellung) oder “MANUAL”
(individuelle Parameter-Einstellung) kénnen gewahit
werden.

Die Taste (_F ] driicken.

Das Parametermeni wird mit der Taste \
umgeschaltet.

Die Verfahren sind in die nachstehenden Félle (1) bis (3) aufgeteilt.
(1) Wenn AUTO gewéhlt wird
(2) Wenn MANUAL gewéahlt wird

(3) Wenn die Taste \\ gedriickt wird

Die Vorgehensweisen fur jeden Fall werden im folgenden beschrieben.
(1) Wenn AUTO gewahlt wird

2. “AUTO” wihlen und die Taste driicken.

Die Anzeige fir kollektive automatische Einstellung
erscheint. Fuhren Sie die Einstellungen gemaB der
Code-Tabelle fir kollektive automatische Einstellung

der Einheit LY52durch.

Siehe “4-6-16. RS-232C Kollektive automatische
Einstellung” auf Seite 354.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

S
/l\

AT

C3

CZ
-— =

(WK




(2) Wenn MANUAL gewahlt wird

2. “MANUAL” wihlen und die Taste driicken.
Die Anzeige fir individuell Parameter-Einstellung
erscheint. B-Achsen-Anzeige
Siehe Einstellung individueller Parameter.

“HArd”: Ubertragungsgeschwindigkeit und andere
Einstellungen

Die Taste (_F ] driicken. B-Achsen-Anzeige ’
Das Parametermenil wird mit der Taste [_F J )
umgeschaltet. B-Achsen-Anzeige ’
“AdrS”: Einstellung der Geratenummer
“r’ : Einstellung des “R”-Befehls

A-Achsen-Anzeige

-
I\
-

2/
T ™@™

Vi D

I/
/

//|\\

N
/|\—

(38) Wenn die Taste \\ gedriickt wird

2. Die Taste \\ driicken. A-Achsen-Anzeige

Beendet die RS-232C-Anfangseinstellung.

B-Achsen-Anzeige

|
\_‘ //
Lom—
=N
/|‘\
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4-6-16. RS-232C Kollektive automatische Einstellung

Mittels Code-Eingabe kénnen die RS-232C-Anfangseinstellungsposten auf einmal eingestellt werden.
Dieser Abschnitt beschreibt die Methode fiir kollektive Einstellung verschiedener Posten mittels Code-Eingabe. Die folgenden
Abschnitte enthalten ausfihrliche Beschreibungen der einzelnen Posten.

(Fortsetzung von 4-6-15 (1).) (S.352) _
1. Die gewiinschte Ziffer mit der Taste “ anwaéhlen.

Die gewlinschte Ziffer mit der Taste “ wahlen.

oder

Die Zahl mit der Taste [";"] oder ["3"] andern.

A-Achsen-Anzeige r.

A
. L
B-Achsen-Anzeige | — S\—:’ c
A5

I
andern. M @@

Den Wert mit der Taste |

Naheres zum Men fir kollektive automatische
Einstellungen unter “4-6-15. RS-232C Wahl der
Anfangseinstellungs-Parameter”.

« Zum Eingeben des eingestellten Codes

2. Die Taste driicken.

Gibt den Einstellungsinhalt ein. )
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa B-Achsen-Anzeige
2 Sekunden lang auf.

A-Achsen-Anzeige r.

C3

[y
— -

LM
T

3 |(Leuchtet)

1 (Nach ca. 2 Sekunden)

A-Achsen-Anzeige

’
_
‘_\

N\
B-Achsen-Anzeige -5
;




» Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste \\ driicken. A-Achsen-Anzeige
Unterbricht die Kollektiveinstellung. N

(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.) B-Achsen-Anzeige

|
\_I/
IR
=N
/|\
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Tabelle fiir Kollektivcode-Eingabe der LY52 RS-232C-Einstellung

) Ausgabe der
Ubertragungsgeschwindigkeit und andere Einstellungen Geratenummer angeforderen Daten
des Befehls “R”
1. Stelle 2. Stelle 3. Stelle 4. Stelle 5. Stelle 6. Stelle 7. Stelle
Ubertragungs- - u . Maximale Eigene
geschwindigkeit Paritat Datenldnge Stopphit Geréte-Nr. Geréte-Nr.
) . ’ Aktueller Wert
600 Keine 7 Bits 1 Stoppbit 1 Achse 1. Achse (1. Achse)
1 1 1 1 1 1 1
. . Aktueller Wert
1200 Gerade 8 Bits 2 Stoppbits 2 Achsen 2. Achse (2. Achse)
2 2 2 2 2 2 2
Aktueller Wert
2400 Ungerade 3 Achsen 3. Achse (Additionsachse)
3 3 3 3 3
4800 4 Achsen 4. Achse Maximal-Wert
4 4 4 4
9600 Minimal-Wert
5 5
Gesamt-
19200 schwindigwert
6 6
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4-6-17. Einstellung der Ubertragungsgeschwindigkeit und andere Einstellungen

(Fortsetzung von 4-6-15 (2).) (S.353)

1. “HArd” wiéhlen und die Taste driicken. -
A-Achsen-Anzei SET1 Hrd
Legt die auf der A- und B-Achsen-Anzeige sichtbaren Daten chsen-Anzeige -\ ! /_'
fest. B-Achsen-Anzeige —b r<
“brT” :  Ubertragungsgeschwindigkeit ('1)
Die Taste _F ] driicken. <1
Das Parametermenii wird mit der Taste (_F]J B-Achsen-Anzeige ’ -FI4- ‘
umgeschaltet. '2
“PTy" : Paritat @
“dAT” : Datenlange B-Achsen-Anzeige ’ -4/ 7= ‘
“STP” : Stoppbit - ('3) =
N1z
B-Achsen-Anzeige ’ S =gy = ‘
(4)

An dieser Stelle wird die Bedienung in die folgenden Falle (1) bis (5) aufgeteilt.
(1) Einstellung der Ubertragungsgeschwindigkeit
(2) Einstellung der Paritat
(3) Einstellung der Datenlange
(4) Einstellung des Stopbits
(5) Beenden der Einstellungen
Die Vorgehensweisen fur jeden Fall werden im folgenden beschrieben.
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(1) Einstellung der Ubertragungsgeschwindigkeit (Fortsetzung von S.357.)

2. “brT” wihlen und die Taste driicken.
Die Taste \ oder \ driicken.

Gibt die Ubertragungsgeschwindigkeit ein.

Die Ubertragungsgeschwindigkeiten 600, 1200, 2400, 4800,

9600 und 19200 stehen zur Auswahl.
Der Anfangswert ist der 9600.

Ubertraggsgeschwindigkeit mit Hilfe von der Taste
“ oder auf den gewiinschten Wert einstellen.

Ein Minuszeichen “~” leuchtet an der Position der ersten

Stelle des gegenwartig eingegebenen Parameters auf.

« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Nach Eingabe der Zahl die Taste driicken.
Die Einstellung der Ubertragungsgeschwindigkeit wird
eingegeben.
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

3. Die Taste \\ driicken.

Die Einstellung der Ubertragungsgeschwindigkeit
wird unterbrochen.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

Vi
N/
[ |

P

[
/CNOT

T\ 3

5

1 b

5 [ [ (Leuchtet)
J

o m

t (Nach ca. 2 Sekunden)

\

1T Hrd

7 _
a_
1
~

g
b

|
P
}

1=




(2) Einstellung der Paritat (Fortsetzung von S.357.)

2. “PTy” wihlen und die Taste driicken.

Stellt die Paritat ein.
Der Anfangswert ist keine Paritat (NON).
“NON” : Keine Paritat

Die Taste [ F ] driicken.

Das Parametermenti wird mit der Taste (_FJ

umgeschaltet.

“EVN” : Gerade

“Odd” : Ungerade

* Wird die Datenlange in Punkt (3) auf 7 Bits
eingestellt, muB die Einstellung gerade/ungerade
Paritat verwendet werden.

« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.
Die Paritatseinstellung wird eingegeben.
(In diesem Fall gerade (EVN) angewéhilt.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

» Zum Unterbrechen der Einstellungen

3. Die Taste \\ driicken.

Die Patseinstellung wird unterbrochen.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET PY
N1/
- i
Lz
|
Nl
—-EFI-
X7
-Udd-
i
SET PIY

-  EF/ (Leuchtet)
|

1 (Nach ca. 2 Sekunden)

SEJ, Hrd
BN
SEJ, Hrd
BN
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(3) Einstellung der Datenlange (Fortsetzung von S.357.)

2. “dAT” wihlen und die Taste driicken.
Stellt die Datenlénge ein. -

P . RESET|
Den gewiinschten Parameter mit der Taste “
anwahlen.

Der gegenwértig angewahlte Parameter blinkt.
“7”: 7 Bits

“8”: 8 Bits

Der Anfangswert ist 8 Bits (8).

« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.

Die Datenlédnge wird eingegeben.

(In diesem Fall 8 Bits (8) angewahilt.)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

3. Die Taste \\ driicken.

Die Einstellung der Datenlénge wird unterbrochen.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

L
M
—
-0

A

-~
N2
N

(W
M

Tin
B (Leuchtet)
J

t (Nach ca. 2 Sekunden)




(4) Einstellung des Stoppbits (Fortsetzung von S.357.)

2. “STP” wihlen und die Taste driicken.
Stellt das Stoppbit ein. 7

Den gewiinschten Parameter mit der Taste \\
anwdbhlen. T

Der gegenwértig angewahlte Parameter blinkt.
“1” : 1 Stoppbit

“2” : 2 Stoppbits

Der Anfangswert ist 1 Stoppbit (1).

« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Nach Wahl des gewiinschten Parameters die Taste
driicken.
Beendet die Einstellung.
(In diesem Fall 2 Stoppbits (2) angewahlt.)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

3. Die Taste driicken.

Die Einstellung des Stopbits wird unterbrochen.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

N~

71N g

My
-
-

5E

I

SF
C (Leuchtet)

t (Nach ca. 2 Sekunden)

S5E7 Hrd
=5 0
SE7 Hrd
_\-\—,r/
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(5) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.357.)

2. Die Taste \ driicken.
I?eendet die Einstellung der
Ubertragungsgeschwindigkeit und andere
Einstellungen.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

roaHMLHAL
N\1/ -

— HI‘ =
Z 11\




4-6-18. Einstellung der Gerdtenummer

Im Falle von VerkettungsanschluB muB jede Anzeigeeinheit erkennen, an welches Gerét sie angeschlossen ist und wieviele
Geréate angeschlossen sind (maximale Geratenummer).

Wird diese Einstellung nicht durchgefiihrt, erfolgt eine ungeordnete Datenausgabe durch die Anzeigeeinheiten, so daB korrekter
Betrieb unmdglich wird und es zu einer Beschadigung kommen kann.

Die Gerate sind von 1 bis 4 numeriert und sollten fortlaufend eingestellt werden.

Zum Personal L.
Computer LY52 LY52 LY52 Richtig
Gerate-Nr. 1 2 3
LZ52 LZ52
Zum Personal -] LY52 \l/ LY52 LY52 Falsch (Nr. 2 fehlit
Computer alsch (Nr. 2 fehlt)
Gerate-Nr. 1 3 4

SchlieBen Sie die Gerate ab Gerate-Nr. 1 an die RS-232C-Einheit an.
SchlieBen Sie die Anzeigeeinheiten Uber das gesonderte Verbindungskabel LZ52 zusammen.
Naheres zum AnschluB3 des Verbindungskabels LZ52 finden Sie unter “4-3. AnschlieBen der Ausgangsbuchse”.
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(Fortsetzung von 4-6-15 (2).) (S.353)
1. “AdrS” wihlen und die Taste driicken. )
— A-Achsen-Anzeige
Den gewiinschten Parameter mit “ anwihlen.
Stellt die Gerate-Nr. ein. T
Der gegenwértig angewahlte Parameter blinkt.
“MX” : Anzahl der angeschlossenen Gerate
(maximale Gerarte-Nr.)
“No.” : Eigene Gerate-Nr.

B-Achsen-Anzeige

An dieser Stelle wird die Bedienung in die folgenden Falle (1) bis (3) aufgeteilt.
(1) Einstellung der maximalen Geréate-Nr.
(2) Einstellung der eigenen Geréate-Nr.
(3) Beenden der Einstellungen

Die Vorgehensweisen fur jeden Fall werden im folgenden beschrieben.

(1) Einstellung der maximalen Geratenummer

2. “MX” wihlen und die Taste driicken. A-Achsen-Anzeige

Den gewiinschten Parameter mit “ anwihlen.

B-Achsen-Anzeige
Stellt die maximale Gerate-Nr. ein.

Der Anfangswert ist 1.

Der gegenwértig angewahlte Parameter blinkt.

5|E7’ Hdr
N\ Ve

—/HI_\— o
(1) (2

5|E7 nAY
—i2 3 4




» Zum Eingeben der Einstellungen

3. Die gewiinschte Nr. wihlen und die Taste . cco -—ou
driicken. A-Achsen-Anzeige SET ARY
Die Einstellung der maximalen Geratenummer wird B-Achsen-Anzeige 3 (Leuchtet)
eingegeben.
(In diesem Fall 3 angewahlt.) + (Nach ca. 2 Sekunden)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa A-Achsen-Anzeige SET Adr
2 Sekunden lang auf. NI
B-Achsen-Anzeige | 11 I':’\— "o
« Zum Unterbrechen der Einstellungen
3. Die Taste driicken. ) — ,
Die Einstellung der maximalen Geratenummer wird A-Achsen-Anzeige \b I":/ I Adr
unterbrochen. B-Achsen-Anzeige | -0 Y~ [l
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.) £ >

(2) Einstellung der eigenen Geratenummer (Fortsetzung von S.364.)

2. “No.” wihlen und die Taste driicken. A-Achsen-Anzeige

Den gewiinschten Parameter mit “ anwihlen.

|
N
/7 | N\ m
-
=3
u]

mu
(K|
-

B-Achsen-Anzeige

Wahlt die eigene Geréate-Nr. der Einheit.
Der Anfangswert ist 1.
Der gegenwértig angewahlte Parameter blinkt.
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« Zum Eingeben der Einstellungen

3. Die gewiinschte Nr. wihlen und die Taste
driicken.

Die eigenen Geratenummer wird eingegeben.

(In diesem Fall 2 angewahlt.)

Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa
2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

3. Die Taste driicken.

Die Einstellung der eigenen Geratenummer wird
unterbrochen.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

(3) Beenden der Einstellungen (Fortsetzung von S.364.)

2. Die Taste \\ driicken.

Beendet die Einstellung der Geratenummer.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET Mo
C (Leuchtet)
]

1 (Nach ca. 2 Sekunden)

SET Adr
_ N2
nY Mo~
AR AN
SET Adr
_ AN
nY Mo~
AR AN
raAAUARL
V1~
— E’I— =
PN




4-6-19. Einstellung der Ausgabeanforderungsdaten des Befehls “R”

Damit werden die RS-232C-Daten bei Eingabe des Befehls “R” eingestellt.

(Fortsetzung von 4-6-15 (2).) (S.353)
1. “r” wahlen und die Taste driicken.

Wahlt die RS-232C-Ausgabedaten, wenn Befehl “R”
eingegeben wird.

“Cr” : Aktueller Wert

Die Anfangswerte sind der 1. und 2. aktuelle Wert (Cr).
Ein Minuszeichen “=” leuchtet an der Position der ersten
Stelle des gegenwartig eingegebenen Parameters auf.

Die Taste [_F ] driicken.

Das Parametermeni wird mit der Taste
umgeschaltet.

“‘MX” : Maximalwert

“MN” : Minimalwert

“PP” : Gesamtschwingwert

« Zum Eingeben der Einstellungen

2. Die auszugebenden Daten wihlen und die Taste
driicken.

Gibt die Ausgabedaten aus, wenn Befehl “R” eingegeben
wird.

(In diesem Fall wird der Maximalwert (MX) ausgegeben.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa

2 Sekunden lang auf.

Wird “Cr” (aktueller Wert) gewdhlt, ist die Einstellung noch
nicht beendet.

Dieses Verfahren wird im folgenden beschrieben.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige
B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET -
\'_I/
.
Z LN\
!/
-0 Y- |
Z 1N\
NE W
Al ‘
AT
Ny
PR
7 1N
SET - |

n Y (Leuchtet)
]

1 (Nach ca. 2 Sekunden)

- 1
roa AU AL

N2

_l__

JARN
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Werden jedoch die Ausgabeanforderungsdaten auf den aktuellen Wert eingestellt, erscheinen die Einstellungen fiir

1. Achse, 2. Achse und Additions-/Subtraktionsachse.

3. Den gewiinschten Parameter mit “ anwihlen.

Der gegenwartig angewahlte Parameter blinkt.
“1” :1. Achse

‘2" :2.Achse

“Add”: Additionsachse

Der Anfangswert ist die Additionsachse (Add).

4. Die auszugebenden Daten wihlen und die Taste
driicken.

Gibt die Ausgabedaten aus, wenn Befehl “R” eingegeben
wird.

(In diesem Fall wird der Wert der 2. Achse (2) ausgegeben.)
Der Einstellungsinhalt leuchtet zur Bestatigung etwa

2 Sekunden lang auf.

« Zum Unterbrechen der Einstellungen

2. Die Taste \\ driicken.

Unterbricht die Einstellung der Ausgabeanforderungsdaten
durch Befehl “R”.
(Der Inhalt der vorherigen Einstellung bleibt erhalten.)

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

SET T
[ 2@ -Add}
SET -

Z (Leuchtet)
|

t (Nach ca. 2 Sekunden)

g 1
roa AU AL

N2

_'—_

PARN




BETRIEB

Bei normalem Gebrauch auf dieses Kapitel
Bezug nehmen.
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5. FUNKTIONEN

Dieser Abschnitt erlautert die speziellen Funktionen der
Anzeigeeinheit LY52.

5-1. Extremwert-Speicherfunktion

Diese Funktion héalt den héchsten und niedrigsten MeBwert

sowie den Gesamtschwingwert*. Sie wird bei Eingabe des

Neustartsignals oder bei Durchfiihrung einer Riickstellung

oder Voreinstellung aktiviert.

* Der Gesamtschwingwert ist die Differenz zwischen dem
Maximalwert und dem Minimalwert.

m Extremwertspeicherung

Wenn aktuelle Wertfehler vorliegen und die Anzeige wird
eingeschaltet, kdnnen Extremwerte (Maximalwert,
Minimalwert und Gesamtschwingwert) nicht berechnet
werden. “Error” wird angezeigt. Wenn Fehler wéhrend der
Messung auftreten, wird der vorher berechnete Extremwert
erhalten.

5-2. Nullpunktreferenzfunktion

Mit dem Laden des Nullpunktes wird auch die
Nullpunktreferenz-Betriebsart gewahlt.

In der Nullpunktreferenz-Betriebsart empfangt die
Anzeigeeinheit mit jedem Erreichen des Nullpunktes ein
Nullpunktsignal. Die Anzeigeeinheit ermittelt dann, ob die
Position, an welcher der Nullpunkt erreicht wurde, der Position
entspricht, an welcher der Nullpunkt zuerst geladen wurde.
Falls diese beiden Positionen bei mindestens drei
Zahlvorgangen nicht tbereinstimmen, wird die Fehlermeldung
“r.Error” als Nullpunktfehler angezeigt.

Kurz, die Nullpunktposition wird bei jedem Empfang des
Nullpunktsignals nachgeprdft.

Diese Funktion |48t die Anzeigeeinheit immer auf das
Nullpunktsignal warten, und senkt daher die
Ansprechgeschwindigkeit (Ansprechfrequenz). Um diesen
Nachteil aufzuheben, wurde der Zwischenstoppstatus fiir die
Nullpunktreferenz-Betriebsart vorgesehen.

Wird der Zwischenstoppstatus fiir die Nullpunktreferenz-
Betriebsart aktiviert, bewahrt das Gerat den Speicherwert der
Nullpunktposition, fiihrt aber bei Empfang des Signals keine
Nullpunktsignalbezugnahme durch. Daher kénnen
Messungen mit der gleichen Ansprechgeschwindigkeit
(Ansprechfrequenz) wie beim normalen MeBbetrieb
durchgefluhrt werden. Wenn Sie den Nullpunkt erneut
nachprifen wollen, deaktivieren Sie den Zwischenstoppstatus
fur die Nullpunktreferenz-Betriebsart. Dadurch wird die
Nullpunktsignalbezugnahme erneut gestartet, um
sicherzustellen, daB sich die Nullpunktposition nicht
verschoben hat.

Wenn es nicht notwendig ist, die Nullpunktposition durch
Nullpunktsignalbezugnahme nachzupriifen, nachdem der
Nullpunkt einmal geladen worden ist, kann die
Nullpunkireferenz-Betriebsart deaktiviert und auf die normale
MeBbetriebsart umgeschaltet werden. (- Siehe normaler
MeBbetrieb.)

Anders als beim Zwischenstoppstatus flir die
Nullpunktreferenz-Betriebsart speichert die Anzeigeeinheit die
vorherige Nullpunktposition nicht, nachdem die
Nullpunktreferenz-Betriebsart deaktiviert worden ist. Daher
kann die Nullpunktposition bei normalem MeBbetrieb nicht
mittels Nullpunktsignalbezugnahme Uberpriift werden.



Nullpunktposition unbekannt

r " " Ladendes N
[ Normaler Nullpunktes )L Nullpunkt- |
| MeBbetrieb Nullpunkt- Wartestatus |
Wartestatus
H—e— —annulliert— — 2——'——— H
Nullpunktreferenz-
Betriebsart Erreichen
| eines
Laden des Nullpunktes
Nullpunktes A”fhe\be"
—— — — — <~ |, |1
| | [Zwisch { S |
wischenstopp- Zwischensto,
| status fiir Null- PP Nullpunktreferenz- |
punktreferenz- - 77 |Betriebsart
| Betriebsart Wiederherstellung |
L R

Speichern der Nullpunktposition

Ansprechgeschwindigkeit
normal

Ansprechgeschwindigkeit
niedrig

* Der “Zwischenstoppstatus” unterscheidet sich dadurch von der
“Aufhebung”, daB die Nullpunktreferenz-Betriebsart erneut
gestartet werden kann.

5-3. RS-232C-Datenausgabe

Die RS-232C-Datenausgabe dieser Einheit 148t sich tber
eine Reihe von einstellbaren Parametern (z.B. Art der
Datenausgabe und Ausgabeformat) konfigurieren.

(1) Ausgabedaten

Neben dem aktuellen Wert kdnnen auch Maximalwert,
Minimalwert und Gesamtschwingwert als RS-232C-Daten
ausgegeben werden.

Flr den aktuellen Wert kénnen die 1. Achse, 2. Achse und der
durch Addieren und Subtrahieren dieser Achsen erhaltene Wert
ausgegeben werden.

Die Ausgabedaten werden durch die Ausgabewahl festgelegt
und werden nicht durch den Anzeigemodus beeinfluBt.

(2) Ausgabewahl

Die bei Eingabe des Datenanforderungsbefehls “R”
ausgegebenen Daten werden bei jeder Datenanforderung
neu berechnet.

Die bei Eingabe des Datenanforderungsbefehls “R”
ausgegebenen Daten kénnen durch die Anfangseinstellungen
umgeschaltet werden.

Andere als die vom Befehl “R” angegebenen Daten werden
durch den Speicherausgabebefehl “M” ausgegeben.

Bei den durch den Speicherausgabebefehl ausgegebenen
Daten handelt es sich um die vorher berechneten Daten.

Nur aktueller Wert, Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert kénnen durch den Befehl “R”
ausgegeben werden.
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6. FUNKTIONEN DER TASTEN UND DER
EXTERNEN KONTAKTPUNKT-EINGANGE

Dieser Abschnitt erldutert kurz die Funktionen der einzelnen
Tasten und externen Kontaktpunkt-Eingdnge in
Ubereinstimmung mit dem Zustand der Anzeigeeinheit.

Die eigentlichen Betriebsvorgdnge werden unter
“7. BETRIEB” erlautert.

6-1. Ruckstelltasten und Eingang flr externe
RUCKStellUNG ...oovieieeeeee e 373

6-2. Druckiasten | A | | B | eeerereeererreeriiieieeeeee e, 374

6-3. Funktionstaste

6-4. Eingabetaste (el ..o 375
6-5. M/E-Anzeigen-Umschalttaste (e ] ........cococvenene. 376
6-6. Externer Universaleingang.........cccceeeverieeeininennnns 376



6-1. Riickstelltasten und Eingang fiir externe Riickstellung

Anzeige

Beschreibung der Operation

Bedienungsverfahren

Abschnittsverweise

Wahrend der
Anfangseinstellung

2

@
‘)m
—

Beendet die Anfangseinstellung und startet den
MeBbetrieb.

Seite 385: 7-3-1
Beenden der
Anfangseinstellungen

Dient zum Andern und Anwahlen der verschiedenen
Einstellungsparameter.

Seite 309: 4-6
Anfangseinstellungen

2
w8
@
n

Wahrend des Setzt den aktuellen Wert auf “0”. Seite 386: 7-3-2 Normaler MeBbetrieb

>
m
@
i
Juj

MeBbetriebs Léscht Maximalwert und Minimalwert und startet den Ruckstellung des | und Messung in der
\\ MeBbetrieb erneut. aktuellen Wertes Nullpunkireferenz-
— | Beim Warten auf einen Nullpunkt wird der Wartezustand Betriebsart
aufgehoben. - Seite 370: 5-2
Nullpunkt-
referenzfunktion
Wenn eine “ Hebt die Fehlermeldung auf und schaltet auf den Seite 386: 7-3-3 Fehlermeldung
Fehlermeldung — | MeBbetrieb zurlick. Falls vor Auftreten des Fehlers die Ruckstellung der - Seite 418: 10
angezeigt wird “ Nullpunktreferenz-Betriebsart aktiviert wurde, hebt die Fehleranzeige ALARMANZEIGE/-
(“Error” und — | Taste oder die Nullpunktreferenz-Betriebsart AUSGABE

“r.Error”) auf. Dadurch wird auch die NuIIpunktposmon geldscht. Laden des Nullpunktes
Der Punkt, an dem die Taste \\ oder gedriickt - Seite 390: 7-4-3
wurde, wird als Bezugspunkt gesetzt. FaIIs das Gerat in Nullpunkt-
der Nullpunkireferenz-Betriebsart verwendet wurde, muB Tastenoperationen
die Position des Nullpunktes erneut geladen werden.

Léscht Maximalwert und Minimalwert und startet den
Betrieb erneut.
Nullpunkt- “ Unterbricht den Nullpunkt-Wartevorgang Seite 392 bis 395:
Wartevorgang — 7-4-3 2 bis 6
Unterbrechen des
Nullpunkt-

Wartevorgangs 373
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Anzeige

Beschreibung der Operation

Bedienungsverfahren

Abschnittsverweise

Wéhrend der
Funktions-
einstellung

RESET|
A

Wird die Taste [2”| wahrend der verschiedenen
Funktionseinstellungen vorzeitig gedriickt, werden die
Einstelloperationen aufgehoben und das Gerat auf die
Betriebsart vor der Einstelloperation zuriickgeschaltet. (Das

gleiche geschieht, wenn die Taste wéhrend der
Eingabe der Anfangseinstellwerte gedriickt wird.)

RESET]|
B

Durch Driicken der Taste wahrend des MeBbetriebs
wird die Funktionseinstellungs-Betriebsart aktiviert. In dieser
Betriebsart dienen die Dateneingabetasten zum Andern und
Anwahlen der verschiedenen Einstellungsparameter.

Seite 387: 7-4
Funktionstasten-
Operationen

6-2. Drucktasten [’

PRINT
B

Anzeige

Beschreibung der Operation

Bedienungsverfahren

Abschnittsverweise

Wahrend der
Anfangseinstellung

Dient zum Andern und Anwahlen der verschiedenen
Einstellungsparameter.

Seite 309: 4-6
Anfangseinstellungen

Wahrend des MeBbetriebs
(normaler MeBbetrieb und
Messung in der Nullpunkt-
referenz-Betriebsart)

Die in den Anfangseinstellungen angegebenen Daten
werden ausgegeben.

Wahrend der
Funktionseinstellung

Durch Driicken der Taste wihrend des MeBbetriebs
wird die Funktionseinstellungs-Betriebsart aktiviert. In
dieser Betriebsart dienen die Dateneingabetasten zum
Andern und Anwahlen der verschiedenen
Einstellungsparameter.

Seite 387: 7-4
Funktionstasten-
Operationen

Wenn eine Fehlermeldung
angezeigt wird (“Error”
und “r.Error”)

Ignoriert




6-3. Funktionstaste \

Wird zur Einstellung der verschiedenen Funktionen verwendet.

Anzeige

Beschreibung der Operation

Bedienungsverfahren

Abschnittsverweise

Wahrend der
Anfangseinstellung

Wahlt die verschiedenen Einstellparametermenis.

Seite 309: 4-6
Anfangseinstellungen

Waéhrend des MeBbetriebs

Wahlt die verschiedenen Funktionen.

Seite 387: 7-4
Funktionstasten-
Operationen

Wenn eine Fehlermeldung
angezeigt wird (“Error”
und “r.Error”)

Ignoriert

6-4. Eingabetaste

Anzeige

Beschreibung der Operation

Bedienungsverfahren

Abschnittsverweise

Wahrend der
Anfangseinstellung

Dient zur Wahl und Eingabe des bei den

Anfangseinstellungen einzustellenden Parameters.

Seite 309: 4-6
Anfangseinstellungen

Waéhrend des MeBbetriebs

Ignoriert

Wéhrend der
Funktionseinstellung

Dient zur Eingabe verschiedener
Einstellungsparameter.

Seite 387: 7-4
Funktionstasten-
Operationen

Wenn eine Fehlermeldung
angezeigt wird (“Error”
und “r.Error”)

Ignoriert
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6-5. M/E-Anzeigen-Umschalttaste

Anzeige Beschreibung der Operation Bedienungsverfahren | Abschnittsverweise
Waéhrend des MeBbetriebs | Dient zur Umschaltung des Anzeigemodus. Seite 398: 7-6
Umschalten der
M/E-Anzeige

6-6. Externer Universaleingang

Wird ein Schalter oder ein elektronischer Schalter (IC) an den Stift fir externen Universaleingang angeschlossen, arbeitet
dieser als der von den Anfangseinstellungen festgelegte Eingang.

Anzeige

Beschreibung der Operation

Bedienungsverfahren

Abschnittsverweise

Wéhrend der
Anfangseinstellung

Ignoriert

Wéhrend des MeBbetriebs

angezeigt wird (“Error”
und “r.Error”)

Versieht die in den Anfangseinstellungen angegebene Seite 396: 7-4-4 Extremwertspeicherung
(normaler MeBbetrieb und | Funktion. Neustart - Seite 370: 5-1
Messung in der Nullpunkt- Seite 400: 7-7-4 Extremwert-
referenz-Betriebsart) Externe Speicherfunktion
Druckeingabe
Wenn eine Fehlermeldung | Ignoriert
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7-1. Betriebshinweise

Die Einheit LY52 besitzt nicht nur Funktionen zum Anzeigen
des Aktualwertes, sondern kann auch Extremwerte und
Additions-/Subtraktionswerte anzeigen. Diese Funktionen
kénnen die Bedienung der LY52 ziemlich kompliziert machen.
Die zwei Hauptpunkte zum Versténdnis des LY52-Betriebs
sind:

» Berechnungen unter Verwendung der Eingangsachsen-

Einstellung und der Achsendaten
» Achseneinstellung fur Anzeige-/Funktionsoperationen

Die folgenden Prozesse spielen bei den Berechnungen unter

Verwendung der Eingangsachsen-Einstellung und der

Achsendaten eine Rolle.

» Berechnung des Extremwertes

+ ABS-Anzeige

» Fir die Anzeigen A und B durchgefihrte Prozesse
(Ruckstellung, Voreinstellung, Nullpunkt laden/halten und
Drucktasten) bei Anzeige des Additions-/
Subtraktionswertes oder des Extremwertes

Die folgenden Prozesse spielen bei der Achseneinstellung
fur die Anzeige-/Funktionsoperationen eine Rolle.

» Voreinstellung, Nullpunkt laden/halten

» Anfangseinstellungen der Anzeigeachse.

Bei Verwendung der Extremwertarretierung sind die

folgenden zwei Félle méglich, wenn es sich bei der

Eingangsachsen-Einstellung um einen Additions-/

Subtraktionswert (1 + 2, 1 — 2, 2 — 1) handelt.

a) Die Daten fur die angegebene Achse werden als
Anzeigedaten festgelegt.

- Der korrekte Haltewert wird angezeigt.

b) Die Daten fiir den Additions-/Subtraktionswert werden als
Anzeigedaten festgelegt. — Ein unkorrekter Haltewert wird
angezeigt.

Es erfolgt keine Halteverarbeitung fiir die Daten der nicht

angegebenen Achse.

Achten Sie darauf, den Haltewert entsprechend den

Anzeigedaten korrekt anzuzeigen.



7-1-1. Berechnungen unter Verwendung der

Eingangsachsen-Einstellung und der
Achsendaten

Die bei den Anfangseinstellungen gewéhlte Eingangsachse
dient als Basis fur zahlreiche Operationen.

Wenn nur die 1. Achse gewahlt wird:

« Der Extremwert (Maximalwert, Minimalwert,
Gesamtschwingwert) wird fiir die MaBstabseinheit der 1.
Achse berechnet.

 Der Nullpunkt-Wartevorgang wird fur die MaBstabseinheit
der 1. Achse durchgefihrt.

» Die 2. Achse existiert nicht. Alle Werte fir die 2. Achse
sind 0. AuBerdem funktioniert der Betrieb der 2. Achse nicht.
Selbst wenn die Voreinstellungstaste oder andere Tasten
gedruckt werden, wird nur die 1. Achse angezeigt.

Wenn nur die 2. Achse gewahlt wird:
Ersetzen Sie “1. Achse” durch “2. Achse” fiir die obigen
Angaben unter “Wenn nur die 1. Achse gewahlt wird”.

Wenn sowohl die 1. als auch die 2. Achse gewahlt wird:

Es gibt zwei mégliche Falle — wenn Addition/Subtraktion fiir
beide Achsen durchgefiihrt wird, und wenn die 1. und 2. Achse
unabhéngig sind.

Wenn Addition/Subtraktion durchgefiihrt wird:

Es wird entweder 1+2, 1-2 oder 2—1 fir den Additions-/

Subtraktionswert gewéhlt.

« Der Extremwert (Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert) wird fiir den Additions-/
Subtraktionswert berechnet.

» Nachdem eine Achse gewéhlt worden ist (siehe 7-1-3),
wird der Nullpunkt-Wartevorgang fir diese angegebene
Achse durchgefiihrt.

» Sowohl die 1. als auch die 2. Achse existiert. Achten
Sie darauf, daB Eingangsauflésung und andere
Anfangseinstellungen korrekt ausgefuhrt worden sind.
Bei fehlender oder falscher Auflésungs-Einstellung
werden die Ergebnisse nicht korrekt angezeigt.
Tastenoperationen mit der Voreinstellungstaste und
anderen Tasten werden ebenfalls durch vorherige Wahl
einer Achse durchgefiihrt.

Wenn die 1. und 2. Achse unabhéngig sind:

Die Additions-/Subtraktionswerte werden durch die Daten der
1. Achse ersetzt.

Neben der Ersetzung der Additions-/Subtraktionswerte durch
die Daten der 1. Achse sind die Ergebnisse die gleichen wie
die obige Addition/Subtraktion.
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Eingangsachse = nur 1. Achse

Anzeige A / Anzeige B

Berechnung des
Extremwertes

Verarbeitung fir

Eingangs-
achse
DatenfluBB
1. Achse
Funktionen

die 1. Achse

| S

Nullpunkt, Voreinstellung
und andere Funktionen

Maximalwert
Minimalwert

Gesamtsch-

wingwert

Eingangsachse =

Eingangsachse

1. + 2. Achse

DatenfluBB

1. Achse

2. Achse (nichts = leer)
Additionswert (nichts = leer)
Maximalwert (flr die 1. Achse)
Minimalwert (fur die 1. Achse)
Gesamtschwingwert (fir die 1.
Achse)

Anzeige A/ Anzeige B

1. + 2. Achse

Berechnung des
Extremwertes

Entweder die 1.

Funktionen

oder 2. Achse
zur

_|Nullpunkt, Voreinstellung

und andere Funktionen

Maximalwert
Minimalwert
Gesamtsch-
wingwert

Verarbeitung
wahlen

1. Achse

2. Achse

Additionswert (1. + 2. Achse)
Maximalwert (fir die 1. + 2. Achse)
Minimalwert (fiir die 1. + 2. Achse)
Gesamtschwingwert (fir die 1. + 2.
Achse)




7-1-2. Achseneinstellung fiir Anzeige (Wahl der

Anzeigeachse)

Die verfugbaren Anfangseinstellungen fir die Eingangsachse
sind 1. Achse, 2. Achse und Addition/Subtraktion. (Siehe 7-
1-1.)

Die verfugbaren Anfangseinstellungen fir die Anzeigeachse
sind Anzeige A und Anzeige B.

Die anzeigbaren Informationen werden im folgenden
beschrieben.

Wenn die Eingangsachsen-Einstellung nur die 1. Achse ist:
» Aktueller Wert der 1. Achse

» Auf der Basis des aktuellen Wertes der 1. Achse
berechneter Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert

Die Anzeige bleibt leer, wenn die 2. Achse und der
Additions-/Subtraktionswert gewahlt werden. Die 2. Achse
und der Additions-/Subtraktionswert fir die 1. und 2. Achse
existieren nicht.

Wenn die Eingangsachsen-Einstellung nur die 2. Achse ist:
Ersetzen Sie “1. Achse” durch “2. Achse” fir die obigen
Angaben unter “Wenn die Eingangsachsen-Einstellung nur
die 1. Achse ist”.

Wenn sowohl die 1. als auch die 2. Achse eingegeben wird:
* 1. Achse, 2. Achse, Additions-/Subtraktionswert,
Maximalwert, Minimalwert, Gesamtschwingwert

In beiden Féllen kann die Option “Anzeige aus” gewahlt
werden (Anzeige aus = nichts).

7-1-3. Achseneinstellung fiir Funktionsoperationen
(einschl. Tastenoperationen) (= Achsenwahl-
Operation)

i) Die Rickstellungs- und Voreinstellungstasten weisen
jeweils eine Taste A und B auf.

Diese Tasten gestatten eine Datenverarbeitung flr die
Anzeigen A und B.

Ein Beispiel wird unten gezeigt.

Beispiel .

Rickstellung A ( [%7])

Damit wird der aktuelle Wert fiir die auf Anzeige A angezeigten
Daten zurlckgestellt.

Wenn der aktuelle Wert der 1. Achse angezeigt wird:

Der aktuelle Wert der 1. Achse wird auf 0 zurlickgestellt.
Der Extremwert wird erneut gestartet und berechnet.

Die Daten der 2. Achse bleiben unbeeinfluBt.

Wenn daher die 2. Achse an der Berechnung des
Extremwertes beteiligt ist, wird nur der Extremwert fur die
1. Achse zurlickgestellt.

Wenn der aktuelle Wert der 2. Achse angezeigt wird:
Ersetzen Sie “1. Achse” durch “2. Achse” fur die obigen
Angaben unter “Wenn der aktuelle Wert der 1. Achse
angezeigt wird”.
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Wenn der aktuelle Wert der Addition/Subtraktion (z.B. 1. +
2. Achse) angezeigt wird:

Die aktuellen Werte der 1. und 2. Achse werden auf
0 zuriickgestellt.

Die Extremwerte werden erneut gestartet, und der
Maximalwert sowie andere Werte werden bei 0 erneut
berechnet.

Wenn der Extremwert (z.B. der Maximalwert) angezeigt wird:
Die aktuellen Werte der Daten*, die als Basis fir die
Extremwertberechnungen dienen, werden zuriickgestellt.
* Daten der 1. Achse, wenn die Eingangsachse nur die
1. Achse ist
Daten der 2. Achse, wenn die Eingangsachse nur die
2. Achse ist
Daten der 1. und 2. Achse, wenn die Eingangsachse ein
Additions-/Subtraktionswert ist

Bei abgeschalteter Anzeige:
Es erfolgt keine Verarbeitung.

Die Operationen flr die Anzeige B sind identisch.

ii) Vor der Durchfihrung der Voreinstellungs- oder
Nullpunktoperationen werden Wahlen fir die 1. und
2. Eingangsachse und die Achse der Anzeige A und B
getroffen.

Die Verarbeitung erfolgt wie beim RuckstellungsprozeB bei
Wahl von A oder B fiir die in der gewdahlten Anzeige
angezeigten aktuellen Datenwerte.

Wird eine Voreinstellung bei Wahl von A und B durchgefiihrt,
werden die in der Anzeige angezeigten aktuellen Datenwerte
auf die Voreinstellungswerte zurlckgestellt. Die Extremwerte
werden ebenfalls neu gestartet.

Die 1. und 2. Achse werden als Eingangsachsen gewahit.
Bei Wahl von 1 erfolgt die Verarbeitung fur den aktuellen
Wert der Eingangsdaten der 1. Achse. Bei Wahl von 2 erfolgt
die Verarbeitung fiir den aktuellen Wert der Eingangsdaten
der 2. Achse.

Wenn die Eingangsachse nur die 1. Achse ist:

Die Anzeigen A und B kdénnen nur auf die 1. Achse bezogene
Daten anzeigen.

Alle Operationen werden nur fir die 1. Achse durchgefihrt.

Wenn die Eingangsachse nur die 2. Achse ist:

Die Anzeigen A und B kdnnen nur auf die 2. Achse bezogene
Daten anzeigen.

Alle Operationen werden nur fir die 2. Achse durchgefihrt.



Wenn die Eingangsachsen die 1. und 2. Achse sind:

Bei Wahl von 1 erfolgt die Verarbeitung fur die aktuellen Werte
der 1. Achse. Bei Wahl von 2 erfolgt die Verarbeitung fur die
aktuellen Werte der 2. Achse.

Bei Wahl von A erfolgt die Verarbeitung fir den auf Anzeige
A angezeigten aktuellen Datenwert.

Wird der Additions-/Subtraktionswert auf der Anzeige A
angezeigt, erfolgt die Verarbeitung sowohl fir die 1. als auch
die 2. Achse.

Wahrend der unabhéngigen Eingabe der 1. und 2. Achse
wird der Additions-/Subtraktionswert durch die Daten der
1. Achse ersetzt.

Selbst wenn der Additions-/Subtraktionswert als
Anzeigedaten gewahlt wird, erfolgt die Datenverarbeitung
trotzdem nur fiir die 1. Achse.

Beachten Sie, daB die Daten der 2. Achse unbeeinfluBt
bleiben.

Wird die Additions-/Subtraktionsachse im Nullpunki-
Wartevorgang gewdhlt, wird der Nullpunkt der zuerst
eingegebenen Achse (1. und 2. Achse) gewahit.

Wenn die 1. und 2. Achse unabhéngig sind, wird nur die
1. Achse gewahlt.

iii) Die RS-232C-Befehle sind identisch, wenn die 1. und
2. Eingangsachse und die Anzeigeachsen A und B gewéhlt
werden. Einige der RS-232C-Befehle kénnen jedoch ohne
Angabe der Achsen verwendet werden.

Diese Befehle werden fiir Operationen verwendet, bei denen
keine Achse angegeben werden muB (wenn die Verarbeitung
nicht fur alle Achsen erfolgt, beispielsweise beim Neustart
des Extremwertes), und wenn die 1. und 2. Achse gleichzeitig
verarbeitet werden kénnen (beispielsweise flr eine Additions-
/Subtraktionsachse).

Weitere Informationen Uber die Angabe der Achsen fir RS-
232C-Befehle finden Sie unter “8-3. Tastenoperationen unter
Verwendung der RS-232C-Eingabe”.
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7-2. Achsenwahl fiir die Funktionen

Vor der Durchfihrung der Voreinstellungs- oder
Nullpunktoperationen sind die Wahlen fir die 1. und 2.
Eingangsachse und die Achse der Anzeige A und B zu treffen.
Wahlen Sie eine der folgenden Optionen.

1-IN: Der aktuelle Datenwert fir den an die 1. Achse
angeschlossenen MafBstab wird verarbeitet.
Die Daten fir die 2. Achse bleiben unbeeinfluBt.
2-IN: Der aktuelle Datenwert fiir den an die 2. Achse
angeschlossenen MaBstab wird verarbeitet.
Die Daten fir die 1. Achse bleiben unbeeinfluBt.
A-IN: Der aktuelle Datenwert fir die auf der Anzeige A
angezeigte Achse wird verarbeitet.
Nicht ausgewéhlte Daten bleiben unbeeinfluBt.
B-IN: Der aktuelle Datenwert fiir die auf der Anzeige B
angezeigte Achse wird verarbeitet.
Nicht ausgewéhlte Daten bleiben unbeeinfluBt.

Weitere Informationen unter “7-1. Betriebshinweise”.



7-3. Riickstellung

Der aktuelle Wert und die Fehleranzeige kénnen mit Hilfe der Taste \ oder (Ruckstelltaste) oder eines externen
Ruckstellsignals fiir die 1. und 2. Achsen zurlickgestellt werden. T

Hinweis |

Die Tasten dienen zur Rickstellung der auf der Anzeige A/B angezeigten Daten.

Mit externer Rickstellung kann der Eingang flr die 1. und 2. Achse zurlickgestellt werden.

Wird die Rickstellung auf eine Achse fir Extremwertberechnung angewandt, werden Maximalwert, Minimalwert und

Gesamtschwingwert geldscht und neu gestartet.

7-3-1. Beenden der Anfangseinstellungen

1. Die Taste “ driicken.
— A-Achsen-Anzeige
Wird die Taste wahrend der Anzeige des ersten ] <> I}:,,' -
Anfangseinstellungsmentis gedriickt, werden die B-Achsen-Anzeige ESIANEAS
Anfangseinstellungen beendet, und die Zahleranzeige |
erscheint.
A-Achsen-Anzeige ooonon
B-Achsen-Anzeige ooooo
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7-3-2. Riickstellung des aktuellen Wertes

Damit wird der aktuelle Wert auf “0” zurlickgestellt. AuBerdem werden Maximalwert, Minimalwert und Gesamtschwingwert
geldscht und auf “0” zuriickgestellt, so daB der Betriebsvorgang von neuem begonnen werden kann.

. RESET]| )
1. cl:::’ee;l'aste \ oder \\ driicken. A-Achsen-Anzeige noooo
Das externe Riickstellsignal fiir die 1. und 2. Achse eingeben. B-Achsen-Anzeige oooon
Die aktuellen Werte werden geléscht und auf “0”
zurlckgestellt.
Wird auf einen Nullpunkt gewartet, wird der Nullpunkt-
Wartestatus ebenfalls aufgehoben.
7-3-3. Riickstellung der Fehleranzeige
Damit werden die Anzeigen “Error” und “r.Error” geléscht.
1. Béee;l'aste \\ oder “ driicken. A-Achsen-Anzeige nnooon
Das externe Riickstellsignal fiir die 1. und 2. Achse eingeben. B-Achsen-Anzeige oooon

Die aktuellen Werte werden geléscht und auf “0”
zurlickgestellt.

Die Nullpunktreferenz-Betriebsart wird ebenfalls
aufgehoben.

7-3-4. Annullierung
Damit wird der Vorgang mitten wahrend der Anfangseinstellung und der Funktionstastenbedienung annulliert.

1. Die Taste \\ driicken. A-Achsen-Anzeige (vorherige

Die gegenwartig laufenden Anfangseinstellungs- und ) Anzeige
Funktionstasten-Operationen werden annulliert. B-Achsen-Anzeige ge)
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7-4. Funktionstasten-Operationen

Verschiedene Operationen kénnen mit Hilfe der Taste in einem Meniformat durchgefiihrt werden.

(1) Voreinstellung, Aufrufen des Voreinstellwertes

(2) Verschiedene auf den Nullpunkt bezogene Operationen
(3) Neustart

(4) Anzeige des Absolutwertes (2 Sekunden)

7-4-1. Menuwahl

1. Die Taste driicken. A-Achsen-Anzeige cunr
Die verschiedenen Funktionsmenipunkte werden . <\ Yk
angezeigt. - B-Achsen-Anzeige -Pr o
Das Parametermenti wird mit der Taste (_F)J :
umgeschaltet. B-Achsen-Anzeige = ’l-/ -
“PrS” : Voreinstellung, Aufrufen des Voreinstellwertes ED T
“rEF” : Verschiedene auf den Nullpunkt bezogene N

Operationen B-Achsen-Anzeige = (=g
“rST” : Neustart /\ I! /\
'AbS” : Anzeige des Absolutwertes B-Achsen-Anzeige 5 t,' -
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7-4-2. Voreinstellung, Aufrufen des Voreinstellwertes
Damit wird ein Voreinstellwert aufgestellt, der sich auf die Eingangsachse 1 oder 2 bezieht. Die Spitzenwertberechnung wird
bei Ausfihrung der Voreinstell-Operation erneut gestartet.

(Fortsetzung von 7-4-1.) (S.387)
1. “PrS” wahlen und die Taste driicken.
Wahlt die Voreinstellwert-Eingabeachse.
“1-IN”: Dient zur Voreinstellung des aktuellen Wertes fiir die 1. B-Achsen-Anzeige
Achse.

Die Taste driicken.

Das Parametermenti wird mit der Taste (F)J

umgeschaltet.

“2-IN”: Dient zur Voreinstellung des aktuellen Wertes fir die B-Achsen-Anzeige
2. Achse.

“A-IN”: Dient zur Voreinstellung des aktuellen Wertes fur die
auf der Anzeige A angezeigten Achse.

“B-IN": Dient zur Voreinstellung des aktuellen Wertes flr die
auf der Anzeige B angezeigten Achse.

A-Achsen-Anzeige

C__in

VI
N==/
/23T

I\ g

0
M
Lo

\

B-Achsen-Anzeige

,__\ ,_S\: F

I

I

:\\/

B-Achsen-Anzeige

1/ 1/ 1/
N\ /\\ID/\ /
R N

/
I

2. Die Achse der auszugebenden Daten wéahlen und die
Taste driicken. .

Die Voreinstellwert-Eingabeanzeige erscheint auf der B- B-Achsen-Anzeige _/‘,T_/'\ .00
Achsen-Anzeige. (In diesem Fall wird Achse 1 gewéhlt.)
Wird der Voreinstellwert aufgerufen, erscheint der vorherige
Wert. In diesem Fall kann sofort die Taste gedrickt
werden, ohne die nachste Operation auszufihren
(=Aufrufen des Voreinstellwertes).
Die Zahl hat maximal 7 Stellen und kann einen
Dezimalpunkt und ein Vorzeichen aufweisen.
Der Anfangswert ist Null.

A-Achsen-Anzeige PrESE

Wird ein externer AnschluB zur Durchflihrung eines externen Aufrufs benutzt, ist eine Einstellung auf den gleichen Wert wie
3gg Dei der voreingestellten Aufrufoperation méglich, ohne die Menus anzuzeigen.



3. Die Taste \ driicken.
Die Taste oder \\ driicken, um den Wert zu &ndern.

Die Taste \ driicken.

. ESET] - .
Die Taste driicken, um die Stelle zu wechseln.

oder

4. Den erforderlichen Voreinstellwert eingeben und die Taste

driicken.

Der Voreinstellwert wird fir den aktuellen Wert eingegeben,
und der Extremwert wird neu berechnet.

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

(Die Anzeige
entspricht dem
Voreinstellwert.)
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7-4-3. Nullpunkt-Tastenoperationen

Verschiedene Operationen im Zusammenhang mit Nullpunktfunktionen kénnen ausgefiihrt werden.

1. Wahl der Nullpunktmeniis

(Fortsetzung von 7-4-1.) (S.387)
1. “rEF” wéhlen und die Taste (s driicken.

Die Nullpunktoperationsachse einstellen.
“1-IN”: Einstellung des Nullpunkts fir Achse 1.

Die Taste [ F ] driicken.

Das Parametermen wird mit der Taste [_FJ umgeschaltet.

“2-IN”: Einstellung des Nullpunkts fir Achse 2.

“A-IN": Einstellung des Achsennullpunktes fur die auf
Anzeige A angezeigten Daten

“B-IN": Einstellung des Achsennullpunktes fur die auf
Anzeige B angezeigten Daten

A-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

B-Achsen-Anzeige

I

Vv

/ﬂ\

/

ZaN

i/
I




2. Die Achse der auszugebenden Daten wahlen, und die Taste .
driicken. (In diesem Beispiel wird die 1. Achse A-Achsen-Anzeige -rEF T
gewahlt.) B-Achsen-Anzeige L d
Die Parameter der Nullpunktoperationen erscheinen.
“Ld” : Nullpunkt laden
Die Taste [ F )driicken. B-Achsen-Anzeige ’ Hid ‘
Das Parametermenti wird mit der Taste (F)J
umgeschaltet. ) nE
“HLd”  :Nullpunkt halten B-Achsen-Anzeige ’ ure ‘
“OFL” : Nullpunktversatz laden
“OFL-HLd": Nullpunktversatz laden (gespeicherter — ,
Haltewert) B-Achsen-Anzeige ’ OFL-HLd ‘
“rLad” : Nullpunktreferenz laden
“rOF” : Vorlibergehendes Stoppen/ Wiedergewinnen
der Nullpunktreferenz-Betriebsart B-Achsen-Anzeige ’ rLd ‘
“rCL” : Annullieren der Nullpunkireferenz- Betriebsart
B-Achsen-Anzeige ’ rOF ‘
B-Achsen-Anzeige ’ -CL ‘

An dieser Stelle erfolgt eine Umschaltung auf die verschiedenen Parameter. Siehe die Operationen fiir jeden Parameter.
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2. Nullpunkt laden

Damit wird die Z&hlung ab dem Punkt, an dem der Nullpunkt erreicht wird, gestartet. Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert werden auf “0” zurlickgestellt, und der Vorgang beginnt erneut von Anfang an.
Wird der Nullpunkt wahrend der Nullpunktreferenz-Betriebsart geladen, wird die Nullpunktreferenz-Betriebsart aufgehoben.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)

1. “Ld wahlen"un(? dl.e Taste (e driicken. A-Achsen-Anzeige 00o00o
Das Gerat wird in den Wartestatus zum Laden des NVl
Nullpunktes versetzt. - B-Achsen-Anzeige -LORd-
Der Vorgang kann durch Driicken der Taste \\ =
unterbrochen werden. T

2. (Erreichen des Nullpunktes) A-Achsen-Anzeige 000 is

“LOAd” hort auf zu blinken, und die Zahlung beginnt.
B-Achsen-Anzeige

3. Nullpunkt halten

Damit wird die Anzeige an dem Punkt gehalten, an dem der Nullpunkt erreicht wird. Die interne Zahlung wird fortgesetzt.
Wird der Nullpunkt wéhrend der Nullpunkireferenz-Betriebsart gehalten, wird die Operation in dieser Betriebsart fortgesetzt.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)
1. “HLd” wihlen und die Taste driicken.

A-Achsen-Anzeige mnrrmn
Das Gerat wird in den Wartestatus zum Laden des . \'2"\“ ki 9/“
Nullpunktes versetzt. B-Achsen-Anzeige —HOL d-
Z /1N

Der Vorgang kann durch Driicken der Taste \\
unterbrochen werden. —

2. (Erreichen des Nullpunktes)

A-Achsen-Anzeige (OO0 000
Die Anzeige wird gehalten. __ g — ’\‘-_‘\ﬁu’-’/‘-’/’-} /L
Der Haltevorgang wird durch Driicken der Taste \\ B-Achsen-Anzeige | — EFH DL di{-
aufgehoben. — e =)

Durch Driicken von der Taste wird der Haltevorgang
abgebrochen und der Haltewert gespeichert.



4. Nullpunktversatz laden

Damit wird die Z&hlung ab dem eingestellten Wert bei Erreichen des Nullpunktes gestartet. Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert werden ab dem eingestellten Wert erneut gestartet.

Wird der Nullpunkt wéhrend der Nullpunktireferenz-Betriebsart geladen, wird die Nullpunktreferenz-Betriebsart aufgehoben.
Der Wert des Nullpunktversatzes wird mit der gleichen Operation eingegeben wie die Voreinstell-Operation.

Wenn Nullpunktversatz Laden aus dem Meni gewahlt wird, wird die Eingabe angezeigt.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)

1. “OFL” wéhlen und die Taste driicken. A-Achsen-Anzeige O0F-L0Ad
Dies ermdglicht die Eingabe des Nullpunktversatzwertes. ) <L,
Der Vorgang kann durch Driicken der Taste B-Achsen-Anzeige —/ﬂj:-:' aooon
unterbrochen werden. — :
2. Die Taste oder \\ driicken. .
. R . A-Achsen-Anzeige OF-1L0ARd
Die Zahlen &ndern sich, wenn entweder die Taste \\ \L, ; Lu
oder | “ gedriickt wird. B-Achsen-Anzeige _/'T’_" \-E sooon
Die Taste driicken.
Die Ziffern andern sich, wenn die Taste  gedriickt wird.
3. Den erforderlichen Versatz eingeben und die Taste . o
driicken. A-Achsen-Anzeige fod 5(9.'5} o0
e
Das Gerat wird in den Wartestatus zum Laden des B-Achsen-Anzeige - OR -
Nullpunktes versetzt. - e
Der Vorgang kann durch Driicken der Taste \\
unterbrochen werden. T
4. (Erreichen des Nullpunktes)
Der Zahlvorgang beginnt. A-Achsen-Anzeige ce0005

B-Achsen-Anzeige
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5. Nullpunktversatz laden (Haltewert)

Damit wird die Z&hlung ab dem eingestellten Wert bei Erreichen des Nullpunktes gestartet. Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert werden ab dem eingestellten Wert erneut gestartet.

Wird der Nullpunkt wahrend der Nullpunktreferenz-Betriebsart geladen, wird die Nullpunktreferenz-Betriebsart aufgehoben.
Der Nullpunktversatz-Ladewert ist der Wert, der bei der Nullpunkt-Halteoperation gespeichert wird.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)

1. “OFL-HLd” wahlen und die Taste (evrer| driicken.
. (e A-Achsen-Anzeige 250000
Das Gerat wird in den Wartestatus zum Laden des L
Nullpunktes versetzt. - B-Achsen-Anzeige —Ld IF:\' o=
Der Vorgang kann durch Dricken der Taste \\
unterbrochen werden. T
2. (Erreichen des Nullpunktes N _ :
( Der Z&hlvor anpbe innt) ArAchsen-Anzelge au0bs
gang beginnt. B-Achsen-Anzeige
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6. Nullpunktreferenz laden

Damit wird die Z&hlung ab dem Punkt, an dem der Nullpunkt erreicht wird, gestartet. Maximalwert, Minimalwert und
Gesamtschwingwert werden auf “0” zurlickgestellt, und der Vorgang beginnt erneut ab dem Anfang.
Die Nullpunktreferenz-Betriebsart wird nach Erreichen des Nullpunktes aktiviert.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)
1. “rLd” wihlen und die Taste driicken.

A-Achsen-Anzeige oooon
Das Gerat wird in den Wartestatus zum Laden des N~V
Nullpunktes versetzt. B-Achsen-Anzeige | —~ | [JHd—
Der Vorgang kann durch Driicken der =
Taste [ unterbrochen werden.
2. (Erreichen des Nullpunktes) i
A-Achsen-Anzeige oon0 s

Die Nullpunktreferenz-Betriebsart wird aktiviert, und der
Zahlvorgang beginnt. B-Achsen-Anzeige

7. Voriibergehendes Stoppen/Wiedergewinnen der Nullpunktreferenz-Betriebsart

Damit wird die Nullpunkireferenz-Betriebsart voriibergehend gestoppt. Diese Operation ist nur wahrend der
Nullpunktreferenz-Betriebsart giiltig.

Erfolgt die Ausfiihrung, wahrend die Nullpunktreferenz-Betriebsart voriibergehend gestoppt ist, wird die Nullpunktreferenz-
Betriebsart wiedergewonnen.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)

1. “rOF” wihlen und die Taste driicken. .
) - i . A-Achsen-Anzeige oooon
Die Nullpunktreferenz-Betriebsart wird voriibergehend . -
gestoppt. B-Achsen-Anzeige
2. “rOF .wahlen und die Taste dru(fken.. A-Achsen-Anzeige nnoois
Die Nullpunktreferenz-Betriebsart wird wiedergewonnen. B-Achsen-Anzeige
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8. Aufheben der Nullpunktreferenz-Betriebsart

Damit wird die Nullpunktreferenz-Betriebsart aufgehoben. Diese Operation ist nur wahrend der Nullpunktreferenz-Betriebsart
gultig.

(Fortsetzung von 7-4-3.2.) (S.391)
1. “rCL” wahlen und die Taste driicken.

Die Nullpunktreferenz-Betriebsart wird aufgehoben.

A-Achsen-Anzeige

[
C3
[
C3
[

B-Achsen-Anzeige

GO Diese Operation unterscheidet sich dadurch vom voriibergehenden Stoppen der Nullpunktreferenz-Betriebsart,
daB die Nullpunktreferenz-Betriebsart nicht wiedergewonnen werden kann. Um die Nullpunkireferenz-Betriebsart
erneut zu starten, muB3 der Vorgang ab dem Laden des Nullpunktes durchgefiihrt werden.

7-4-4. Neustart

(Fortsetzung von 7-4-1.) (S.387)
1. “rST” wahlen und die Taste driicken.
Minimalwert

Der Extremwert wird geléscht und von dem aktuellen Wert . _ Aktueller Wert
an diesem Punkt neu berechnet. B-Achsen-Anzeige | . mischwingwert - 0

A-Achsen-Anzeige Maximalwert,
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7-4-5. Anzeige des Absolutwertes

(Fortsetzung von 7-4-1.) (S.387)

1. “AbS” wéhlen und die Taste dricken. A-Achsen-Anzeige
Der Absolutwert des in 4-6-5 eingestellten aktuellen Wertes (Absolutwert)
erscheint ca. 2 Sekunden lang auf der A-Achsen-Anzeige. B-Achsen-Anzeige
Falls nach Erreichen des Nullpunktes keine Rickstellung
oder Voreinstellung ausgefihrt wird, ist der Nullpunktwert
mit dem aktuellen Wert gleich (Absolutwertanzeige).

7-5. Drucktasten-Operationen

Datenausgabe an die RS-232C-Schnittstelle. Naheres zu den Ausgabedaten Siehe “8-1. Drucktasten-Operationen”.
Diese Operationen sind die gleichen wie bei Einstellung des externen Universaleingangs auf externes Drucken.
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7-6. Umschalten der M/E-Anzeige

Durch Driicken der Taste (M/E-Anzeigen-Umschalttaste) wird der Anzeigewert geédndert.
Es gibt zwei Betriebsarten: M und E. Die gegenwartige Betriebsart wird durch eine LED angezeigt.
Die Betriebsarten “M” und “E” stehen in folgender Beziehung zueinander:

“Ere %

bei Betriebsarten “M”| => | bei Betriebsarten “E”
1 0,00005M = 0,000002E
2 0,00001M = 0,000005E
3 0,0005M = 0,00002E
4 0,001M = 0,00005E
5 0,002M = 0,0001E
6 0,005M = 0,0002E
7 0,01M = 0,0005E
8 0,02M = 0,001E
9 0,025M = 0,001E
A 0,05M = 0,002E
B 0,1M = 0,005E
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Die Taste @ bei leuchtender LED “M” driicken.

Die LED “M” erlischt, die LED “E” leuchtet auf, und die
Anzeige wird auf die Betriebsart “E” umgeschaltet.

Die Taste @ bei leuchtender LED “E” driicken.

Die LED “M” leuchtet auf, die LED “E” erlischt, und die
Anzeige wird auf die Betriebsart “M” umgeschaltet.

7-7. Externe Kontaktpunkteingabe

M LED = “ON” - “OFF”
E LED = “OFF” - “ON”

M LED = “OFF” - “ON”
E LED = “ON” - “OFF”

Die externen Kontaktpunkte umfassen externe Rickstellung, externen Aufruf und externen Universaleingang. Naheres tber
externe Riickstellung unter “7-3. Rickstellung”, und Uber externen Aufruf unter “7-4-2. Voreinstellung, Aufrufen des

Voreinstellwertes”.

Dieser Abschnitt beschreibt den externen Universaleingang. Durch die Anfangseinstellungen kénnen dem externen

Universaleingang verschiedene Funktionen zugewiesen werden.

Diese Funktionen werden im folgenden beschrieben.
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7-7-1. Externer Neustart

Den externen Neustart eingeben. Maximalwert und Minimalwert werden auf
den aktuellen Wert zu dem betreffenden
Zeitpunkt eingestellt, und der
Gesamtschwingwert auf “0”
zurtickgestellt.

Der Extremwert wird neu berechnet.

7-7-2. Externer Signalspeicher

Der Anzeigewert wird gehalten.

Den externen Signalspeicher eingeben.

Die Anzeige wird wahrend der Signalspeichereingabe
gehalten.

Anzeige-Haltestatus

7-7-3. Externer Nullpunkt

Diese Funktion fiihrt die gleiche Operation durch wie bei der Nullpunkteingabe der MaBstabseinheit. Da zum Schutz des
externen Kontaktpunktes ein Fotostecker eingesteckt ist, ist die Ansprechzeit langsamer als diejenige fir den
MaBstabseinheit-Nullpunkt.

Der externe Nullpunkt gestattet die Verwendung eines Kontaktpunktschalters als Nullpunkt. Magnetschalter von Sony
Manufacturing Systems Corporation werden nicht unterstitzt.

Den externen Nullpunkt eingeben. Nullpunkt-Warrevorgang wird
Die Eingabe wird nur wahrend des Nullpunkt-Wartestatus angezeigt

als Nullpunkteingabe verarbeitet.

7-7-4. Externe Druckeingabe

400 Die Daten werden an RS-232C ausgegeben. Siehe “8-1. Drucktasten-Operationen”.



8. RS-232C-EIN-/AUSGABE

8-1. Drucktasten-Operationen

Durch Driicken der Taste PRINT werden die durch den Befehl “R” in den Anfangseinstellungen festgelegten Daten ausgegeben.

1. Die Taste \ oder \\ driicken. A-Achsen-Anzeige
Die in den Anfangseinstellungen festgelegten Daten -
)

werden ausgegeben. B-Achsen-Anzeige P Ou

Im Falle von VerkettungsanschluB werden die festgelegten Daten fir jede Achse ausgegeben.

Wenn “Externer Universaleingang” auf “Externes Drucken” eingestellt ist, kénnen dieselben Operationen fiir externes Drucken
durchgefiihrt werden.

Fahren Sie im Falle von VerkettungsanschluB keine Operationen der Taste PRINT fur mehrere Geréate gleichzeitig durch.
Warten Sie, bis die Operationen flr das eine Gerat beendet sind, bevor Sie Operationen fir ein anderes Gerat durchfihren.

Wenn Daten nicht mit Operationen der Taste PRINT ausgegeben werden kénnen (wenn das angeschlossene Gerat die Daten
nicht empfangen kann), erscheint die Meldung “Prt Err”.

Pr1 Err)
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Ausgabedatenformat

|Kopfetikett| |Numerische Daten| |Trennzeichen

Diese Daten werden als numerische Daten mit einem Kopfetikett ausgegeben.
Wenn kein Kopfetikett notwendig ist, senden Sie vorher den Kopfetikett-AUS-Befehl “HOF”.
(Wenn Sie ein Kopfetikett anfiigen, senden Sie den Befehl “HON”.)
Kopfetikett (4-Byte-Daten) :
1. Byte : R oder M (Riickgabe des gesendeten Befehls)
2. Byte : Ausgabedaten-Information
N: Aktueller Wert, B: Absolutwert, P: Gesamtschwingwert, |: Minimalwert, A: Maximalwert
3. Byte : Einheiten und Zusatzinformationen
M: Millimeter
E : VergréBerung E
4. Byte : Leerstelle
Numerische Daten : 7stellige Zahl mit Vorzeichen und Dezimalpunkt (Unterdriickung von fiihrenden Nullen)
Bei positivem Vorzeichen wird statt des Vorzeichens “+” eine Leerstelle verwendet.
Trennzeichen : [CR]+
Setzen Sie im Falle von VerkettungsanschluB die Geratenummer vor das Kopfetikett wie folgt.
11 =[Daten| 21 =[Daten]|
Weitere Informationen Uber Gerdtenummer und Achsennummer in Abschnitt 8-3.




8-2. RS-232C-Eingabe von Anfangseinstellungsparametern

Die Anfangseinstellungsparameter flr die Anzeigeeinheit LY52 kénnen Uber die RS-232C-Einheit eingegeben werden.

Diese Eingabe wird jedoch nur wahrend der Anzeige des Anfangseinstellungsmodus akzeptiert und ist wéhrend des Z&hlbetriebs
ungultig.

(Durch Eingabe des Befehls “C” wird die Anzeige des Anfangseinstellungsmodus auf die Zahleranzeige umgeschaltet.)

Anfangseinstellungsparameter

Einschalt-Anzeigemodus

Eingangsachse (Einstellung der Achse fur Extremwertberechnung)
Wahl der A- und B-Achsen-Anzeigedaten
Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung

Anzeigeauflésung

Linearkompensation

Wahl des Universaleingangssignals

Wahl des Universalausgangssignals

Aktivierung/Deaktivierung der Tastensperrfunktion
Aktivierung/Deaktivierung der Datenspeicherung des aktuellen Wertes
Drucktasteneinstellung

S]] N][e]o~eo]no][=]

—
—

I

Die im Modus AUTO der Anfangseinstellungen eingegebenen Zahlen werden fir die Eingabe verwendet.

Der RS-232C-Selbsttest wird unmittelbar nach dem Einschalten und wéhrend der Anfangseinstellungs-
Menditastenoperationen (VerkettungsanschluBprifung) durchgeflhrt. In diesem Fall kdnnen Selbsttestzeichen
an die Datenausgangsleitung ausgegeben werden, weshalb wéahrend dieser Phase keine RS-232C-
Datenlbertragung durchgefiihrt werden sollte. Anfangseinstellungsbefehle werden nur akzeptiert, wenn keine
individuellen MenUloperationen durchgefiihrt werden (nur auf dem Anfangseinstellungsmen).
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Einschalt-Anzeigemodus
Pon = |Zah|| Trennzeichen|
Eingangsachse (Einstellung der Achse fur
Extremwertberechnung)
Add = |Zah|| |Trennzeichen|
Wabhl der A- und B-Achsen-Anzeigedaten
A-Achsen-Anzeige
dspA = |Zahl
B-Achsen-Anzeig
dspB = |Zah| |Trennzeichen|
Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung
Eingabe der 1. Achse
1SIR = |Zah|| |Trennzeichen|
Eingabe der 2. Achse
2SIR = |Zah|| |Trennzeichen|
Anzeigeauflésung
Anzeige der 1. Achse

|Trennzeichen |

[

1SDR =|Zahl| | | |Zahl| |[Trennzeichen]
L— Polaritat

Leerzeichen
Anzeigeauflésung

Anzeige der 2. Achse

2SDR =|Zahl|| | |Zahl| [Trennzeichen|

Polaritat

Leerzeichen
Anzeigeauflésung

(6]

Linearkompensation
1LC = [zahl], ||

| |Trennzeichen |

Deaktiviert: Kann ausgelassen werden
(3 Leerzeichen)

Aktiviert: Zahl

—Leerzeichen

2LC = |Zah|| L | | |Trennzeichen|

Deaktiviert: Kann ausgelassen werden
(3 Leerzeichen)

Aktiviert: Zahl

— Leerzeichen

Wabhl des Universaleingangssignals

1ISG = |Zahl Trennzeichen
21SG = |Zahl Trennzeichen
Wahl des Universalausgangssignals
10SG = | Zahl Trennzeichen
208G = | Zahl Trennzeichen

Aktivierung/Deaktivierung der Tastensperrfunktion
KYL = |Zah| | |Trennzeichen |
Aktivierung/Deaktivierung der Datenspeicherung des
aktuellen Wertes

Str = |Zah| | |Trennzeichen |
Drucktasteneinstellung
PrT = |Zah| | |Trennzeichen |




Um alle Anfangseinstellungen zu I6schen und die vorgegebenen Einstellungen wiederherzustellen, geben Sie
den Befehl “I” ein.

Einschalt-Anzeigemodus : Anfangseinstellungsmodus

Eingangsachse (Einstellung der Achse fir Extremwertberechnung) :

Eingang der 1. und 2. Achse, und 1. und 2. Achse unabhé&ngig

Wahl der A- und B-Achsen-Anzeigedaten :

A-Achse — Aktueller Wert der 1. Achse, B-Achse - Aktueller Wert der 2. Achse
Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung :

Magnescale - 0,0005 mm, Digiruler » 0,01 mm, GA - 0,005 mm, Sonstige — 0,0005 mm
Anzeigeauflésung :

Magnescale - 0,0005 mm, Digiruler - 0,01 mm, GA - 0,005 mm, Sonstige - 0,0005 mm
Linearkompensation : Keine

Wahl des Universaleingangssignals : Ausdruck von Eingang 1 und 2

Wahl des Universalausgangssignals : Ausgang 1 — Alarm, Ausgang 2 — Alarm
Aktivierung/Deaktivierung der Tastensperrfunktion : Deaktiviert

Aktivierung/Deaktivierung der Datenspeicherung des aktuellen Wertes : Keine Speicherung
Drucktasteneinstellung : Die mit dem “R”-Befehl gewahlten Daten werden ausgegeben.

L B [ M=

HErEREINE

Die Ubertragungsgeschwindigkeit und andere Einstellungen fiir RS-232C werden jedoch nicht ge&ndert.

Nach Ausgabe des Befehls “I” auf die Z&hleranzeige umschalten und die Stromversorgung ausschalten. Da der
Befehl “I” den gesamten Speicher initialisiert, kann beim nachsten Einschalten der Stromversorgung “d.Error”
erscheinen.
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8-3. Tastenoperationen unter Verwendung der RS-232C-Eingabe

Die Operation kann mit Hilfe von RS-232C-Befehlen anstelle von Tastenoperationen durchgefiihrt werden.
Das Grundformat fir RS-232C-Befehle ist wie folgt.

O =
i ® Zahlenwert

@ Unterbefehl (0 bis 4 Zeichen)
@ hauptbefehl (1 Zeichen)

*Achsennummer (1 (1. Achse), 2 (2. Achse), A (A-Achsen-Anzeige), B (B-Achsen-Anzeige), Leerstelle
(Anzeige fir Achse A und B))

OEinheitsnummer (1, 2, 3, 4)

0 Einheitshummer

Zeigt im Fall des Anschlusses multipler Achsen an, fiir welche Einheit der Befehl ausgefiihrt wird.
Die Einheitsnummer erweist sich im Fall der Ausflihrung eines Befehls fir alle Einheiten als unnotwendig. Ebenso im Fall
des Gebrauchs fiir nur eine Einheit allein. In diesem Fall ist das Befehlsformat wie untenstehend folgt :

i (® Zahlenwert

® Unterbefehl
(® Hauptbefehl
*Achsennummer (1, 2, A, B, Leerstelle)

* Achsennummer

Zeigt an, fir welche Achse der Befel ausgefihrt wird.



* Befehle, fiir die eine Achsenbestimmung auf alle Falle erforderlich ist :

« Befehle, die

Befehle : P, PRC, Q (Voreinstellungs-, Abruf-Befehle)
Beispiel : Bei Vorliegen einer Einheitsnummer : 11P, 2APRC, 3BQ usw.
Wenn keine Einheitsnummer vorliegt : BP=10.000, 2Q usw.
L-Befehl (Nullpunktladung ohne LA-Befehl)
H-Befehl (Nullpunkthalt)
S-Befehl (Resolutionsbestimmung = kann aber nur bei Initialisierungsanzeige verwendet werden. Es kénnen nur
die erste und zweite Achse bestimmt werden. Eine Bestimmung fiir die Achsen A und B erfolgt nicht.)

keine Bestimmung der Achse erfordern (nur Befehle, die fiir jeweilige einzelne Einheit ausgeflhrt werden)
R-Befehl (Ablesung der angeforderten Daten)

M-Befehl (Ablesen des Speicherinhalts ohne MN, ME und MM-Befehl)

CP-Befehl (Neustarten der Spitzenwerts)

LA-Befehl (Ablesen der ABS-Wertes)

HON, HOF-Befehl (Anfangsblock EIN/AUS)

MON/MOF-Befehl (Sicherstellung bzw. Nicht-Sicherstellung des aktuellen Wertes)

I-Befehl (Speichergesamtléschung = aber Verwendung nur bei Initialisierungsanzeige)

Diese Befehle erfordern keine Achsenbestimmung. Bei Anwendung auf die Achsenbestimmung werden sie
unwirksam.
Forglich ist vor dem Befehl keine Nummer hinzugefligt.

Aber bei AnschluB multipler Achsen lautet, da eine Einheitsnummer hinzgefiigt wird, die Beschreibung :

Einheitsnummer| |Leerste|le| |Befeh||
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* Befehle, fir AnschluB multipler Achsen lautet, da eine Einheitsnummer hinzgefligt wird, die Beschreibung :
Befehle : MN, ME, MM (Ablesung des Speicherinhalts)
Befehle : C, CN (Rucksetzung, Annullierung)

Das ist im Fall ohne Achsenbestimmung die Bearbeitung in bezug auf die jeweilige Einheit und im Fall mit Achsenbestimmung
die Bearbeitung flr jede einzelne Achse. Es kénnen beide der in obligen Punkten angefiihrten Verwendungsarten eingesetzt
werden.

Befehle, die Werte (z.B. Voreinstellwerte) enthalten, sind ungultig, wenn Wert und Anzeigeauflésung nicht Gbereinstimmen.
AuBerdem ist fir jeden Befehl ein Begrenzungszeichen einzufligen. Befehle, die in derselben Zeile eingegeben werden, werden
nicht ausgeflhrt.

Auf die Taste RESET sowie die Eingabe eines externen Riickstellungs- und Neustartsignals bezogene
Befehle

» Zum Einstellen der Messungsanzeige Uber die Anfangseinstellungen — Befehl “C”

» Zum Rickstellen des aktuellen Wertes — Befehl “1CN”, “2CN”, oder Befehl “AC”, “BC” wahrend der Anzeige
des aktuellen Wertes

» Zum L&éschen des Extremwertes und Durchfiihren eines Neustarts — Befehl “CP”

» Zum Rickstellen der Fehlermeldungsanzeige — Befehl “C”

» Zum vorzeitigen Abbrechen der Operation — Befehl “C”

Im Gang befindliche Operationen kénnen nicht im Anfangseinstellungsmend annulliert werden.

Auf die Taste PRESET bezogene Befehle

« Zum Einstellen eines Voreinstellwertes - Befehl “1P = Wert”, “2P = Wert”
Wert : 7stellige Zahl mit Vorzeichen und Dezimalpunkt

» Zum Ruckstellen eines vorherigen Voreinstellwertes
- Befehl “1P”, “2P” (oder “1PRC”, “2PRC” oder “1Q”, “2Q”")
Falls kein Wert eingestellt worden ist, ist der Wert Null.
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Auf die Taste LOAD bezogene Operationen

Zum Laden eines Nullpunkts (ohne Starten des Referenzmodus) - Befehl “1LO”, “2LO”

Zum Laden eines Nullpunkts mit Versatzwert — Befehl “1LO = versatzwert”, “2LO = versatzwert”

Zum Laden eines Nullpunkts (und Starten des Referenzmodus) - Befehl “1L”, “2L”

Zum vorlbergehenden Unterbrechen des Nullpunkt-Referenzmodus — Befehl “1LST”, “2LST”

Zum erneuten Starten des Nullpunkt-Referenzmodus nach einer voriibergehenden Unterbrechung

- Befehl “1LRO”, “2LRO”

Zum Aufheben des Nullpunkt-Referenzmodus oder Nullpunkthalte-Wartezustands — Befehl “1LC”, “2LC”
Zum Betrachten (Anzeigen und Ausgeben) des aktuellen Wertes unter Verwendung des Wertes beim Passieren
des Nullpunkts als Bezugswert — Befehl “LA”

Auf Halten bezogene Befehle

e o o o

Zum Halten eines Nullpunkts — Befehl “1H”, “2H”

Zum Aufheben des Nullpunkthalte-Wartezustands - Befehl “1HC”, “2HC”

Zum Aufheben des Haltezustands — Befehl “1HC”, “2HC”

Zum Halbieren des Haltewertes und Aufheben des Haltezustands - Befehl “1HCL”, “2HCL”
Zum Speichern des Haltewertes und Aufheben des Haltezustands — Befehl “1HS”, “©2HS”

» Zum Laden eines Nullpunkts mit dem gespeicherten Haltewert als Versatzwert - Befehl “1LH”, “2LH”
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8-4. Sonstige Befehle

Die bislang aufgelisteten Befehle haben praktisch das gleiche Format wie diejenigen fir LZ21-C/LY41 (Produktionsende).
Weitere Befehle, die noch nicht behandelt wurden, sind unten aufgefihrt.

Speicherung des aktuellen Wertes

Die Einstellung “gespeichert/nicht gespeichert” des aktuellen Wertes wird in den Anfangseinstellungen
vorgenommen. Mit diesem Befehl kann die Einstellung “gespeichert/nicht gespeichert” jederzeit gedndert werden,
selbst wahrend des Zahlvorgangs.

» Gespeichert - Befehl “MON”

* Nicht gespeichert - Befehl “MOF”

8-5. Datenabfrage liber RS-232C

Daten kénnen mit dem Befehl “R” oder “M” abgefragt werden.

Der Befehl “R” gibt die durch die Anfangseinstellungen festgelegten Daten aus. Bei den ausgegebenen Daten handelt es sich
um den neusten Wert, der bei jedem Empfang des Befehls “R” neu berechnet wird.

Andere Daten werden mit dem Befehl “M” abgefragt (Speicherdatenausgabe).

Im Falle des Befehls “M” werden die Daten unverzlglich ausgegeben, da sie nicht bei jedem Empfang einer Anforderung neu
berechnet werden. Bei diesen Daten handelt es sich jedoch nicht um den neusten Wert, sondern um die vorher berechneten

Daten.

Referenz

Qbertragungsgeschwindigkeit mit Befehl “R” : ungefahr 20 Daten/s (max.) bei 9600 bps
Ubertragungsgeschwindigkeit mit Befehl “M” : ungefahr 30 Daten/s (max.) bei 9600 bps
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« Zum Ausgeben des aktuellen Wertes — Befehl “/MN” (1. Achse), “2MN” (2. Achse)
Zum Ausgeben des Gesamtschwingwertes — Befehl “MP” m
* Zum Ausgeben des Minimalwertes — Befehl “MI”

- Zum Ausgeben des Maximalwertes — Befehl “MA” Da es nur eine Art von Extremwert gibt, sind die
Zahlen 1 und 2 (= 1. Achse, 2. Achse) nicht

m notwendig.

Warten Sie bei der RS-232C-Datenibertragung, bis der Sende- oder Empfangsvorgang beendet ist, bevor Sie
mit der Ubertragung bzw. dem Empfang beginnen. Wird wihrend der Ubertragung (bzw. des Empfangs) versucht,
den Empfang (bzw. die Ubertragung) zu starten, kann keine korrekte Dateniibertragung stattfinden. (Die
Datenlbertragung muB im Halbduplex-Format erfolgen.)

.

» Zum Abfragen der Fehlerinformation (Informationsausgabe 2)
Die Fehlerinformation wird mit dem Befehl “ME” ausgegeben.
Ausgabedatenformat
EF : Uberlaufanzeige
EO : Zu hohe Geschwindigkeit, unterbrochene MeBsondenleitung
ER : Nullpunktfehler
OK : Keine Fehler; normaler Betrieb

» Zum Abfragen der Modusinformation (Informationsausgabe 2)
Die Modusinformation wird mit dem Befehl “MM” ausgegeben.
Ausgabedatenformat
MMR : Nullpunkt-Referenzmodus
MMS : Vorlbergehende Unterbrechung der Nullpunkireferenz
MMN : Normaler MeBmodus
MMI : Anfangseinstellungsanzeige
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8-6. VerkettungsanschiuB

Im Falle von VerkettungsanschluB mufB die Gerdtenummer (1 bis 4) vor den Hauptbefehl gesetzt werden. Wird keine
Geratenummer angegeben, wird der Befehl fur alle Gerate ausgefihrt.

Im Falle von VerkettungsanschluB darf der Rickstellbefehl “C” flir Umschaltung von der Anfangseinstellungsanzeige auf die
Zahleranzeige nicht kontinuierlich gesendet werden; daher ist ein Wartezeichen flr jeden Befehl einzufigen. Kontinuierliche
“C”-Befehle werden mdglicherweise nicht akzeptiert.

Im Falle von VerkettungsanschluB ist die Stromversorgung aller Gerate gleichzeitig einzuschalten.

Falls das nicht mdglich ist, schalten Sie die Gerate nacheinander ab der kleinsten Geratenummer in Absténden von weniger als
3 Sekunden ein.

Falls eines der Gerate wahrend des Betriebs ausgeschaltet wird, schalten Sie alle verketteten Gerate aus und wieder ein.

Fihren Sie im Falle von VerkettungsanschluB keine Operationen der Taste PRINT fiir mehrere Gerate gleichzeitig durch.
Warten Sie, bis die Operationen fir das eine Gerat beendet sind, bevor Sie Operationen fir ein anderes Gerat durchfihren.
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9. RS-232C-BEFEHLSTABELLE

Das Grundformat fiir RS-232C-Befehle ist wie folgt.

L (® Zahlenwert

® Unterbefehl (0 bis 4 Zeichen)

@ Hauptbefehl (1 Zeichen)

Achsennummer: Die Achsennummer vor den Hauptbefehl setzen.

{A (A-Achsen-Anzeige), B (B-Achsen-Anzeige), Leerstelle(Achse A, B), 1 (Eingabe der 1. Achse),

2 (Eingabe der 2. Achse)}

Im Falle von VerkettungsanschluB ist die Gerdtenummer vor die Achsennummer zu setzen (1 bis 4).
Weitere Informationen in Abschnitt 8-3.

« Befehle flr Datenlibertragungsbetrieb
Die folgenden Befehle sind grundsétzlich bei normalem Betrieb gultig und wéhrend der Anfangseinstellungen ungliltig.

Hauptbefehl Unterbefehl Zachlenwert Inhalte der Befehle
R | Lesen der Keine Datenanforderung
angeforderten (Durch Anfangseinstellungen festgelegte Daten)
Daten
M | Lesen des N Aktueller Wert Anforderung des aktuellen Wertes
Speicherinhalts P Gesamtschwingwert Anforderung des Gesamtschwingwertes

| Minimalwert Anforderung des Minimalwertes
A Maximalwert Anforderung des Maximalwertes
E Fehler Anforderung der Fehlerinformation
M Modus Anforderung der Modusinformation
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Hauptbefehl Unterbefehl Zachlenwert Inhalte der Befehle
Léschen Keine Rickstellen oder Aufheben (Hinweis*)
N Aktueller Wert Rickstellen
P Extremwert Neustart der Extremwertarretierung
(Gesamtschwingwert, Minimalwert,
Maximalwert)
Nullpunkt laden | Keine | Nullpunkt-Wartezustand Warten auf Nullpunkt (nach Passieren des
(Referenzmodus) Nullpunkts, Referenzmodus starten)
O nur Nullpunkt-Wartezustand Warten auf Nullpunkt 1 (nach Passieren des
Nullpunkts, Referenzmodus nicht starten)
O nur Nullpunkt-Wartezustand Versatzwert | Warten auf Nullpunkt mit Versatzwert (nach
Passieren des Nullpunkts, Referenzmodus nicht
starten)
H nur Nullpunkt-Wartezustand Warten auf Nullpunkt mit gespeichertem Haltewert
(nach Passieren des Nullpunkts, Referenzmodus
nicht starten)
C Aufhebung von Nullpunkt- Nullpunkt-Wartezustand und
Wartezustand und Referenzmodus Referenzmodus aufheben
ST | Vorilibergehende Unterbrechung Nullpunkt-Referenzmodus voribergehend
des Referenzmodus unterbrechen
RO | Neustart des Referenzmodus Nullpunkt-Referenzmodus neu starten
A Absolutwert (ABS) Anzeige und Ausgabe des Wertes fir die
gegenwartige Position unter Verwendung
des Wertes bei Passieren des Nullpunkts als
Bezugswert
Nullpunkt halten | Keine | Nullpunkt-Wartezustand Nullpunkt-Wartezustand und Nullpunkt-Haltezustand
C Aufhebung von Nullpunkt- Nullpunkt-Wartezustand und Nullpunkt-Haltezustand
Wartezustand und Haltezustand aufheben
S Speichern Haltewert speichern und Haltezustand freigeben
(=“STR")
CL 1/2 (Mittellinie) Haltezustand freigeben und Wert halbieren




Hauptbefehl Unterbefehl Zachlenwert Inhalte der Befehle

P | Voreinstellung Keine Voreinstellwert | Aktuellen Wert voreinstellen

RC | Aufruf Aktuellen Wert erneut voreinstellen (Voreinstellwert
aufrufen (= “Q”))

H | Kopfetikett ON | Ein Kopfetikette an Ausgabedaten anfiigen
OF | Aus Kopfetikett nicht an Ausgabedaten anfligen

M | Speicher ON | Ein Aktuellen Wert beim Ausschalten speichern
OF | Aus Aktuellen Wert beim Ausschalten nicht speichern

*Die Anfangseinstellungen kénnen ebenfalls verwendet werden.

» Anfangseinstellungsbefehle
Diese Befehle sind bei normalem Betrieb ungiiltig.

Hauptbefehl Unterbefehl Zachlenwert Inhalte der Befehle
S | Einstellung DR | Anzeigeauflésung Auflésung Anzeigeauflésung einstellen
IR Eingabeauflésung Auflésung Eingabeauflésung einstellen
Keine Anfangseinstellungen (Speichergesamtldschung)
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WARTUNG

Bei fehlerhaftem Betrieb auf dieses Kapitel
Bezug nehmen.
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10. ALARMANZEIGE/-AUSGABE

Anzeige Symptom Ursache
Die Stromversorgung wurde wéahrend der Messung ausgeschaltet.
(Nur wenn der Einschalt-Anzeigemodus auf die Anfangseinstellungs-
Keine Anzeige Ausfall der Betriebsart eingestellt wurde.)
Stromversorgung

/Ausgabel: Ein Fehlerstatus wird an die E/A ausgegeben.

(Hinweis 1) Ein Alarmsignal wird ausgegeben.

Max. Ansprech-

Die maximale Ansprechgeschwindigkeit wurde an der MaBstabseinheit

geschwindigkeit tiberschritten.
g Uberschritten. Die MaBstabseinheit ist nicht angeschlossen.
Zrr o aorr Sonde nicht Der Kabelkontakt ist unterbrochen.
angeschlossen.
Ka?)el unterbrochen. : Ein Fehlerstatus wird an die E/A ausgegeben.
(Hinweis 1) Ein Alarmsignal wird ausgegeben.
Die maximale Ansprechgeschwindigkeit des Nullpunktes wurde wéhrend
UbermaBige Nullpunkt- | der Nullpunkterfassung an der MaBstabseinheit iiberschritten.
- _ _ | geschwindigkeit oder Die Nullpunktposition wird wéhrend der Nullpunktreferenz-Betriebsart fiir
(Y S B iy | Verschiebung der 3 Zahlschritte oder mehr verschoben.
Nullpunktposition
: Ein Fehlerstatus wird an die E/A ausgegeben.
(Hinweis 1) Ein Alarmsignal wird ausgegeben.
Der Inhalt der gespeicherten Daten wurde geéandert oder ging aufgrund
- ) von Rauschen verloren. (Hinweis 2)
I.1— I~ I~ I I— | Speicherdatenfehler

Hinweis 1 : Das Alarmsignal wird nur ausgegeben, wenn der Universalausgang auf Alarm eingestellt wird (“ALM”).
Hinweis 2 : Wenn ein Speicherdatenfehler angezeigt wird, muB eine Anfangseinstellung vorgenommen werden.
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11. WARTUNG UND UBERPRUFUNG

11-1. Fehlersuche

Sollte ein Problem mit dem Geréat auftreten, fiihren Sie zun&chst die folgenden einfachen Prifschritte aus, um festzustellen, ob
das Gerat einer Reparatur bedarf.

Das Gerit laBt sich
liberhaupt (oder
manchmal) nicht

einschalten.

(Netzstromalarm)

Die Anzeige ist leer*.

rError

oder

Il:I_I—I:'I_

wird angezeigt
(Alarm).

Das Gerit erstellt
keine MeBdaten.

=y

e Netzschalter ausschalten und nach ein oder zwei Minuten wieder einschalten.
e Sicherstellen, daB das Netzkabel korrekt angeschlossen ist.
e Sicherstellen, daB der Betriebsspannungsbereich korrekt ist.

e Sicherstellen, daB das Netzkabel korrekt angeschlossen ist.

e Sicherstellen, daB keine starken Rauschstérungen vorhanden sind.
(MaBstabseinheit gegen eine andere mit normaler Achse auswechseln.)

e Netzschalter ausschalten und nach drei Sekunden wieder einschalten.

e Geréterlckstellung durchfihren.

* Nur wenn der Einschalt-Anzeigemodus auf die Anfangseinstellungs-Betriebsart eingestellt
wurde.

e Sicherstellen, daB3 der Steckverbinder der MaBstabseinheit mit Schrauben gut
gesichert ist.

e Das MaBstabseinheitkabel auf Beschadigung und Risse uberprufen.

e Sicherstellen, daB die maximale Ansprechgeschwindigkeit an der
MaBstabseinheit nicht Uberschritten wird.
Sicherstellen, daB keine starken Vibrationen vorhanden sind.

e Sicherstellen, daB keine starken Rauschstérungen vorhanden sind.
(MeBstabseinheit gegen eine andere mit normaler Achse auswechseln.)

e Netzschalter ausschalten und nach drei Sekunden wieder einschalten.

e Geréterlckstellung durchfihren.

e Netzschalter ausschalten und nach drei Sekunden wieder einschalten.
e Sicherstellen, daB der AnschluB der MaBstabseinheit nicht gelockert ist.

(MeBstabseinheit gegen eine andere mit normaler Achse auswechseln.)
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Das Gerét zeigt sténdig
(oder manchmal) falsche
Zahlwerte an.

e Netzschalter ausschalten und nach drei Sekunden wieder einschalten.

e Sicherstellen, daB der AnschluB der MaBstabseinheit nicht gelockert ist.

e Sicherstellen, daB das Gerat korrekt geerdet ist. Sicherstellen, daB die
Erdklemme nicht verrostet oder verbogen ist.

o Sicherstellen, daB die Netzspannung nicht tGber dem zulé&ssigen Bereich liegt.
Einen Spannungs-Konstanthalter verwenden.

e Sicherstellen, daB Erdungsposition und Methode korrekt sind.

e Sicherstellen, daB die Einstellungen fiir die Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung
korrekt sind. (Falls sie falsch sind, die Anfangseinstellungen erneut vornehmen.)

Das Gerat zeigt keine
genauen Daten an.

e Sicherstellen, daB das Gerat stets korrekt zahlt.

e Sicherstellen, daB keine Stérungen in der Mechanik vorliegen. (Auf Durchbiegung
und Spiel Uberprifen. Prifung nach mechanischen Einstellungen vornehmen.)

e Sicherstellen, daB keine Temperaturdifferenz an einem bestimmten Teil
(MaBstabseinheit, Maschine, Werkstlick) vorhanden ist.

e Sicherstellen, daB die Einstellungen fur die Eingangs-MaBstabseinheitsauflésung
korrekt sind. (Falls sie falsch sind, die Anfangseinstellungen erneut vornehmen.)

Tastenbedienung ist nicht
méglich.

e Ist die Tastensperrfunktion aktiviert? (Punkt 4-6-12. zurtickstellen (S.347).)

e Wurde der externe Kontaktpunkteingang eingeschaltet gelassen? Der externe
Kontaktpunkteingang fungiert als Taste, so daB die ibrigen Tasten unwirksam
sind, solange diese Funktion aktiviert ist.




RS-232C-Ein-/Ausgabe
ist nicht méglich.

Es werden keine Daten
liber RS-232C ausgegeben
(Eingabe ist méglich),
oder die ausgegebenen
Daten sind falsch.

e Sind Ubertragungsgeschwindigkeit, Paritat, Datenldnge und Stoppbit korrekt
eingestellt? Wenn diese Formate nicht Gbereinstimmen, ist keine Kommunikation
moglich.

® Sind die Signalleitungen (TX, RX usw.) korrekt angeschlossen? Sind die
Leitungen unterbrochen?

(SchlieBen Sie ebenfalls RTS, CTS und andere Signale entsprechend den
angeschlossenen Geréaten korrekt an.)

® |m Falle von VerkettungsanschluB3: Sind die Gerdtenummern korrekt eingestellt?
(— S. 363 4-6-18)

@ Sind die durch den Befehl “R” ausgegebenen Daten korrekt eingestellt?
(Stellen Sie die korrekten Daten in den Anfangseinstellungen ein.)

@ |st der Datenausgabebefehl korrekt?
Entspricht der eingegebene Befehl den angeforderten Daten?

Pr1 Err
erscheint.

® Die Einheit LY52 versucht, Daten auszugeben, aber das angeschlossene Geréat
ist nicht auf Empfangsstatus eingestellt. Sind RTS, CTS und andere
Signalleitungen korrekt angeschlossen, oder sind sie abgetrennt? Ist das
angeschlossene Gerat auf Datenempfangsbereitschaft geschaltet?

rCF ErFr
erscheint.

® Datenempfang mit der Einheit LY52 fehlgeschlagen. Ist das RS-232C-Format
korrekt eingestellt? Werden Ubertragung und Empfang gleichzeitig durchgefiihrt?
(— S. 411 Hinweis)

® Im Falle von Verkettungsanschluf3: Sind die Gerdtenummern korrekt eingestellt?
(— S. 363 4-6-18)

Nachdem Sie die Stérungsursache mit Hilfe der obigen Tabelle ermittelt haben, ergreifen Sie entsprechende AbhilfemaBnahmen.
Falls Wartungsarbeiten erforderlich sind, wenden Sie sich bitte an lhren Sony Manufacturing Systems Corporation-Handler.
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11-2. Wartung

Entfernen von Flecken und Schmutz

Fur hartnackige Flecken und Schmutz
von Display und Gehéause

O

Mit trockenem | Neutrales,
Baumwolltuch | mit Wasser

abwischen. verdiinntes

Reinigungsmittel
verwenden.
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DATEN

Dieses Kapitel beschreibt u.a. die
Produktdaten, Abmessungen und
Zubehdrteile.
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2. TECHNISCHE DATEN

Gegenstand

Inhalt

A- und B-Achsen-Anzeige
(LED)

Vorzeichenanzeige 7stellige Daten (Unterdriickung von fiihrenden Nullen, Gleitpunktsubtraktion)

Anzeigbare Daten = Wahl zwischen aktuellem Wert (Eingabedaten 1. Achse, Eingabedaten 2. Achse,
Additions-/Subtraktionsdaten 1./2. Achse) und Maximalwert, Minimalwert sowie

Gesamtschwingwert in bezug auf aktuellen Wert

Alarmmeldungsanzeige

1) Voribergehender Stromausfall
2) Uberschreitung der max. Ansprechgeschwindigkeit/Unterbrechung des Eingabesensor-Kontaktes
3) Speicherdatenfehler
4) Nullpunktreferenzfehler/Uberschreitung der Ansprechgeschwindigkeit bei Nullpunkterfassung
(= max. Ansprechfrequenz 50 kHz)

Anzeigeauflésung

Hangt von der Art der Eingangs-maBstabseinheit ab. (Siehe die Seite 325)

EingangsmaB- 1. Achse

1 Achse von Magnescale, Digiruler, DG-B/DL-B, DE und GA Hinweis 1)

inhei
stabseinheit 2 Achse

1 Achse von Magnescale, Digiruler, DG-B/DL-B, DE und GA Hinweis 1)

Riickstellfunktion

Anzeigewert wird durch Tastenbetétigung oder externe Riickstellung auf 0 gesetzt.

Voreinstellfunktion

Voreinstellwert wird durch Tastenbetatigung eingestellt.

Aufruffunktion

Voreinstellwert wird durch Tastenbetatigung oder externen Aufruf aufgerufen.

Datenspeicherfunktion

Anzeigewert und voreingestellte Daten werden bei Ausschalten der Stromversorgung gespeichert
(Nichtflichtiger Speicher).
(Aktivierung/Deaktivierung der Funktion kann durch Anfangseinstellungen gewahlt werden.)

Linearkompensation

Addition oder Subtraktion der Einheitlange zum/vom Anzeigewert bei Bewegung der Skala um einen
bestimmten Betrag (maximal £600 pm)

Nullpunkt

Nullpunkt (laden, Versatz laden, halten, Referenz laden)

Datensignalspeicher

Anzeigespeicher (kann durch Anfangseinstellungen gewahlt werden)

Hinweis 1) Zum AnschluB3 der MaBstabseinheiten der Serien DG-B/DL-B/DL-BR wird der gesonderte Adapter DZ51 benétigt.




Gegenstand Inhalt

RS-232C-Ausgang Asynchron, Start-Stopp, Halb-Duplex
Ubertragungs- 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 bps (Wahl durch Anfangseinstellungen)
geschwindigkeit
Stoppbit 1, 2 Bits (Wahl durch Anfangseinstellungen)
Paritat Ungerade, gerade, keine (Wahl durch Anfangseinstellungen)
Datenldnge 7, 8 Bits (Wahl durch Anfangseinstellungen)
Datenausgabe 7stellige Daten mit Vorzeichen, mit oder ohne Kopfetikett (Wahl durch Anfangseinstellungen)

Externe Druckeingabe | Daten kénnen ausgegeben werden, indem der externe Universaleingang als Druckeingang verwendet

wird. (Wahl durch Anfangseinstellungen)
Taste PRINT Datenausgabe durch Tastenoperation
MehrachsenanschluB | 2 bis 4 Achsen kénnen angeschlossen werden. Hinweis 2)
Maximales Bei Verwendung des Befehls “R” : ungeféhr 20 Daten/s
Dateniibertragungs- Bei Verwendung des Befehls “M” : ungefahr 30 Daten/s
Verarbeitungsvermogen (Ubertragungsgeschwindigkeit = 9600 bps in beiden Fallen)

Hinweis 2) « Das gesonderte Verbindungskabel LZ52 wird fiir den ZusammenschluB von LY52-Anzeigeeinheiten benétigt (Verkettung mehrerer
Gerate).
+ Die Anzeigeeinheiten LY51 und LY52 kdnnen bei einem derartigen AnschluB nicht kombiniert werden.
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Gegenstand Inhalt

Gehauseerdung Von Schaltungserde isoliert (Bei manchen angeschlossenen MaBstabseinheiten ist diese Masse jedoch
nicht isoliert. — Siehe diesen Hinweis auf Seite 298.)

Netzspannung Nennspannung ™~ 100 — 230 V Wechselstrom, 50/60 Hz 30 VA (nutzbarer Bereich : "~ 90 — 250 V
Wechselstrom)

Betriebstemperatur-/ 0 bis 40°C (Angaben zur Luftfeuchtigkeit auf S.427.)

Luftfeuchtigkeitsbereich

Lagertemperatur-/ —20 bis +60 °C (20 bis 90% RH, keine Kondensation)
Luftfeuchtigkeitsbereich

Umweltbedingungen « nur fir Innenraumaufstellung
» Maximale Betriebshéhe 2 000 m
* INSTALLATIONSKATEGORIE Il

* VERSCHMUTZUNGSGRAD 2
Abmessungen Siehe “15. AUSSENABMESSUNGEN”.
Gewicht ca. 2kg

GO Bei Betrieb der Einheit LY52 an Systemen mit AC 200 V Wechselstrom ist ein getrennt erhaltliches Netzkabel mit
einer Spannungsfestigkeit von AC 250 V und einem Schutzerdleiter zu verwenden.
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Luftfeuchtigkeit

80%

50%

0%

13. MITGELIEFERTES ZUBEHOR

Garantierter Betriebsluftfeuchtigkeitsbereich Bedienungsanleitung
Netzkabel

Erdleiter

Externer E/A-Steckverbinder
Montageplatte

(Schrauben (+K3 x 5)
Mehrfachanzeigefunktion-Etikett (@)

—_— = — — ~— —

~ s~~~ —~
NS R O NN

0°C 31°C 40°C

Temperatur
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4. SONDERZUBEHOR

Optionale Kabel fiir RS-232C-AnschluB Hinweis
DZ252 (LY52 <=> 9poliger Dsub-AnschluB <Buchse>) Bei dem an den Personal-Computer anzuschlieBenden
DZ253A (LY52 <=> 25poliger Dsub-AnschluB <Stecker>) Stecker des Kabels DZ252 bzw. DZ253A handelt es sich um
Optionales Kabel zur Verbindung mehrerer LY52-Einheiten einen 9poligen bzw. 25poligen Dsub-Stecker. Bitte tiberpriifen
LZ52 ) Sie die Form Des RS-232C-Anschlusses am Personal-
AnschluBkabel fiir P40 Computer, bevor Sie das Kabel fiir AnschluB kaufen. Wenn

Dasdmit dem P40 gelieferte Kabel kann verwendet Sie noch Fragen haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
werden.

Handler.
AnschluBB
Pol Nr. Pol Nr. Pol Nr. Pol Nr.
1 1 1 1
2 M u 2 2 J 2
3 3 3 J 3
4 4 4 _,—— 4
5 5 5 _,—— 5
6 - 6 6 6
7 7 7 T 7
8 8 8 bis
Kasten 9 Kasten
8poligen I— Kasten fﬂ‘-’q”%elﬁ 25
ini- i ini-
Hin-DIN Qg%glscmmtesapoligen Dsub Abgeschirmtes! Kasten
Kabel 25poligen
Kabellange 2 m Kabellange 2 m Dsub
LY52 Personal- LY52 Personal-
computer computer
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15. AUSSENABMESSUNGEN

Technische Daten und Design dieses Produktes bleiben jederzeit auch ohne Vorankiindigung Anderungen unterworfen.

. ﬁg S (Einheit : mm)

(190,3)
(187,8)
(183,8)
®EEEB8E88 s
®E868B886E8 & x
ST — i o
3LJ 133,5 — 0| o
192 180,5 - 6

Bei abgenommenen GummiftiBen dlrfen die Montageschrauben -
hoéchstens 3 mm weit in das Geh&use ragen. 429
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16. LISTE DER DISPLAYZEICHEN

Die Einheit LY52 zeigt verschiedene Meldungen als Bedienungshilfen an.

Die begrenzte Anzahl von Segmenten des Displays bereitet jedoch Schwierigkeiten bei der Anzeige bestimmter Zeichen.
Aus diesem Grund sind diese Zeichen zum Vergleich unten aufgelistet.

Zeichen | Anzeige Zeichen | Anzeige Zeichen | Anzeige Zeichen Anzeige Zeichen | Anzeige
1 | A H @) o a — 0 o
2 c B — P b b p H
3 3 c C Q — c e q q
4 H D — R — d d r r
5 = E E S = e — S —
6 b F F T 1 f — t A
7 n G D U L g — u ]
8 B H ' \Y H h h v —
9 3 I I w m [ | w m
0 0 J J X Y j _ X _
/ ~ K £ Y 5 k — y 5
? F' L L 4 - | — z —
+ n M n m —
= = N n n n




17. INHALTSUBERSICHT

Externe E/A

o Stiftbelegung ......ooooeeiiii S. 303
« Eingangsschaltung

(AnschluBschaltungsbeispiel) ............cc........ S. 304
 Eingangsschaltungs-Verzégerungszeit ............. S. 305
» Ausgangsschaltung

(AnschluBschaltungsbeispiel) ...................... S. 306
* AnschluBdiagramm ........cccccoeviininniieneeeee S. 307
* Alarmausgabe ........ccccevceeiiieee i S. 345, 418

Gestelleinbau

» Einbauausschnitt ... S. 300
» Abmessungen mit Tafelmontageplatte.............. S. 300

Installation und AnschluB
« VorsichtsmaBnahmen zum AnschluB3 von

MaBstabseinheiten ... S. 299
* Hinweise zur Erdung .......ccoccevvevimeeeneeneceecne S. 298
* Hinweis zu Befestigungsschrauben .................. S. 300
* Anfangseinstellungen der

Eingangs-MaBstabseinheit .......... S. 329, 334, 337

Anfangseinstellungen (Hauptanfangseinstellungen)
» Wahl der Anfangseinstellungsposten .... S. 312 bis 317

« Einstellverfahren .........ccccooiiiiinnnnn, S. 318 bis 351
« Einstellung aller Posten auf einmal ................... S. 323
» Code-Tabelle fir kollektive Eingabe ......... S. 325, 326

Version
« Uberpriifung der Version ..............cccoocueverunnce. S.322
Funktionen
* Einschalt-Anzeigemodus...........cccccriiiiieeiene S. 327
» Automatische Auflésungseinstellung ................ S. 334
* Anzeigedaten ... S. 331
* Universaleingangssignal ...........cccccevcveeenee S. 341, 400
* Universalausgangssignal ...........ccccocovevveeinene S. 344
e TastenNSPEITE ......eeeceeeiiiiiece e S. 347
» Extremwertarretierung
und -berechnung .........cccocoieriiiiiieeceieeee S. 370
* Nullpunktreferenz-Betriebsart ............cccccveennee. S. 370

» Anzeigen-Zwischenspeicherung ....... S. 304, 341, 400

» Externer Nullpunkt

S. 304, 400
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RS-232C E/A Datenlbertragung (Befehlseingabe)

o Stiftbelegung ......cooeeeiiiie S. 301 * Ruckstellung des Aktualwertes ..........cccceeenneee. S. 408
» Elektrische Eigenschaften von * Léschen des Spitzenwertes (Neustart) ............. S. 408
E/A-Treiber/Empfanger ........ccccocvevieecnenen. S. 301 * Voreinstellung von Daten ............cccocoeiiieen. S. 408
* Verbindungskabel (Zubehor)........c..cc.cc..... S. 301, 428 * Laden eines NUullpunkts .........cccoceeeviieeiiiennnnen. S. 409
» Formateinstellungen + Halten eines Nullpunkt und Speichern des
(Ubertragungsgeschwindigkeit usw.) .......... S. 357 HalteWertes .........c.cuevevececee e S. 409
* Halbierung des Haltewertes .........cccccoeveerennee. S. 409
VerkettungsanschluB + Laden eines Nullpunkts mit dem Haltewert ....... S. 409
» Was ist VerkettungsanschluB?.................. S. 302, 412 » Speicherung des aktuellen Wertes ................... S. 410
* Einstellung der Geratenummer ................. S. 302, 412 « Einstellung der Anfangseinstellungswerte
+ Verbindungskabel (Zubehdr)...........c.cceeee S. 302 428 (LY52) durch RS-232C-
Datenubertragung .........c.coevevvrnens S. 403 bis 405
Dateniibertragung (Datenausgabe) * Léschen aller Anfangseinstellungswerte
 Datenausgabe-Anforderungsbefehl .......... S. 350, 410 (LYB52) et S. 405
e Taste PRINT ..o S. 401
* Externes Drucken ........cccocoovcveiiieeiiienenns S. 400, 401 Anfangseinstellungen (RS-232C)
« Abfrage verschiedener Daten * Einstellverfahren ........cccccooiiiiiiinen. S. 352 bis 368
(Aktualwert, Spitzenwert) ..........cccccoeeveenenen. S. 410 « Einstellung aller Posten auf einmal ................... S. 354
« Abfrage von Fehlerinformationen ..................... S. 411 » Code-Tabelle fiir kollektive Eingabe ................. S. 356
» Abfrage von Modusinformationen ..................... S. 411
* Kopfetikett-/Ausgabedatenformat....................... S. 402
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Sony Manufacturing
Systems Corporation and is intended solely for use by
the purchasers of the equipment described in this
manual.

Sony Manufacturing Systems Corporation expressly
prohibits the duplication of any portion of this manual
or the use thereof for any purpose other than the
operation or maintenance of the equipment described
in this manual without the express written permission
of Sony Manufacturing Systems Corporation.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Sony
Manufacturing Systems Corporation et sont destinées
exclusivement a l'usage des acquéreurs de
I'équipement décrit dans ce manuel.

Sony Manufacturing Systems Corporation interdit
formellement la copie de quelque partie que ce soit de
ce manuel ou son emploi pour tout autre but que des
opérations ou entretiens de I'équipement a moins
d'une permission écrite de Sony Manufacturing
Systems Corporation.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Sony Manufacturing Systems
Corporation und sind ausschlieBlich fiir den Gebrauch
durch den Kaufer der in dieser Anleitung
beschriebenen Ausrustung bestimmt.

Sony Manufacturing Systems Corporation untersagt
ausdricklich die Vervielfaltigung jeglicher Teile dieser
Anleitung oder den Gebrauch derselben fur
irgendeinen anderen Zweck als die Bedienung oder
Wartung der in dieser Anleitung beschriebenen
Ausriistung ohne ausdriickliche schriftliche Erlaubnis
von Sony Manufacturing Systems Corporation.
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